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Hinweis
Diese Dokumentation wurde in deutscher Sprache erstellt.
Fir kiinftige Verwendung aufbewahren.

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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1 Funktionsbaustein “FB_SNGi_AE"

1.1  Kurzbeschreibung

Dieser Funktionsbaustein steuert die Prozessdaten von einem Schmalz SNGi AE mit I0-Link.

1.2 Abbild Baustein

Beispiel Baustein:

?7?

"FE_SNEi_RE"

bHeedlesInPosition fm _ |
. = EN
bNeedlesInHomePFosition e _
. = EZoToPosition
bleedlesHMoving = _
. = bzoToHomePosition
bCalibrationfctive fm _ .
. = bEMowveEnakble
bleviceStatus_Green (= |
. =—bCalikration
bleviceStatus_Yellow =
. = iIEPCHode
bDeviceStatus_Red (= |
= iSetProfile
btSpeedOflleedles m
. == btTargetPosition
wlurrentPositiontfeedles | _
. = dwProcessdata_IN
btlH Warnings |—_ _ _

wiystemTemperature fm
wlotalMovementTime fm
bBtPrimarySupplyVoltage |—_ _
wEnergyLastCycle |- _ _
wProcessdata OUT =

ENO |—
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Funktionsbaustein “FB_SNGi_AE”

1.3 Parameter - Eingange

Name Datentyp
bGoToPosition BOOL
bGoToHomePosition BOOL
bMoveEnable BOOL
bCalibration BOOL
iEPCMode INT
iSetProfile INT
btTargetPosition BYTE
dwProcessdata_IN DWORD

1.4 Parameter - Ausgange

Name Datentyp
bNeedlesInPosition BOOL
bNeedlesinHomePosition BOOL
bNeedlesMoving BOOL
bCalibrationActive BOOL
bDeviceStatus_Green BOOL
bDeviceStatus_Yellow BOOL
bDeviceStatus_Red BOOL
btSpeedOfNeedles BYTE
wCurrentPositionNeedles WORD
btCM_Warnings BYTE
wSystemTemperature WORD
wTotalMovementTime WORD
btPrimarySupplyVoltage BYTE
wEnergylastCycle WORD
wProcessdata_OUT WORD

1.5 Zusatzinformationen

e N
SCHMALZ
S

Beschreibung

Nadeln fahren auf die Position ,btTargetPosition”

Nadeln fahren zur Basis (Grundstellung)

Freigabe der Bewegung der Nadeln

Kalibrierung durchfiihren und dann in Grundstellung gehen

Die Abfrage der EPC Daten kann hier gesteuert werden:
0 = keine Abfrage

1 = nur Abfrage der Werte von EPC-Select 0

2 = nur Abfrage der Werte von EPC-Select 1

3 = nur Abfrage der Werte von EPC-Select 2

4 = nur Abfrage der Werte von EPC-Select 3

5 = alle Werte werden automatisch abgefragt

Auswahl des gewiinschten Produktions-Setup-Profils (0 — 3)
Zielposition (von 1 =0,1mm bis 200 = 20mm)
Eingangsdoppelwort der Prozessdaten das eingelesen wird

Beschreibung

Nadeln stehen in der gewlinschten Position
Nadeln stehen in Grundstellung

Nadeln sind in Bewegung

Status der Kalibrierung

Gerat funktioniert optimal

Gerat funktioniert, aber es gibt Warnungen
Gerat funktioniert nicht richtig

Aktuelle Verfahrgeschwindigkeit (%)
Aktuelle Position der Nadeln (0,1mm)

CM Warnungen

Interne Temperatur (°C)
Gesamtverfahrzeit der Nadeln (s)
Eingangsspannung (V)

Energieverbauch des letzten Handhabungszyklus (Ws)
Ausgangswort auf den Prozessdaten

Um die AWL-Quelle erfolgreich importieren zu kénnen, muss zuerst die Zuordnung zwischen Symbol der
Quelle und der gewiinschten Bausteinadresse in der Symboltabelle angelegt werden.
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2 Anhang

2.1  Abkirzungsverzeichnis

Abkiirzung Beschreibung

FB Funktionsbaustein

EPC Energie- und Prozesskontrolle (Energy- and Processcontrol)
CM Zustandsiiberwachung (Condition Monitoring)

EM Energieliberwachung (Energy Monitoring)

PM Vorrausschauende Wartung (Predictive Maintenance)

2.2 Hinweis

e Fir die Produktseitige Byte-Reihenfolge der Prozessdaten, wird der ,,Big-Endian” verwendet.

Die Ansteuerung des Vakuums muss passend zur entsprechenden Ejektorvariante (z.B. NO, NC, IMP)
erfolgen.
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@ Ssales and production companies

Vertriebs- und Produktionsgesellschaften

Schmalz China - Shanghai
Schmalz India - Pune
Schmalz Japan - Yokohama
Schmalz USA - Raleigh (NQ)

Schmalz Poland - Suchy Las (Poznan)
Schmalz Russia — Moskow

Schmalz South Korea - Anyang
Schmalz Spain - Erandio (Vizcaya)
Schmalz Switzerland - NUrensdorf
Schmalz Turkey - Istanbul

¢ Sales partners
Vertriebspartner

You can find the Schmalz sales partner
in your country at:

WWW.SCHMALZ.COM/SALESNETWORK

Den Schmalz Vetriebspartner in Ihrem
Land finden Sie auf:
WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

J. Schmalz GmbH
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