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Welt der Vakuum-Technologie

Griindung:

Markbedeutung:

Geschéftsfelder:

Mitarbeiende:

Innovationskennzahlen:

Standorte:
Vertriebspartner:

Zertifizierungen:

Schmalz ist der fuhrende Anbieter in der Automatisierungs-,
Handhabungs- und Aufspanntechnik und bietet Kunden aus
zahlreichen Branchen innovative und effiziente Lésungen aus
dem Bereich der Vakuumtechnik.

Zahlen und Fakten
1910 durch Johannes Schmalz

Weltweit fiihrender Anbieter von Vakuum-Technologie
In der Automatisierungs-, Handhabungs- und Aufspanntechnik

Vakuum-Komponenten
Vakuum-Greifsysteme
Vakuum-Handhabungssystme
Vakuum-Aufspannsysteme

Mehr als 1000 weltweit, Ausbildungsquote 13% (D)

Rund 450 angemeldete und erteilte Schutzrechte
8,5 % Forschungs- und Entwicklungsausgaben (von Umsatz)

In 17 Landern weltweit
In Gber 60 Landern weltweit

DIN ISO 9001 (Qualitatsmanagement) seit 1994
DIN ISO 14001 (Umweltmanagement) seit 1997
DIN ISO 5001 (Energiemanagement) seit 2012
AEO C (Zugelassener Wirtschaftsbeteiligter —
zollrechtliche Vereinfachungen) seit 2012
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Anwendungen

Die verschiedenen Sektoren der Glasindustrie

Schmalz ist ein Komplettanbieter von Vakuum-Komponenten, Vakuum-Greifsystemen, Vakuum-Aufspannsystemen und Vaku-
um-Handhabungssysteme fiir die Glasindustrie. Dieser Katalog bietet Lésungen vom Floatglas bis hin zur Display Glas Herstel-
lung fur Ihren spezifischen Anwendungsfall.

Basierend auf einem hohen Verstéandnis der Produktionsprozess in der Glasindustrie sowie eigens fiir die Anwendung entwi-
ckelte Produkte, bietet Schmalz sowohl Unterstiitzung bei lhrer Automatisierung wie auch fiihrende Vakuum-Technologie.

Fir eine einfachere Navigation finden Sie in jedem Kapitel eine Ubersicht der Produkte sowie prozessspezifische Symbole fiir
die einzelnen Sektoren in der Glasindustrie:

BUILDING
AUTOMOTIVE

SOALR
&
CONTAINER
)
&

Erfahren Sie auf den folgenden Seiten mehr iber die Anforderungen und Anwendungen in den einzelnen Sektoren der
Glasindustrie.

% Floatglas

Im Floatprozess werden die geschmolzenen Rohmaterialien als
Glasschmelze auf ein Zinnbad geleitet. Auf Grund der geringe-
ren Dichte schwimmt das Glas auf dem Zinn und es entsteht
eine fortlaufende Glasflache mit glatter Oberflache und einheit-
licher Dicke. Das Glas wird auf Raumtemperatur gekihlt, mit
Trennpulver beschichtet und nach dem Zuschnitt in vertikaler
Position fur den Transport und Weiterverarbeitung gestapelt.

Eine hohe Prozessstabilitat und Verfuigbarkeit sind die Haupt-
anforderungen an die Vakuum-Technologie fiir den Einsatz im
Floatglas Sektor. Handhabung auf Trennpulver erfordert hohe
Reibkrafte der Sauggreifer. Fir die Verfligbarkeit sind Vakuum-
Erzeuger mit einer hohen Produkteffizienz sowie Prozesseffizi-
enz ausschlaggebend.

E: Gebaudeglas

Das Flaotglas wird in verschiedenen Prozessschritten zu
Gebaudeglas weiterverarbeitet. Das Glas wird beschichtet, auf
Mal geschnitten, die Kanten geschliffen und durch zusétzliche
Prozessschnitte veredelt. Isolierglas (ISO) wird aus mehreren
Glasschichten die Verbunden und gerahmt. Durch die gesamte
Wertschdpfungskette wird Glas mittels Vakuum-Technologie
gehandhabt, transportiert und fixiert.

Sogar bei der finalen Gebaudeinstallation auf der Baustelle
kommen Glashebegerate zum Einsatz.

Vakuum-Technologie von Schmalz wird in den einzelnen
Prozessen von der manuellen bis zur automatisierten Handha-
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bung oder der Kantenbearbeitung eingesetzt. VacuMaster Window eingesetzt bei der Rahmenmontage von Fenstern
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— | Automobilglas

Automobilglas wird in hoch automatisierten Prozessen herge-
stellt. Im Cold-End wird das Glas abgestapelt und der Produkti-
onslinie zugefiihrt, wo das Glas geschnitten, geschliffen und
zur Montage im Automobil sowie fiir die Montage von weiteren
Komponenten gebohrt wird. Im nachfolgenden Biegeprozess
wird das Glas auf ca. 600°C erhitzt und in Form gebracht. Uber
das anschlielende definierte Abkuhlen wird das Glas vorge-
spannt und somit gehartet. Windschutzscheiben werden
zusatzlich mit PVB Folie laminiert. Nach der Endbearbeitung
wird das Glas und der Automobil-Endmontage bereitgestellt.
Automatisierung mit hohen Geschwindigkeiten sowie eine
prazise Kantenbearbeitung sind nur zwei Anwendungen in :
denen die Lésungen von Schmalz die Leistungsfahigkeit der Sauggreifer FSGA aus Vulkollan beim Abstapeln von Glas
gesamten Produktionslinie optimieren kénnen.

Vakuum-Flachengreifsystem FXP bei der Automobilglas Montage

£ Displayglas

Der Sektor Displayglas durchlauft ein sehr starkes Wachstum und technologische Weiterentwicklung. Die Displays werden nicht
nur immer gréfer und die integrierten Funktionen nehmen zu, sondern auch die Anforderungen an die Vakuum-Technik wach-
sen stetig — diinnere Glaser und komplexere und empfindlichere Beschichtungen.. Von der Rohmaterialherstellung und den
einzelnen Montage Schritten nehmen die Ausbringungsmengen konstant zu. Dies fuhrt zu hohen Anforderungen hinsichtlich
der eingesetzten Vakuum-Komponenten. Die Handhabung muss nicht nur schonend und kontaminationsfrei sein, sondern auch
sehr dynamisch und prazise. Die Vakuum-Technologie von Schmalz bietet leistungsstarke Losungen fiir die unterschiedlichen
Produktionsschritte.

Diinnglasgreifer STGG bei der Handhabung von Displayglas Flachsauger SPF bei der Pick&Place Handhabung von Displayglas
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5 Solarglas

Die Handhabung von Glas spielt bei der Modulherstellung eine
wichtige Rolle. Beginnend mit dem Beladen der Linie, dem
Abstapeln des Glases, durch die gesamten Handhabungs-
schritte wahrend der Fertigung — Layup und Laminieren oder
Trimmen und Rahmen. Auch wahrend der Endmontage und
dem Flashen der Module wird das Glas, haufig auf der ,Sunny
Side" gehandhabt.

Eine schonende Handhabung mit hohen Saugkraften hat dabei
nicht nur Einfluss auf den Produktionsprozess sondern auch im
herausragenden Male auf die elektrische Leistungsfahigkeit
der Module.

Vakuum Lésungen von Schmalz werden bei der automatisier-
ten sowie manuellen Handhabung der Module eingesetzt.

Vakuum-Saugspinnen SSP beim Rahmen von PV Modulen

- |
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Hohlglas

Hohlglas bezeichnet Glas, welches als Verpackungsmaterial
oder als Trinkglas eingesetzte wird. Glas ist leicht zu reinigen,
hygienisch, geschmacksfrei, duftlos und inert. Dadurch eignet
es sich hervorragend als Verpackung von Lebensmitteln und
Kosmetika. Fast 40% aller Getranke werden in Glas verpackt.
Die Glaser werden in Formen geblasen. Hierzu wird das Glas
geschmolzen und in Form gebracht. Anschlieend wird das
Glas gekuhlt und verpackt oder dem Abfiillprozess zugefiihrt.

Das Hohlglas wird mittels Vakuum-Technologie sehr scho-
nend als einzelne Glaser, mehrere Glaser gleichzeitig oder
komplette Lagebilder gehandhabt. Zum Beispiel in Abfillpro-
zessen in der Lebensmittelindustrie.

=W
SCHMALZ

Vakuum-Lagengreifsystem SPZ bei der Handhabung von Hohlglas
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Vakuum-Sauggreifer
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I Auswahlhilfe

Werkstoff-Ubersicht 9
Eigenschaften von Sauggreifern 10
I Sauggreifer fiir die Glashandhabung
Saugplatten SGF . 12
= S %
o e Durchmesser: 125 bis Runde Saugplatten fir die automatisierte und manuel-
400 mm le Handhabung von Glas. Schonende Handhabung
o Werkstoff: EPDM, HT1 mit hohen Reibkraften — auch auf Trennpulver.
Flachsauggreifer SGPN % E E_\ E ) E ; ‘ 16
- 2 (1= y =
F="*
{ e Durchmesser: 15 bis 40 mm  Runde Sauggreifer mit sehr anpassungsfahiger und
b o Werkstoff: NK, HT1 weicher Dichtlippe fir die schonende Handhabung
e Anschlussnippel gesteckt von diinnem Glas oder Papier, z.B. Papierzwischen-
lagen.
Balgsauggreifer FSGPL =3 — 20
(1,5 Falten) <@ > S
&g~ e Durchmesser: 100 bis Runde Sauggreifer fir die Handhabung von héheren
N - 250 mm Lasten. Anpassungsfahige Dichtlippe und definierte
v e Werkstoff: NBR, HT1 Auflageflache fir eine schonende Handhabung mit
o Tragerplatte anvulkanisiert hohen Saugkraften.
Balgsauggreifer SA(O)B — } 22
(Rund / Oval - 1,5 Falten) H— B
e Abmessung: & 22 bis 125 Runde und ovale Sauggreifer. Leistungsstarke
mm; 60 x 30 bis 140 x 70 mm Sauggreifer fur die automatisierte Handhabung von
e Werkstoff: HT1 Glas (auch langliche Geometrien) mit maximalen
e Anschlussnippel anvulkanisiert Querkraften auf Trennpulver.
Sauggreifer PFYN / FSGA 27

VU1 (Flach / 1,5 Falten)

e Durchmesser: 15 bis 110 mm
o Werkstoff: VU1
¢ Anschlussnippel gesteckt

SIS

Hochverschleilfeste Sauggreifer aus Vulkollan fiir
eine lange Standzeit in der automatisierten Glashand-
habung.




ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

e Durchmesser: 10 bis 80 mm
o Werkstoff: ED
¢ Anschlussnippel modular

%"' E - Ek o

Runde Sauger (Flach / 1,5 Falten) mit sehr weicher
und anpassungsfahiger Dichtlippe fiir eine schonende
Handhabung von diinnem oder beschichtetem Glas.

N . P
Ubersicht 2 SCHMALZ
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Vakuum-Sauggreifer
Sauggreifer SPF / SPB1 33

Hochtemperatur- 39
Saugplatten SPL-HT-FPM
e Durchmesser: 90 und 190 mm Sauggreifer mit einer Filzbeschichtung fir Hochtempe-
e Werkstoff: FPM mit Filzbe- ratur-Anwendungen wie zum Beispiel das Entnehmen
schichtung von Glas aus Biegedfen.
¢ Hitzebestandig bis 400°C
Hochtemperatur- 42
Saugplatten SPL-HT
e Durchmesser: 35 bis 140 mm Sauggreifer mit einer austauschbaren Dichtung und
e Werkstoff: Spezial Silikat- Grundkérper aus Edelstahl fiir Hochtemperatur-
Gewebe Anwendungen wie die Handhabung in Temperéfen.
¢ Hitzebestandig bis 600°C
Sauggreifer-Einsatze SPI F 45
PEEK §
e Durchmesser: 6 bis 32 mm Sauggreifer-Einsatze fiir die Anwendung in Kombina-
e Werkstoff: PEEK tion mit Sauggreifern vom Typ FSGA / FSG zur
e Einsatz in Balgsauggreifern ~ Vermeidung einer Werkstiick-Kontamination.
Sauggreifer-Uberziige SU E% — ) § ‘ 48
2 e y =
e Durchmesser: 25 bis Sauggreifer-Uberziige fiir die Handhabung von Glas
360 mm ohne Abdriicke auf der Glasoberflache.
¢ Einsatz in Sauggreifern und
Saugplatten
Sauggreifer- 51

Schutziiberziige PC

e Durchmesser: 125 bis
400 mm

¢ Einsatz in Sauggreifern und
Saugplatten

-0

Sauggreifer-Schutziiberziige zum Schutz von nicht
eingesetzten Sauggreifern und Saugplatten vor
Umgebungsschmutz.

I~




Sauggreifer fur die Glashandhabung
Werkstoffubersicht

Werkstoffiibersicht
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Kurzbezeichnung HT1 EPDM NBR vu1 ED NK
Chem. Bezeichnung / | Abdruckfreier | Ethylen- Nitril- Vulkollan® Elastodur Natur-

=D Handelsmarke Werkstoff Propylen Kautschuk Kautschuk

5 Kautschuk

‘© Farbe blau dunkelgrau hellgrau dunkelgriin griin hellbraun

S Beispiel =

(7] - -

@ = ‘ .“
Allg. Witterungsbe- | o o o (YY) oo eoe YY) o0
standigkeit

- Ozonbestandigkeit o000 (XY 1) o o0 o0 ([ 1)

]

X

-_g‘ Olbestindigkeit eo00 (Y YT Y (YY) Y °

{=

g |WKraftstoff- o0 ° oo 'Y oo °

g bestandigkeit
Alkoholbesténdigkeit

o e000 eoo0o eo00 o000

S Ethanol 96% eoee eece

n . .

g  Losungsmittel- o0 oo 'Y ° ° °

o bestindigkeit

() Allg. Bes“tandlgkelt ° 000 . A ° PR
gegen Sauren
Dampfbesténdigkeit | @0 ® (1Y} [ 1) ° ° ®
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£ 9 .
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'€ § |Verformung
c 0
§ S | ReiRfestigkeit () oo ') (YYY) e00(0) o0
£8

Shorehirte 605 55+5 55+5 725 655 405
S | Kurzzeiti (<30 sec.) -25°C bis +170°C | -35°C bis +130°C | -30°C bis +120°C | -40°C bis +100°C | -40°C bis +100°C | -35°C bis +120°C
g— E § 9 ’ -13°F bis 338°F | -31°F bis 266°F | -22°F bis 248°F | -40°F bis 212°F | -40°F bis 212°F | -31°F bis 248°F

: *

ﬁ § ;‘1:’ Lingerfristi -10°C bis +140°C | -25°C bis +100°C | -10°C bis +70°C | -40°C bis +80°C |-25°C bis 80°C -25°C bis 80°C

@ 9 9 14°F bis 284°F -13°F bis 212°F | 14°F bis 158°F -40°F bis 176°F | -13°F bis 176°F | -13°F bis 176°F

ElELELE

g *kk

- ] - - | -

§ Zielanwendung E_} E E{_} Y L E}_}

i‘-“l A N &

=%

ﬁ Abdruckfrei v v

° Abdruckarm

=4

2 Silikonfrei v v v v v v
Reinraum- v v
anwendungen****

* Vulkollan® ist eine eingetragene Marke der Bayer AG
** Bei geringfiigiger Olbenetzung
*** Naturkautschuk wird in den Anwendungen fiir die Papier- und Folienhandhabung eingesetzt / nicht fir den direkten Glaskontakt empfohlen
**** Ausfuhrliche Informationen auf Seite 10
***** Richtwert: abhangig von Umgebungstemperatur, Anpressdruck, Erholzeit sowie Wandstarke

0000 Ausgezeichnet

0@ Schrgut

o0 Gut

® Gering bis befriedigend
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Eigenschaften von Sauggreifern

Anforderungen an Sauggreifer fur die Glashandhabung

Auf den ersten Blick erscheint die Handhabung von Glas einfach und unkompliziert, mit nur geringen Anforderungen an die
eingesetzten Sauggreifer — Glas ein saugdichtes Werkstiick mit glatter Oberflache. Aber bei genauerer Betrachtung wird deut-
lich, dass die Anforderungen an Sauggreifer sehr hoch sind, da diese in Beriihrung mit empfindlichen Diinnglas oder beschich-
teten Oberflachen kommen. Das Abdruckverhalten auf Glas ist in den meisten Prozessen ausschlaggebend. Oder auch die
Saugkraft und Reibung auf Trennpulver kann den gesamten Produktionsprozess und Ausbringungsmenge beeinflussen. Aus
diesem Grund entwickelt Schmalz héchst spezialisierte Sauggreifer — der konstruktive Aufbau und der eingesetzte Werkstoff
sind die Schlisseleigenschaften von Sauggreifern fiir den Einsatz in der Glasindustrie.

Abdruckfreie / abdruckarme Handhabung

Fir das Abdruckverhalten sind sowohl der konstruktive Aufbau sowie Werkstoff eines Sauggreifers relevant. Der Aufbau beein-
flusst das Verhalten des Sauggreifers beim Ansaugen und Ablegen eines Werkstiicks — die Relativbewegung der Dichtlippe auf
der Glasoberflache. Je mehr Bewegung, desto hoher ist das Risiko fur Abdriicke, sei es durch das Material an sich oder Umge-
bungsschmutz, der sich auf dem Sauggreifer absetzt. Zusatzlich hat natirlich auch der Werkstoff einen enormen Einfluss auf
das Abdruckverhalten. Der Werkstoff HT1 von Schmalz zeigt hier die besten Ergebnisse — abdruckfrei und minimaler chemi-
scher Fingerabdruck:

Abdruckverhalten von HT1 Abdruckverhalten von Nitril-PVC (Verbreitetes Material in der Glasind.)

Das Material HT1 bietet die geringsten Abdriicke auf der Glasoberflache. Schmutz aus der Umgebung (z.B. Staub) kann das
Abdruckverhalten negativ beeinflussen, zur Vermeidung werden Sauggreifer-Uberziige SU (Seite 47) oder Schaum SU (Seite
109) empfohlen. Um jegliche Kontamination auf der Glasoberflache zu vermeiden, wird der Einsatz der Sauggreifer-Einsatze
SPI PEEK (Seite 44) sowie Dinnglasgreifer STGG (Seite 54) empfohlen.

Einsatz von Saugern in Reinrdumen
Die Anforderungen bei der Glashandhabung steigen stetig. Vor allem in der Displayglas Produktion wird die Handhabung von

Glas in Reinrdumen immer wichtiger. Schmalz bietet hierfur reinraumtaugliche Sauggreifer.
- ==== Frau nhOfer VDI 2083-9.1 und ISO 14644-1 getestet/spezifiziert
HEEE ® » Abhangig vom Werkstoff und Material erfiillen die Sauggrei-
. T E S T E D fer die Anforderungen nach der Reinraumklassen 4 oder 3
Bl E EE entsprechend ISO 14644-1

I P A DEVICE - Zum Beispiel ist die Saugplatte 125 HT1-60 G1/4-IG fiir den

Einsatz in Reinrdumen der Klasse 4 geeignet
J. Schmalz GmbH
Getestet durch das Fraunhofer IPA

Reinraumtaugliche Sauggreifer:
« Sauggreifer fur den Einsatz in Reinrdumen sind nach der

SGF 125 HT1-60 G1/4G '-A\T]?stergebnlsse/Zertlflkate und weitere Informationen auf
Report No. SC 1405-707 nirage

10
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Eigenschaften von Sauggreifern
Saugkraft auf Trennpulver
Die Handhabung von Glas ist in den meisten Fallen direkt mit SAB HT1

der Handhabung von Trennpulver verbunden. Eingesetzt um
die Adhasion zwischen einzelnen Glasplatten zu reduzieren
ist Trennpulver in der Glasindustrie stark verbreitet.

Die Sauggreifer von Schmalz bieten:

* Spezielles Design der Dichtlippe und integrierte Dichtkante /

fir ein hohes Endvakuum und gute Abdichteigenschaften /

« Strukturiertes Profil auf der Saugflache fur hohe Querkréfte 7 Vergleichbarer
auf Pulver — bis zu 4-facher Kraft bei gleichem Durchmesser! / Sauggreifer*

* Lange Lebensdauer auf Grund geringerem Verlust der e

Querkraft und Beibehalten des hohen Vakuumlevels uber die
Einsatzdauer — auch bei starkerer Verschmutzung (siehe

Vergleich unten) 0 mbar 300 mbar 600 mbar 800 mbar  v/akuum [mbar]
* Verbreiteter Sauggreifer in der Glasindustrie

Querkraft [N]

Querkraft auf Trennpulver (PMMA 50 bis 80 pum)

Sauggreifer SAB HT1 mit speziellen Profil (keine Leckage / hohe Kraft) Standard Balgsauggreifer (Leckage / geringe Kraft)

Belastung und Flachenpressung auf Glas

Die Handhabung von empfindlichem, diinnem Glas erfordert eine geringe mechanische Belastung auf der Glasoberflache, da
eine Deformation des Glases einen negativen Effekt auf den Produktionsprozess und die Qualitat des Endprodukts haben kann
oder sogar das Glas wahrend der Handhabung beschadigt. Sauggreifer von Schmalz haben durch die konstruktive Ausfiihrung
einen moglichst homogenen Anpressdruck wahrend der Handhabung. Dies reduziert die lokale Flachenpressung und dadurch
die Deformation des Glases. Zuséatzlich bietet die geringe Riickstellkraft der Dichtlippe eine Reduzierung des Risikos einer
Oberflachenbeschadigung.

L L] £ ] L] Bl s Fy " BN ] Ld ] = - |

Schmalz Sauggreifer SGPN mit weicher und anpassungsfahiger Dichtlippe Standard Sauggreifer in der Glasindustrie

- = =5 ] = = [ ] [ ] || =]
— —
- - - L

i
il |

Geringste Flachenpressung mit geringem Vakuum und vollflachigem Ansaugen kann mit dem Diinnglasgreifer STGG (Seite 54)
erreicht werden.

11
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Saugplatten SGF

Saugflache (&) von 125 mm bis 400 mm

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

I Anwendungen

¢ Saugplatten fir die automatisierte und manuelle Handhabung
von Glas

¢ Einsatz auf Staplern fir das Be-/Entladen von Fertigungsli-
nien, z.B. Floatlinie

e Anwendung auf Glas mit Trennpulver fir eine hohe Querkraft

- e Anwendungen die eine hohe Querkraft erfordern wie zum

Beispiel die manuelle Handhabung in Baubranche, z.B.
Kransysteme im AuRenbereich

¢ Handhabung von Glas im Produktionsprozess von PV Modu-
len, z.B. Beladen der Linie, Rahmenmontage oder Sortieren

Saugplatten SGF

I Aufbau

e Aluminium-Tragerplatte (1) und Dichtring (2)

(4)
e Durchmesser 125 bis 200 mm: wechselbarer Dichtring und

flache Dichtlippe fiir den Einsatz in automatisierten Anwen-
dungen (z.B. Stapler)

_ M e Durchmesser 250 bis 400 mm: Anvulkanisierter Dichtring

‘ ‘ (nicht wechselbar) und steile Dichtlippe flr den Einsatz in
manuellen Anwendungen (z.B. Outdoor-Kransysteme)

¢ Variante ,HS": Zusatzlicher Saugerhub fir ein schonendes
(5) und schnelles Greifern von Glas in manuellen Anwendungen
3) und automatisierte Anwendungen, die eine zusatzliche H6-
henkompensation erfordern

PSS

Systemaufbau Saugplatten SGF ¢ Mittiger Vakuumanschluss, optionaler clip-in Einsteckfilter (3).
AuRermittiger Anschluss fur Tastventil (4) oder Filter (5)

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

¢ Diinne, flexible und flache = > Geringe Relativbewegung
Dichtlippe der Dichtlippe wahrend des
Ansaugens zur Vermeidung

von Oberflachenschaden

o Spezielle Struktur / Profil auf > Hohe Querkréafte auf Trenn-
der gesamten Saugflache pulver und optimale Vertei-
lung der Anpresskraft

e Geringes inneres Volumen > Geringe Evakuierungszeiten
und groRer effektiver Durch-  und hohe Krafte flir maximale
messer Beschleunigungen

Spezialwerkstoff HT1 > Abdruckfreie Handhabung
auch bei hdheren Temperatu-
ren (170°C)

Werkstoff EPDM > Hohe Reibkrafte auf nasser
Glasoberflache (Outdoor)

!

Saugplatten SGF HT1 mit FLK-HD

3
12 7 www.schmalz.com/sgf



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Saugplatten SGF

Saugflache (&) von 125 mm bis 400 mm

Bezeichnungsschliissel Saugplatten SGF

Kurzbezeichnung

Beispiel SGF 125 EPDM-55 G1/4-IG:

SGF
SGF

HS
HS  hoher Hub

Bestelldaten Saugplatten SGF

Ausfiihrung Dichtlippe | Saugfliche @ in mm

125

125 bis

400

Saugplatte SGF (Dichtring + Tragerplatte) wird montiert geliefert. Das Produkt besteht aus:

e Dichtring vom Typ DR-SGF — Elastomerteil, verfigbar in verschiedenen Durchmessern und Werkstoffen

e Tragerplatte aus Aluminium mit verschiedenen Gewinden
e Durchmesser 250 bis 400 mm mit vulkanisiertem Einlegern (Dichtring nicht wechselbar)

Verfligbare Ersatzteile: Dichtring DR-SGF (Durchmesser 125 bis 200 mm)
Verfligbares Zubehdr: Flexolink FLK-HD, Tastventil, Filterdieb

Saugplatten SGF

Typ*

SGF 125 G1/4-IG
SGF 125 G3/8-1G
SGF 150 G1/2-IG
SGF 150 FM1
SGF-HS 150 G1/2-1G
SGF-HS 150 FM1
SGF 200 G1/2-IG
SGF 200 FM1
SGF-HS 250 G1/2-1G
SGF-HS 300 G1/2-1G
SGF-HS 350 G1/2-1G
SGF 400 G1/2-IG

Abdruckfreier Werkstoff HT1 60x5ShA

10.01.01.12892
10.01.01.13205
10.01.01.13021
10.01.01.13486
10.01.01.13178
10.01.01.13490
10.01.01.12893
10.01.01.13865
10.01.01.13153
10.01.01.13794
10.01.01.13154

* Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels “Vakuum-Sauggreifer”

Bestelldaten Ersatzteile Saugplatten SGF

Typ

DR-SGF 125 EPDM-55

DR-SGF 125 HT1-60

DR-SGF 150 EPDM-55

DR-SGF 150 HT1-60

DR-SGF-HS 150 EPDM-55
DR-SGF-HS 150 HT1-60
DR-SGF 200 EPDM-55

DR-SGF 200 HT1-60

Passend fiir

SGF 125 EPDM-55 G1/4-IG / G3/8-I1G
SGF 125 HT1-60 G1/4-1G / G3/8-I1G
SGF 150 EPDM-55 G1/2-IG / FM1
SGF 150 HT1-60 G1/2-IG/FM 1
SGF-HS 150 EPDM-55 G1/2-1G / FM1
SGF-HS 150 HT1-60 G1/2-IG / FM1
SGF 200 EPDM-55 G1/2-IG

SGF 200 HT1-60 G1/2-1IG / FM1

Bestelldaten Zubehor Saugplatten SGF

Passend fiir FLK-HD G3/8-AG*
SGF 125 10.07.06.00235
SGF 150 10.07.06.00235
SGF-HS 150 10.07.06.00235
SGF 200 10.07.06.00235
SGF-HS 250 10.07.06.00235
SGF 300 10.07.06.00235
SGF-HS 350 10.07.06.00235
SGF 400 10.07.06.00235

*nicht in Kombination mit Typ FM1

FLK-HD G1/4-1G*

10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241
10.07.06.00241

FLK-HD G1/2-1G*

10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242
10.07.06.00242

EPDM 55:5ShA

10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01

10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01

10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01
10.01.01

Tastventil
(auBermittig)
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061
10.05.10.00061

www.schmalz.com/sgf

12475
13263
13019
.13502
13492
.13503
12476

.13038
13793
13039
12478

Artikel-Nr.

12473
.12890
.13018
.13020
113491
13176
12474
.12891

Filter

(mittig)
10.07.01.00215
10.07.01.00110
10.07.01.00215
10.07.01.00110
10.07.01.00110
10.07.01.00110
10.07.01.00110
10.07.01.00110

SCHMALZ
S

Material und Anschlussgewinde
Shorehirte
EPDM-55 G1/4-1IG
HT1-60 G1/4-1G
EPDM-55 G3/8-1IG
G1/2-IG
FM1 Flansch Typ1

Filter
(auBermittig)
10.07.01.00215
10.07.01.00215
10.07.01.00215
10.07.01.00215
10.07.01.00215
10.07.01.00215
10.07.01.00215

10.07.01.00215



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Saugplatten SGF

Saugflache (&) von 125 mm bis 400 mm

Technische Daten Saugplatten SGF

SCHMALZ
~—

Typ Saugkraft Ds [N]* Saugkraft d2 [N]** Volumen [cm?®] | Min. Werkstiickradi- Empf. Schlauch-
us [mm] (konvex) innen-@ d [mm]***
SGF 125 730 470 44 1500 9
SGF 150 1060 730 65 2000 9
SGF-HS 150 1060 730 119 370 9
SGF 200 1880 1610 145 3500 12
SGF-HS 250 2900 2220 372 1600 12
SGF-HS 300 4240 3480 573 2400 12
SGF-HS 350 5700 4730 779 3000 12
SGF 400 7530 6520 560 13500 12
* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Saugkraft bezogen auf Dichtkantendurchmesser d2
*** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m
Technische Daten Flexolink FLK-HD
Typ Vertikalbelastung [N]* Horizontalbelastung [N]* Gewicht [g]
FLK-HD G3/8-AG 7530 6000 248
FLK-HD G1/4-1G 7530 6000 214
FLK-HD G1/2-IG 7530 6000 235
* Maximale statische Belastung
Konstruktionsdaten Saugplatten SGF
d3
I F 1
L2 ™ =
d2 |
Ds
Dmax(S)
!
T
i
SGF 125 bis 200 SGF 150 bis 200 FM1
Typ Abmessungen in mm*
Dmax Ds| d2| d3| Dmk G1 G2** G4 H L2| LG1 LG2| LG4 z
(s)***
SGF 125 G1/4-IG 130 123| 100, 70 58,3 | G1/4“-IG | G1/4*-IG M6-IG| 21,4| 26,5 14 14 11 3,0
SGF 125 G3/8-I1G 130 123| 100, 70 58,3 | G3/8“-IG | G1/4*-IG M6-IG| 214| 26,5 14 14 11 3,0
SGF 150 G1/2-1G 156| 148| 125| 93| 58,3| G1/2“IG | G1/4*IG M6-IG| 21,7| 36,5 14 14 11 3,3
SGF-HS 150 G1/2-IG 165| 149|126 70 58,3 | G1/2°-IG | G1/4*-IG M6-IG| 259| 26,5 14 14 11 7,5
SGF 200 G1/2-IG 213 | 206| 185| 134 58,3 | G1/2°-IG | G1/4*-IG M6-IG| 22,0| 52,8 14 14 11 3,6
Typ Abmessungen in mm*
Dmax Ds d2 d3 d5 dé dn G2** H H5 H6 L2| LG2 | X1/Y1 Z
(s)***
SGF 150 FM1 156| 148 | 125 93| 8,7| 13,2| 14,5| G1/4*IG| 27,7 6 78| 36,5 20| 38,2 3,3
SGF-HS 150 FM1 165| 149, 126 70| 8,7 13,2| 14,5| G1/4IG| 31,9 6 78| 26,5 20| 38,2 7,5
SGF 200 FM1 213| 206| 185| 134| 8,7| 13,2| 145| G1/4’-IG| 28,0 6 78| 52,8 20| 38,2 3,6

* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** In diesem Anschluss ist werkseitig ein Verschlussstopfen eingeklebt (demontierbar)
*** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

www.schmalz.com/sgf




Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
S
Saugplatten SGF

Saugflache (&) von 125 mm bis 400 mm

Konstruktionsdaten Saugplatten SGF

d3
G1 G2

LG1
LG2

d2
Ds
Dmax(S)

SGF 250 bis 400

Typ Dimensions in mm*
Dmax| Ds d2| d3| Dm G1 G2** G3 G4 H| L2|LG1|LG2|LG3| LG, W |X1| Y1, Z
(s)*** k 4 [0]

SGF-HS 250 | 260 | 248 | 217,0 | 140 58,3| G1/2%IG | G1/4*IG | M8-IG | M6-IG | 26,8(52,5/14,5/ 14,5/ 12,0 11| 70| 45/100| 9,0
SGF-HS 300 309 | 305 | 272,3| 170 | 58,3 | G1/2°-IG | G1/4*-IG | M8-IG | M6-IG | 22,3 | 76,0 | 14,5| 14,5| 12,0| 11| 50| 45/120| 9,0
SGF-HS 350 360| 348 | 317,0| 170| 58,3 | G1/2*-IG | G1/4*-IG | M8-IG | M6-IG | 26,8 | 76,0 | 14,5| 14,5| 12,0 11| 50| 45/120| 9,0

SGF 400 405| 398 | 372,3 | 170 58,3 | G1/2°-IG | G1/4*-IG | M8-IG | M6-IG | 22,3176,0/14,5/14,5|12,0| 11| 50| 45|120| 4,5
* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3

** In diesem Anschluss ist werkseitig ein Verschlussstopfen eingeklebt (demontierbar)

*** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

Konstruktionsdaten Zubehor Saugplatten SGF

G1
dn‘—ﬂf‘%
SW1 9 o
V]
) )
U
G2
D
FLK-HD
Typ Abmessungen in mm*
L G1 G2 LG1 LG2 SW1 Sw2 D Dmk dn WI[°]
FLK-HD G3/8-AG 31,6 | G3/8-AG| M6-AG 27 10,5 17 5 69 58,3 9 7,5
FLK-HD G1/4-1G 31,6 G1/4-1IG| M6-AG 12 10,5 17 o) 69 58,3 9 7,5
FLK-HD G1/2-IG 41,6 G1/2-IG| M6-AG 14 10,5 24 5 69 58,3 9 7,5

'/ www.schmalz.com/sgf



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Flachsauggreifer SGPN

Saugflache (&) von 15 mm bis 40 mm

B

5

Flachsauggreifer SGPN

Sauger und Nippel sind innerhalb einer
Nippelfamilie flexibel kombinierbar.

Sauggreifer @ [&n

| |
LA LA/ A

Nippel

Sauger

Systemaufbau Flachsauggreifer SGPN

-

Flachsauggreifer SGPN HT1 eingesetzt bei der Montage von Displayglas

-3

e
SCHMALZ
S

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

Handhabung von sehr diinnen und empfindlichen Glaswerk-
stiicken wie Dunnglas oder Displayglas

Einsatz in den unterschiedlichsten Handhabungsprozessen
der Vorbearbeitung von Displayglas wie auch bei der Monta-
ge von Displays

Handhabung von Folien in Laminierprozessen — Layup von
PVB Folie

Einsatz in Stapel-/Abstapelprozessen von Glas zur Handha-
bung von Zwischenlagen, wie zum Beispiel Papier (Einsatz
vom Material NK)

Aufbau

Flachsauggreifer mit einer sehr diinnen und anpassungsfahi-
gen Dichtlippe

GroRflachige Auflagestruktur auf der Saugflache mit definier-
ten Auflagepunkten fiir eine geringe lokale Flachenpressung

Ersatzteil Sauger auf Nippel gesteckt

Die Sauggreifer sind in verschiedenen Werkstoffen verfiigbar
— der fur die Glashandhabung geeignete abdruckfreie Werk-
stoff HT1 (blau) oder der weiche Werkstoff NK (hellbraun) fir
den Einsatz auf Folien und Papier

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

> Schonende Handhabung und
geringe Anpresskraft

Sehr weiche und anpas-
sungsfahige Dichtlippe

> Keine Deformation oder
Beschadigung von diinnem
Glas oder Folie/Papier durch
Vermeidung eines Einzie-
hens in den Sauger

Auflagestruktur mit definier-
ten Auflagepunkten auf der
Saugflache

Abdruckfreier Werkstoff HT1 > Sauggreifer hinterlasst keine
sichtbaren Abdriicke auf
Glas; sogar bei héheren
Temperaturen (bis zu 170°C)

Weicher Werkstoff Natur-
kautschuk NK

> Sichere Handhabung von
Papier und Folien ohne De-
formation

\ ¥
5% www.schmalz.com/sgpn



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Flachsauggreifer SGPN

Saugflache (&) von 15 mm bis 40 mm

Bezeichnungsschliissel Flachsauggreifer SGPN

Kurzbezeichnung Saugfliche @ in mm Werkstoff und Shorehérte
Beispiel SGPN 15 HT1-60 M5-AG:
SGPN 15 HT1-60 M5-AG
SGPN 15 bis HT1-60 M5-AG
40 NK-40 G1/8-AG
G1/8-1G

Bestelldaten Flachsauggreifer SGPN

SCHMALZ
S

Anschlussgewinde

Der Flachsauggreifer SGPN (Elastomerteil + Anschlussnippel) wird unmontiert geliefert. Die Lieferung besteht aus:
e Sauger vom Typ SGP - Elastomerteil, verfligbar in verschiedenen Durchmessern und Werkstoffen

¢ Anschlussnippel vom Typ SA-NIP — verfligbar mit verschiedenen Gewinden

Verfligbare Ersatzteile: Sauger SGP, Anschlussnippel SA-NIP

Flachsauggreifer SGPN

Typ* Abdruckfreier Werkstoff HT1 60+5ShA

SGPN 15 M5-AG
SGPN 15 G1/8-AG
SGPN 15 G1/8-IG
SGPN 20 M5-AG
SGPN 20 G1/8-AG
SGPN 20 G1/8-IG
SGPN 24 M5-AG
SGPN 24 G1/8-AG
SGPN 24 G1/8-IG
SGPN 30 G1/4-AG
SGPN 30 G1/4-IG
SGPN 34 G1/4-AG
SGPN 34 G1/4-IG
SGPN 40 G1/8-AG
SGPN 40 G1/4-AG
SGPN 40 G1/4-IG

10.01.01.12396
10.01.01.12397
10.01.01.12398

10.01.01.12403
10.01.01.12404
10.01.01.12405
10.01.01.12399
10.01.01.12400

10.01.01.12847
10.01.01.12845
10.01.01.12846

Naturkautschuk NK 40x5ShA

10.01.01.11977
10.01.01.10315
10.01.01.10181
10.01.01.11978
10.01.01.10316
10.01.01.10180
10.01.01.11979
10.01.01.10317
10.01.01.10182
10.01.01.00791
10.01.01.00790
10.01.01.10831
10.01.01.10830
10.01.01.11739
10.01.01.00795
10.01.01.00794

* Weitere Werkstoffe sind in unserem Katalog ,Vakuum-Komponenten® auf Seite 216 oder unter www.schmalz.com/sgpn zu finden
Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer”

Bestelldaten Ersatzteile Flachsauger und Anschlussnippel

Typ Abdruckfreier Werkstoff HT1 60+5ShA Naturkautschuk NK 405ShA
SGP 15 10.01.01.12394 10.01.01.10318
SGP 20 = 10.01.01.10319
SGP 24 10.01.01.12402 10.01.01.10320
SGP 30 10.01.01.12395 10.01.01.00787
SGP 34 - 10.01.01.10829
SGP 40 10.01.01.12812 10.01.01.00789

www.schmalz.com/sgpn




Sauggreifer fur die Glashandhabung
Flachsauggreifer SGPN

Saugflache (&) von 15 mm bis 40 mm

Bestelldaten Ersatzteile Flachsauger und Anschlussnippel

Passend fiir Typ*
SGPN 15 M5-AG

SGPN 15 G1/8-AG
SGPN 15 G1/8-1G
SGPN 20 M5-AG
SGPN 20 G1/8-AG
SGPN 20 G1/8-IG
SGPN 24 M5-AG
SGPN 24 G1/8-AG
SGPN 24 G1/8-IG
SGPN 30 G1/4-AG
SGPN 30 G1/4-IG
SGPN 34 G1/4-AG
SGPN 34 G1/4-IG
SGPN 40 G1/8-AG
SGPN 40 G1/4-AG
SGPN 40 G1/4-IG

Anschlussnippel
SA-NIP NO16 M5-AG DN250

SA-NIP N0O16 G1/8-AG DN350
SA-NIP N0O16 G1/8-IG DN350
SA-NIP NO16 M5-AG DN250
SA-NIP N016 G1/8-AG DN350
SA-NIP NO16 G1/8-IG DN350
SA-NIP NO16 M5-AG DN250
SA-NIP N016 G1/8-AG DN350
SA-NIP NO16 G1/8-IG DN350
SA-NIP N033 G1/8-AG DN550
SA-NIP N033 G1/8-1G DN550
SA-NIP N033 G1/8-AG DN550
SA-NIP N033 G1/8-IG DN550
SA-NIP N035 G1/8-AG DN500
SA-NIP N035 G1/4-AG DN550
SA-NIP N035 G1/4-IG DN550

Technische Daten Flachsauggreifer SGPN

Typ

SGPN 15
SGPN 20
SGPN 24
SGPN 30
SGPN 34
SGPN 40

Saugkraft [N]*

5,5
8,5
11,0
19,0
25,0
33,0

Volumen [cm?]

0,12
0,31
0,70
1,50
2,10
2,90

10.01.06.00123
10.01.06.05735
10.01.06.05731
10.01.06.00123
10.01.06.05735
10.01.06.05731
10.01.06.00123
10.01.06.05735
10.01.06.05731
10.01.01.00818
10.01.01.00817
10.01.01.00818
10.01.01.00817
10.01.01.11738
10.01.01.00822
10.01.01.00821

Empf. Schlauchinnen-@

d [mm] **

A A D ON

4

SCHMALZ

|

Nippelfamilie

N 016
N 016
N 016
N 033
N 033
N 035

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstiickoberflache — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

Konstruktionsdaten Flachsauggreifer SGPN

sSwWi1

G1
dn
o
-,
=
N
Ds
Dmax(S)

SGPN 15 bis 40 IG

SGPN 15 bis 40 AG

www.schmalz.com/sgpn
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Ds

Dmax(S)




Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Flachsauggreifer SGPN

Saugflache (&) von 15 mm bis 40 mm

Konstruktionsdaten Flachsauggreifer SGPN

Typ Abmessungen in mm*

dn Dmax(S)** Ds G1 H LG1 Swi1 Z (Hub)
SGPN 15 M5-AG 2,5 15,5 14,5 M5-AG 15,0 5,0 7 0,9
SGPN 15 G1/8-AG 3,5 15,5 14,5 G1/8"-AG 16,0 7,5 14 0,9
SGPN 15 G1/8-IG 3,5 15,5 14,5 G1/8"-I1G 22,0 8,0 14 0,9
SGPN 20 M5-AG 2,5 22,0 20,9 M5-AG 15,4 5,0 7 1,5
SGPN 20 G1/8-AG 3,5 22,0 20,9 G1/8"-AG 16,4 7,5 14 1,5
SGPN 20 G1/8-IG 3,5 22,0 20,9 G1/8"-1G 22,4 8,0 14 1,5
SGPN 24 M5-AG 2,5 25,5 24,0 M5-AG 15,8 5,0 7 1,7
SGPN 24 G1/8-AG 3,5 25,5 24,0 G1/8"-AG 16,8 7,5 14 1,7
SGPN 24 G1/8-IG 3,56 25,5 24,0 G1/8"-1G 22,8 8,0 14 1,7
SGPN 30 G1/4-AG 55 32,0 30,0 G1/4"-AG 27,2 10,0 17 2,0
SGPN 30 G1/4-IG 55 32,0 30,0 G1/4"-1G 37,2 12,0 17 2,0
SGPN 34 G1/4-AG 55 37,5 34,5 G1/4"-AG 28,0 10,0 17 1,4
SGPN 34 G1/4-IG 55 37,5 34,5 G1/4"-1G 38,0 12,0 17 1,4
SGPN 40 G1/8-AG 5,0 42,0 40,0 G1/8"-AG 25,6 9,0 17 2,3
SGPN 40 G1/4-AG 5,0 42,0 40,0 G1/4"-AG 25,6 10,0 17 2,3
SGPN 40 G1/4-IG 5,0 42,0 40,0 G1/4"-1G 35,6 12,0 17 2,3

* Zulassige Maltoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

Konstruktionsdaten Flachsauger SGP

Dk
d
[ !
o™
T
T
N
Ds
! Dmax(S)
SGP 15 bis 40
Typ Abmessungen in mm*
d Dk Dmax(S)** Ds H H2 Z (Hub)
SGP 15 4,5 9,0 15,5 14,5 10,0 7,2 0,9
SGP 20 4,5 10,5 22,0 20,9 10,4 7.1 1,5
SGP 24 4,5 10,5 25,5 24,0 10,8 7.3 1,7
SGP 30 11,2 15,6 32,0 30,0 22,2 15,7 2,0
SGP 34 11,2 14,8 37,5 34,5 23,0 16,8 1,4
SGP 40 8,0 16,0 42,0 40,0 20,6 14,5 2,3

* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

www.schmalz.com/sgpn



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
S

Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 100 mm bis 250 mm

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

Anwendungen

Balgsauggreifer FSGPL HT1 (1,5 Falten)

Handhabung von flachem und gebogenem Glas in den
unterschiedlichen Schritten im Produktionsprozess

Einsatz in Portalsystemen um die Positionstoleranz zwischen
Greifer und Glas zu kompensieren

Schonende Handhabung von Glas mit Staplern auf Grund
weicher Falten, e.g. Overhead-Stacker

Handhabung von gebogenem Glas mit der Anpassungsfahig-
keit der Dichtlippe an den Biegeradius des Werkstlicks

Werkstoff HT1 fiir die abdruckfreie Handhabung von Glas —
sogar bei Temperaturen bis 170°C

Aufbau

XERE

S L)

Systemaufbau Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Balgsauggreifer FSGPL mit 1,5 Falten (2) und flexibler und
anpassungsfahiger Dichtlippe

Anvulkanisierte Tragerplatte aus Stahl (1) mit Innengewinde
fur hohe Kréafte, v.a. in der vertikalen Anwendung. Optional
ohne Gewinde verfugbar

Kontaktflache / Saugflache komplett mit Elastomer (3)
abgedeckt

Abdruckfreier Werkstoff HT1 mit 60°ShA (blau) mit einer
Temperaturbestandigkeit bis 170°C

Standardwerkstoff Perbunan NBR mit 55°ShA (grau)

Balgsauggreifer FSGPL NBR (1,5 Falten)

Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

GroRe effektive Saugflache > Hohe horizontale und vertika-

mit anvulkanisierter Trager- le Haltekrafte

platte

Anpassungsfahige Dichtlippe > Geringe Flachenpressung auf

in Kombination mit einer dem Glas und Verteilung der

definierten Auflageflache Flachenpressung Uber die
gesamte Saugflache

Hoher Hub mit geringer > Anpassungsfahigkeit und

Relativbewegung der Dicht- Reduzierung des Risikos

lippe auf dem Glas einer Oberflachenbeschadi-
gung

Spezieller Werkstoff HT1 > Abdruckfreie Handhabung,
sogar bei hdheren Tempera-
turen

+
20 - www.schmalz.com/fsgpl



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 100 mm bis 250 mm

SCHMALZ

|

Bezeichnungsschliissel Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Kurzbezeichnung

Beispiel FSGPL 200 HT1-60 G1/2-IG:

Saugflache @ in mm

Material und Shoreharte

FSGPL 200 HT1-60 G1/2-1G
FSGPL 100 bis HT1-60 G1/2-1G
250 NBR-55

Bestelldaten Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Anschlussgewinde

Der Sauggreifer FSGPL, verfligbar in verschiedenen Durchmessern, wird mit anvulkanisierter Tragerplatte geliefert.

Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Typ*

FSGPL 100 G1/2-1G
FSGPL 120 G1/2-1G
FSGPL 150 G1/2-1G
FSGPL 200 G1/2-1G
FSGPL 250 G1/2-1G

Abdruckfreier Werkstoff HT1 60x5ShA

10.01.06.03150
10.01.06.03151
10.01.06.03145
10.01.06.03146
10.01.06.03421

Perbunan NBR 55+5ShA

10.01.06.02932
10.01.06.02933
10.01.06.00101
10.01.06.00102
10.01.06.00103

*Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer*

Technische Daten Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Typ Saugkraft [N]* AbreiBkraft [N]| Volumen [cm?®| Min. Werkstiickra- Empf. Schlauch-

dius [nm] (konvex) | innen-@ d [mm] **
FSGPL 100 G1/2-IG 150 250 150 100 12
FSGPL 120 G1/2-IG 280 400 300 150 12
FSGPL 150 G1/2-IG 370 600 490 250 12
FSGPL 200 G1/2-IG 850 950 790 350 12
FSGPL 250 G1/2-IG 1610 2000 1590 500 12

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

Konstruktionsdaten Balgsauggreifer FSGPL (1,5 Falten)

Typ Abmessungen in mm*
d2 d3 D1 | Dmax (S)*** Ds
;31 FSGPL 100 57,2 44,0 101 106,5| 96,1
=~ FSGPL 120 79,3 69,4 128 1350 118,2
] FSGPL 150 93,0 69,4 155 160,0| 143,5
ey F s FSGPL200| 1370 1194 202 208,0| 191,0
> o S E FSGPL250| 186,0| 167,0 250 | 256,0| 239,3
S Type Abmessungen in mm*
1 G1* H H4|  LG1| Z(Hub)
S FSGPL 100 | G1/2"-IG 433 8 8 29,1
o1 FSGPL 120 | G1/2"-IG 51,0 8 8 35,7
Dmax(S) FSGPL 150 | G1/2"-IG 51,0 8 8 35,7
FSGPL 200 | G1/2"-IG 54,0 8 8 37,2
FSGPL 250 | G1/2"-IG 60,0 8‘ 8 43,0

* Zulassige Maldtoleranzen fir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Tragerplatte optional auch ohne Gewinde verfligbar

*** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem
Werkstlick

FSGPL 100 bis 250

www.schmalz.com/fsgpl
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Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 22 mm bis 125 mm / Saugflache (LxB) von 60 x 30 bis 140 x 70 mm

BUILDING

Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Balgsauggreifer SAB HT1 bei der Handhabung von nassem Glas

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendungen

¢ Leistungsstake Sauggreifer fir die automatisierte Handha-
bung mit maximalen Kraften auf Trennpulver und nasser
Glasoberflache

¢ Einsatz in Anwendungen in denen die Flexibilitat von
Balgsauggreifern in Kombination mit einer hohen Eigenstabi-
litat bendtigt wird, wie zum Beispiel das Schleifen von Glas in
der Automobilglasproduktion oder das Rahmen von Solar-
modulen

¢ Abdruckfreier Werkstoff HT1 fiir die Handhabung von Glas
entlang der gesamten Fertigung von Automobilglas — sogar
bei Temperaturen von 170°C nach dem Biegeofen

I Aufbau

¢ Robuster und widerstandsfahiger Balgsauggreifer mit 1,5
Falten

e Spezielle Struktur auf der Saugflache mit einem Profil fur
hohe Reibkrafte

o Abdruckfreier Werkstoff HT1 mit 60°ShA mit einer Tempera-
turbestandigkeit bis zu 170°C

Definierte Auflageflache mit anvulkanisiertem Einleger fiir
eine hohe Eigenstabilitdt wenn das Werkstlick angesaugt ist

o Verfugbare Durchmesser 22 bis 125 mm und Abmessungen
60 x 30 bis 140 x 70 mm

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

> Hohe Reibkréfte auf allen
Glasoberflachen — sogar auf
Trennpulver

Spezielles Profil auf der
Saugflache

¢ Flexible Dichtlippe und Falten> Geringe Flachenpressung
der Dichtlippe auf Glas und
Verteilung der Flachenpres-
sung uber die gesamte Saug-
flache

o Stabile obere Falte und > Hohe Beschleunigungen und
Metalleinleger in Kombination prazise Handhabung
mit einer definierten Saugfla-
che

> Hohe Lebensdauer in
Schleifprozessen — 3-fache
Standzeit im Vergleich zu
NBR

o Konstruktion der Falten flr
eine hohe Widerstandsfahig-
keit gegen Glasstaub und
Trennpulver

o Spezielles Material HT1 > Abdruckfreie Handhabung,
sogar bei hdheren Tempera-

turen

22 ¥
= www.schmalz.com/sab | www.schmalz.com/saob



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
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Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 22 mm bis 125 mm / Saugflache (LxB) von 60 x 30 bis 140 x 70 mm

Bezeichnungsschliissel Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Kurzbezeichnung

Beispiel SAB 80 HT1-60 G3/8-1G

SAB
SAB

Rund 1,5 Falten

SAOB Oval 1.5 Falten

Saugflache @ / LxB in mm

80
22 bis 125

60x30 bis 140x70

HT

Material und Shoreharte

1-60

HT1-60 abdruckfreier Werk-

stoff HT1

Bestelldaten Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

G3/8-1G

G1/2-1G
G1/8-1G

Anschlussgewinde

G1/4-1G; G1/4-AG
G3/8-IG; G3/8-AG

Sauggreifer SAB / SAOB, verfligbar in verschiedenen Durchmessern und Abmessungen, wird mit anvulkanisiertem Anschluss-

nippel geliefert.

Balgsauggreifer SAB HT1 (Rund / 1,5 Falten)

Typ*

SAB 22 HT1-60
SAB 30 HT1-60
SAB 40 HT1-60
SAB 50 HT1-60
SAB 60 HT1-60
SAB 80 HT1-60
SAB 100 HT1-60
SAB 125 HT1-60

Anschluss
G1/4"-1G
10.01.06.02722
10.01.06.02723
10.01.06.02724
10.01.06.02760
10.01.06.02779
10.01.06.02778
10.01.06.02961
10.01.06.03064

G1/4"-AG

10.01.06.02753
10.01.06.03048
10.01.06.03051
10.01.06.03057
10.01.06.03059
10.01.06.03061
10.01.06.02927
10.01.06.03065

G3/8"-IG

10.01.06.03006
10.01.06.03050
10.01.06.03053
10.01.06.02725
10.01.06.02726
10.01.06.02727
10.01.06.02728
10.01.06.02729

G3/8"-AG

10.01.06.03015
10.01.06.03049
10.01.06.03052
10.01.06.03058
10.01.06.03060
10.01.06.03062
10.01.06.03063
10.01.06.03066

G1/8”-IG

10.01.06.03570

G1/2”-IG

10.01.06.03632
10.01.06.03679
10.01.06.03680

* Weitere Werkstoffe und Anschlussoptionen sind in unserem Katalog ,Vakuum-Komponenten* auf Seite 152 oder unter www.schmalz.com/sab zu finden
Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,,Vakuum-Sauggreifer”

Ovale Balgsauggreifer SAOB HT1 (Oval / 1,5 Falten)

Typ*

SAOB 60x30 HT1-60
SAOB 80x40 HT1-60
SAOB 110x55 HT1-60
SAOB 140x70 HT1-60

Anschluss
G1/4"-1G

10.01.06.03175
10.01.06.03176
10.01.06.03178
10.01.06.03177

G1/4"-AG

10.01.06.03156
10.01.06.03203
10.01.06.03206
10.01.06.03209

G3/8"-IG

10.01.06.03202
10.01.06.03205
10.01.06.03208
10.01.06.03211

* Weitere Werkstoffe und Anschlussoptionen in unserem Katalog ,Vakuum-Komponenten* auf Seite 160 oder unter www.schmalz.com/saob
Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer”

Technische Daten Balgsauggreifer SAB HT1 (Rund / 1,5 Falten)

Typ

SAB 22 HT1-60
SAB 30 HT1-60
SAB 40 HT1-60
SAB 50 HT1-60
SAB 60 HT1-60
SAB 80 HT1-60
SAB 100 HT1-60
SAB 125 HT1-60

Saugkraft [N]*

AbreiRkraft [N]

16 24
22 33
38 59
53 87
82 130
135 221
190 357
250 558

Volumen [cm?]

1,5
5,9
7,0
11,5
24,0
56,5
92,5
191,0

Min. Werkstiick-

radius [mm] (konvex)

20
40
40
50
65
75
90
140

G3/8"-AG

10.01.06.03201
10.01.06.03204
10.01.06.03207
10.01.06.03210

Empf. Schlauch-
innen-@ d [mm] **

© oo o0~ D~ D

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

www.schmalz.com/sab | www.schmalz.com/saob



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 22 mm bis 125 mm / Saugflache (LxB) von 60 x 30 bis 140 x 70 mm

Technische Daten Ovale Balgsauggreifer SAOB HT1 (Oval / 1,5 Falten)

Type Saugkraft [N]* AbreiBkraft [N] Volumen [cm?] Min. Werkstiick- Empf. Schlauch-

radius [mm] (konvex) innen-@ d [mm] **
SAOB 60x30 HT1-60 38 \ 55 10,5 30 4
SAOB 80x40 HT1-60 65 ‘ 100 21,8 40 6
SAOB 110x55 HT1-60 110 185 53,1 50 6
SAOB 140x70 HT1-60 165 ‘ 258 106,0 70 6

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

Konstruktionsdaten Balgsauggreifer SAB HT1 (Rund / 1,5 Falten)

D1 D1
G1 G1_
_dn _, %
SW1 swi1 o
n |
T 2 q
| ==
) I T ) T
1L
N g % N
J 1
Ds Ds
. Dmax(S) Dmax(S)
r
SAB 22 bis 125 I1G SAB 22 bis 125 AG

www.schmalz.com/sab | www.schmalz.com/saob



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 22 mm bis 125 mm / Saugflache (LxB) von 60 x 30 bis 140 x 70 mm

|

Konstruktionsdaten Balgsauggreifer SAB HT1 (Rund / 1,5 Falten)

Typ Abmessungen in mm*

D1 dn Ds| Dmax(S)** G1 H LG1 SW1 Z (Hub)
SAB 22 HT1-60 G1/4-I1G 22 3,5 21 24 G1/4"-1G 25,0 12,0 16 5,8
SAB 22 HT1-60 G1/4-AG 22 3,5 21 24 G1/4"-AG 25,0 10,0 16 58
SAB 22 HT1-60 G3/8-1G 22 3,5 21 24 G3/8"-1G 41,0 9,5 22 5,8
SAB 22 HT1-60 G3/8-AG 22 3,5 21 24 G3/8"-AG 25,0 10,0 16 5,8
SAB 30 HT1-60 G1/4-IG 32 4,0 31 34 G1/4"-1G 28,0 12,0 17 9,0
SAB 30 HT1-60 G1/4-AG 32 4,0 31 34 G1/4"-AG 28,0 10,0 17 9,0
SAB 30 HT1-60 G3/8-IG 32 4,0 31 34 G3/8"-1G 44,0 9,5 22 9,0
SAB 30 HT1-60 G3/8-AG 32 4,0 31 34 G3/8"-AG 28,0 10,0 17 9,0
SAB 40 HT1-60 G1/4-IG 32 4,0 40 45 G1/4"-1G 28,8 12,0 17 10,0
SAB 40 HT1-60 G1/4-AG 32 4,0 40 45 G1/4"-AG 28,8 10,0 17 10,0
SAB 40 HT1-60 G3/8-IG 32 4,0 40 45 G3/8"-1G 44,8 9,5 22 10,0
SAB 40 HT1-60 G3/8-AG 32 4,0 40 45 G3/8"-AG 28,8 10,0 17 10,0
SAB 50 HT1-60 G1/4-1G 40 6,0 50 56 G1/4"-1G 42,0 20,0 22 11,5
SAB 50 HT1-60 G1/4-AG 40 6,0 50 56 G1/4"-AG 36,9 10,0 22 11,5
SAB 50 HT1-60 G3/8-IG 40 6,0 50 56 G3/8"-1G 36,9 15,0 22 11,5
SAB 50 HT1-60 G3/8-AG 40 6,0 50 56 G3/8"-AG 36,9 10,0 22 11,5
SAB 60 HT1-60 G1/4-1G 48 6,0 61 67 G1/4"-1G 46,3 20,0 22 14,5
SAB 60 HT1-60 G1/4-AG 48 6,0 61 67 G1/4"-AG 41,3 10,0 22 14,5
SAB 60 HT1-60 G3/8-IG 48 6,0 61 67 G3/8"-1G 41,3 15,0 22 14,5
SAB 60 HT1-60 G3/8-AG 48 6,0 61 67 G3/8"-AG 41,3 10,0 22 14,5
SAB 80 HT1-60 G1/4-IG 64 6,0 81 89 G1/4"-1G 54,9 20,0 22 221
SAB 80 HT1-60 G1/4-AG 64 6,0 81 89 G1/4"-AG 49,9 10,0 22 22,1
SAB 80 HT1-60 G3/8-IG 64 6,0 81 89 G3/8"-1G 49,9 15,0 22 221
SAB 80 HT1-60 G3/8-AG 64 6,0 81 89 G3/8"-AG 49,9 10,0 22 221
SAB 80 HT1-60 G1/8-IG 64 6,0 81 89 G1/8*-IG 49,9 11,0 22 22,1
SAB 80 HT1-60 G1/2-IG 64 6,0 81 89 G1/2*I1G 49,9 15,0 24 221
SAB 100 HT1-60 G1/4-IG 77 6,0 101 110 G1/4"-1G 61,8 20,0 22 25,8
SAB 100 HT1-60 G1/4-AG 77 6,0 101 110 G1/4"-AG 56,6 10,0 22 25,8
SAB 100 HT1-60 G3/8-IG 77 6,0 101 110 G3/8"-1G 56,6 15,0 22 25,8
SAB 100 HT1-60 G3/8-AG 77 6,0 101 110 G3/8"-AG 56,6 10,0 22 25,8
SAB 100 HT1-60 G1/2-IG 77 6,0 101 110 G1/2*I1G 56,6 15,0 24 25,8
SAB 125 HT1-60 G1/4-IG 94 6,0 126 135 G1/4"-1G 72,8 20,0 22 32,0
SAB 125 HT1-60 G1/4-AG 94 6,0 126 135 G1/4"-AG 67,8 10,0 22 32,0
SAB 125 HT1-60 G3/8-IG 94 9,0 126 135 G3/8"-1G 67,8 15,0 22 32,0
SAB 125 HT1-60 G3/8-AG 94 6,0 126 135 G3/8"-AG 67,8 10,0 22 32,0
SAB 125 HT1-60 G1/2-IG 94 9,0 126 135 G1/2*I1G 67,8 15,0 24 32,0

* Zulassige Maltoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

www.schmalz.com/sab | www.schmalz.com/saob



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Balgsauggreifer SAB / SAOB HT1 (1,5 Falten)

Saugflache (&) von 22 mm bis 125 mm / Saugflache (LxB) von 60 x 30 bis 140 x 70 mm

Konstruktionsdaten Ovale Balgsauggreifer SAOB HT1 (Oval / 1,5 Falten)

' L1 L1
_G1,_, G1 -
dn
SWi _dn_ S
| SWi1
8" -
N ol
| Ls ! L Ls .
o @l
8 3l
& 5
Lmax(S)
SAOB 60x30 bis 140x70 IG SAOB 60x30 bis 140x70 AG
Typ Abmessungen in mm*
B1 | Bmax(S)** Bs| dn G1 H L1| LG1 | Lmax(S)** Ls SW1 \ Z (Hub)
SAOB 60x30 HT1-60 G1/4-IG 31 33| 30,6 6| G1/4"-IG| 34,5| 55,7| 8,0 63| 60,6 17 7,0
SAOB 60x30 HT1-60 G1/4-AG 31 33| 30,6 5| G1/4"-AG| 27,0| 55,7| 8,0 63| 60,6 17 7,0
SAOB 60x30 HT1-60 G3/8-IG 31 33| 30,6 6| G3/8"-IG| 35,0| 55,7| 9,0 63| 60,6 22 7,0
SAOB 60x30 HT1-60 G3/8-AG 31 33| 30,6 5| G3/8-AG| 27,5| 55,7| 7,5 63| 60,6 19 7,0
SAOB 80x40 HT1-60 G1/4-IG 40 43| 40,6 6| G1/4"IG| 37,2| 73,3| 8,0 83| 80,6 17 9,0
SAOB 80x40 HT1-60 G1/4-AG 40 43| 40,6 5| G1/4"-AG| 29,7| 73,3| 8,0 83| 80,6 17 9,0
SAOB 80x40 HT1-60 G3/8-IG 40 43| 40,6 6| G3/8"-IG| 37,7| 73,3| 9,0 83| 80,6 22 9,0
SAOB 80x40 HT1-60 G3/8-AG 40 43| 40,6 5| G3/8-AG| 27,7| 73,3| 9,0 83| 80,6 19 9,0
SAOB 110x55 HT1-60 G1/4-IG 53 59| 55,1 8| G1/4"-IG| 43,0| 98,8| 8,0 114 | 110,1 17 12,0
SAOB 110x55 HT1-60 G1/4-AG 53 59| 55,1 6| G1/4"-AG| 355| 98,8| 8,0 114 | 110,1 17 12,0
SAOB 110x55 HT1-60 G3/8-1G 53 59| 55,1 8| G3/8"-IG| 43,5| 98,8| 9,0 114 | 110,1 22 12,0
SAOB 110x55 HT1-60 G3/8-AG 53 59| 55,1 6| G3/8-AG| 33,5| 98,8| 9,0 114 | 110,1 19 12,0
SAOB 140x70 HT1-60 G1/4-IG 67 75| 701 8| G1/4"-IG| 47,0/126,0| 8,0 146 | 1411 17 16,5
SAOB 140x70 HT1-60 G1/4-AG 67 75| 70,1 6| G1/4"-AG| 39,5(/126,0| 8,0 146 | 1411 17 16,5
SAOB 140x70 HT1-60 G3/8-IG 67 75| 701 8| G3/8"-IG| 47,5/126,0| 9,0 146 | 1411 22 16,5
SAOB 140x70 HT1-60 G3/8-AG 67 75| 70,1 6| G3/8-AG| 37,5(/126,0| 9,0 146 | 1411 19 16,5

* Zulassige Maldtoleranzen fir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Bmax(S) / Lmax(S) beschreiben die maximalen Abmessungen mit angesaugtem Werkstlick
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Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
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Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

e
=

Anwendungen

o Leistungsfahiger Sauggreifer fir die Handhabung von Glas in
Prozessen mit kurzen Zykluszeiten

¢ Anwendungen in denen unterschiedliche Glasgrofien ge-
handhabt werden und die Sauggreifer auf der Schnittkante
greifen

e Handhabung von Glas in Destackern mit einer hohen Reib-
kraft auf Trennpulver mit der integrierten Nut auf der Dichtlip-

pe (ON)
e Handhabung von Glas ohne Trennpulver mit der Standard-
Dichtlippe
Sauggreifer PFYN / FSGA VU1
Aufbau
Sauger und Nippel sind innerhalb einer o Extrem robuster und widerstandsféhiger Sauggreifer aus
Nippelfamilie flexibel kombinierbar. Vulkollan VU1 mit einer hohen Standzeit (Flach oder mit 1,5
Falten)
Niopel o Balgsauggreifer mit 1,5 Falten verfligbar mit einer speziellen
@77 [Q] PP Nut (ON) auf der Dichtlippe
Sauggreifer

} ¢ Sauger formschlissig auf Nippel gesteckt; auch bei schwerer
Belastung halt die Verbindung sicher

_‘:‘_A — N\ Lﬁ Sauger
L 4 L 4

Systemaufbau Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Bild zeigt FSGA)

Unsere Highlights... lhr Nutzen...
o Werkstoff Vulkollan VU1 mit > Handhabung von Glas mit
hoher Reil¥festigkeit Pulver und Greifen auf der
Schnittkante
e Minimaler Abrieb, ca. 10-12 > Bis zu 20-fach héhere Stand-
mm? nach DIN 53516 zeit im Vergleich zu Stan-
dard-NBR
o Spezielle Nut (ON) der > Hohe Reibkrafte auf Glas mit
Balgsauggreifer Trennpulver
e Hohe Eigenstabilitat > Prazise Handhabung auch

bei hohen Beschleunigungen

e
Sauggreifer FSGA VU1 beim Einsatz auf Destacker

www.schmalz.com/pfyn-vu1 | www.schmalz.com/fsga-vu1



Sauggreifer fur die Glashandhabung
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Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)
Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm
Bezeichnungsschliissel Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)
Kurzbezeichnung Saugfliche @ in mm | Material und Shore- Anschlussgewinde | Produktergdnzung
héarte
Beispiel FSGA 85 VU1-72 G1/4-1G ON
FSGA 85 VU1-72 G1/4-1G ON
PFYN Rund Flach 15 bis 110 VU1-72 Verschlei- | G1/8-1G ON Spezielle Nut
FSGA Rund 1,5 Falten fester G1/8-AG
Werkstoff | G1/4-1G
VU1 G1/4-AG
G1/2-1G

Bestelldaten Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)

Der Flachsauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Elastomerteil + Anschlussnippel) wird unmontiert geliefert. Die Lieferung besteht aus:

e Sauger vom Typ PFG / FGA VU1 — Elastomerteil, verfligbar in verschiedenen Durchmessern und Werkstoffen
¢ Anschlussnippel vom Typ SA-NIP — verfligbar mit verschiedenen Gewinden

Verfligbare Ersatzteile: Sauger PFG / FGA VU1, Anschlussnippel SA-NIP

Flachsauggreifer PFYN VU1

Typ*

PFYN 15 VU1-72
PFYN 30 VU1-72
PFYN 50 VU1-72
PFYN 60 VU1-72
PFYN 80 VU1-72
PFYN 95 VU1-72

Anbindung
G1/4"-AG

10.01.01.00521
10.01.01.00608
10.01.01.00522
10.01.01.00523

G1/4"-IG

10.01.01.00547
10.01.01.00609
10.01.01.00524
10.01.01.00525

* Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer”

Balgsauggreifer FSGA VU1 (1,5 Falten)

Typ*

FSGA 30 VU1-72
FSGA 40 VU1-72 ON
FSGA 50 VU1-72 ON
FSGA 60 VU1-72
FSGA 60 VU1-72 ON
FSGA 85 VU1-72
FSGA 85 VU1-72 ON
FSGA 110 VU1-72 ON

* Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer*

Anbindung
G1/2"-I1G

10.01.06.00497

G1/4"-AG
10.01.06.00197
10.01.06.00306
10.01.06.00307
10.01.06.00242
10.01.06.00198
10.01.06.00243
10.01.06.00199

Bestelldaten Ersatzteile Sauger und Anschlussnippel

Flachsauger PFG VU1

Passend fiir Typ
PFYN 15 VU1-72
PFYN 30 VU1-72
PFYN 50 VU1-72
PFYN 60 VU1-72
PFYN 80 VU1-72
PFYN 95 VU1-72

Flachsauger (rund)

PFG 15 VU1-72 N005
PFG 30 VU1-72 N007
PFG 50 VU1-72 NO11
PFG 60 VU1-72 NO11
PFG 80 VU1-72 N012
PFG 95 VU1-72 N012

G1/8“-AG
10.01.01.00556

10.01.01.00550

www.schmalz.com/pfyn-vu1 | www.schmalz.com/fsga-vu1

G1/8"-IG
10.01.01.00557

10.01.01.00558

G1/4™1G
10.01.06.00169
10.01.06.00299
10.01.06.00300
10.01.06.00240
10.01.06.00172
10.01.06.00241
10.01.06.00170

110.01.01.00555
10.01.01.00549
‘ 10.01.01.00424
110.01.01.00606
10.01.01.00426
‘ 10.01.01.00430



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm

Flachsauger PFG VU1

Passend fiir Typ

PFYN 15 VU1-72 G1/8-AG
PFYN 15 VU1-72 G1/8-IG
PFYN 30 VU1-72 G1/8-AG
PFYN 30 VU1-72 G1/8-IG
PFYN 50 VU1-72 G1/4-AG
PFYN 50 VU1-72 G1/4-IG
PFYN 60 VU1-72 G1/4-AG
PFYN 60 VU1-72 G1/4-IG
PFYN 80 VU1-72 G1/4-AG
PFYN 80 VU1-72 G1/4-IG
PFYN 95 VU1-72 G1/4-AG
PFYN 95 VU1-72 G1/4-IG

Balgsauger FGA VU1 (1,5 Falten)

Passend fiir Typ
FSGA 30 VU1-72
FSGA 40 VU1-72 ON
FSGA 50 VU1-72 ON
FSGA 60 VU1-72
FSGA 60 VU1-72 ON
FSGA 85 VU1-72
FSGA 85 VU1-72 ON
FSGA 110 VU1-72 ON

Passend fiir Typ

FSGA 30 VU1-72 G1/4-AG
FSGA 30 VU1-72 G1/4-IG
FSGA 40 VU1-72 G1/4-AG
FSGA 40 VU1-72 G1/4-1G
FSGA 50 VU1-72 G1/4-AG
FSGA 50 VU1-72 G1/4-IG
FSGA 60 VU1-72 G1/4-AG
FSGA 60 VU1-72 G1/4-1G
FSGA 85 VU1-72 G1/4-AG
FSGA 85 VU1-72 G1/4-1G
FSGA 110 VU1-72 G1/2-I1G

Anschlussnippel

SA-NIP N005 G1/8-AG DN200
SA-NIP N005 G1/8-1G DN200

SA-NIP N0O07 G1/8-AG DN240
SA-NIP N0OO7 G1/8-1G DN350

SA-NIP N011 G1/4-AG DN350
SA-NIP NO11 G1/4-1G DN350

SA-NIP N011 G1/4-AG DN350
SA-NIP NO11 G1/4-1G DN350

SA-NIP N012 G1/4-AG DN500
SA-NIP N012 G1/4-1G DN600

SA-NIP N012 G1/4-AG DN500
SA-NIP N012 G1/4-1G DN600

Balgsauggreifer (rund)
FGA 30 VU1-72 NO13
FGA 40 VU1-72 NO11 ON
FGA 50 VU1-72 NO11 ON
FGA 60 VU1-72 NO14
FGA 60 VU1-72 N014 ON
FGA 85 VU1-72 NO15
FGA 85 VU1-72 N015 ON
FGA 110 VU1-72 N037 ON

Anschlussnippel

SA-NIP N013 G1/4-AG DN350
SA-NIP N013 G1/4-1G DN350
SA-NIP N011 G1/4-AG DN350
SA-NIP N011 G1/4-1G DN350
SA-NIP N011 G1/4-AG DN350
SA-NIP NO11 G1/4-1G DN350
SA-NIP N014 G1/4-AG DN600
SA-NIP N014 G1/4-1G DN600
SA-NIP NO15 G1/4-AG DN600
SA-NIP N015 G1/4-1G DN600
SA-NIP N037 G1/2-1G

Technische Daten Flachsauggreifer PFYN VU1

Typ

PFYN 15 VU1-72
PFYN 30 VU1-72
PFYN 50 VU1-72
PFYN 60 VU1-72
PFYN 80 VU1-72
PFYN 95 VU1-72

Saugkraft [N]*

8,5
32,0
95,0

130,0
260,0
350,0

10.01.01.03529
10.01.01.03521
10.01.01.03531
10.01.01.03523
10.01.01.10663
10.01.01.00412
10.01.01.10663
10.01.01.00412
10.01.01.10664
10.01.01.00528
10.01.01.10664
10.01.01.00528

10.01.06.00177
10.01.06.00301
10.01.06.00302
10.01.06.00178
10.01.06.00207
10.01.06.00179
10.01.06.00190
10.01.06.00492

10.01.06.00183
10.01.06.00180
10.01.01.10663
10.01.01.00412
10.01.01.10663
10.01.01.00412
10.01.06.00184
10.01.06.00181
10.01.06.00185
10.01.06.00182
10.01.06.00593

Volumen [cm?] Min. Werkstiick-
radius [mm] (konvex)

0,5 13

1,7 30

6,0 75

15,0 75

30,0 100

42,0 140

Empf. Schlauch-
innen-@ d [mm] **

(o>l o> B> R S

6

SCHMALZ

|

Nippelfamilie

N 005
N 007
N 011
N 011
N 012
N 012

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

www.schmalz.com/pfyn-vu1 | www.schmalz.com/fsga-vu1



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
. ———
Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm

Technische Daten Balgsauggreifer FSGA VU1 (1,5 Falten)

Typ Saugkraft [N]* | AbreiBkraft [N]| Volumen [cm?] Min. Werkstiickradius Empf. Schlauch- | Nippelfamilie
[mm] (konvex) innen-@ d [mm] **
FSGA 30 VU1-72 13,5 32 4,2 25 6 N 013
FSGA 40 VU1-72 33,0 56 11,3 30 6 N 011
FSGA 50 VU1-72 52,0 88 22,6 40 6 N 011
FSGA 60 VU1-72 75,0 120 31,0 50 6 N 014
FSGA 85 VU1-72 140,0 250 78,0 80 6 N 015
FSGA 110 VU1-72 295,0 420 350,0 100 9 N 037

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

Konstruktionsdaten Flachsauggreifer PFYN VU1

a1 G1
_dn_, dn
sSwWi1 L | -
. § SWi1 9
T L
l' i
ke | ™~
Ds Ds
Dmax(S)
F | Dmax(S)
PFYN 15 bis 95 VU1 IG PFYN 15 bis 95 VU1 AG
Typ Abmessungen in mm*
dn| Dmax(S)** Ds G1 H LG1 sSwi1 Z (Hub)
PFYN 15VU1-72 G1/8-AG 2,0 17,5 14,5 G1/8"-AG 14,5 8 14 1,5
PFYN 15 VU1-72 G1/8-IG 2,0 17,5 14,5 G1/8"-IG 25,5 9 14 1,5
PFYN 30 VU1-72 G1/8-AG 2,0 31,5 30,0 G1/8"-AG 18,0 8 14 3,0
PFYN 30 VU1-72 G1/8-IG 2,0 31,5 30,0 G1/8"-IG 29,0 9 14 3,0
PFYN 50 VU1-72 G1/4-AG 3,5 53,0 50,0 G1/4“-AG 22,0 10 17 4,5
PFYN 50 VU1-72 G1/4-IG 3,5 53,0 50,0 G1/4"-1G 32,0 12 17 4,5
PFYN 60 VU1-72 G1/4-AG 3,5 67,0 60,0 G1/4"-AG 23,5 10 17 6,0
PFYN 60 VU1-72 G1/4-IG 3,5 67,0 60,0 G1/4"-IG 33,5 12 17 6,0
PFYN 80 VU1-72 G1/4-AG 6,0 86,0 80,0 G1/4"-AG 30,0 10 22 6,0
PFYN 80 VU1-72 G1/4-IG 6,0 86,0 80,0 G1/4"-IG 40,0 12 22 6,0
PFYN 95 VU1-72 G1/4-AG 6,0 101,0 95,0 G1/4"-AG 30,0 10 22 6,0
PFYN 95 VU1-72 G1/4-IG 6,0 101,0 95,0 G1/4"-IG 40,0 12 22 6,0

* Zulassige Maldtoleranzen fir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstlick
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Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
. T
Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)
Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm
Konstruktionsdaten Flachsauger PFG VU1 - Ersatzteile fiir PFYN VU1
Type Abmessungen in mm*
D d1 Dk| Dmax(S)** Ds
Dk PFG 15 VU1-72 455 85 115 17,5| 145
4. PFG 30 VU1-72 60| 11,0] 16,0 31,5| 30,0
PFG 50 VU1-72 80| 13,0| 180 53,0/ 50,0
- g o PFG 60 VU1-72 80| 200| 200 67,0/ 60,0
- PFG 80 VU1-72 12,0| 250| 250 86,0 80,0
= T PFG 95 VU1-72 12,0| 250 31,0 101,0| 95,0
N
Typ Abmessungen in mm*
d1 H H2 H3| Z(Hub)
Ds PFG 15 VU1-72 9,5 25 4,5 1,5
. Dmax(S) PFG 30 VU1-72 13,0 7,0 7,0 3,0
PFG 50 VU1-72 17,0 8,0 11,0 45
PFG 60 VU1-72 18,5 8,0 11,0 6,0
PFG 15 bis 95 VU1 PFG 80 VU1-72 25,0 12,0 17,5 6,0
PFG 95 VU1-72 25,0 12,0 16,5 6,0

* Zulassige Maltoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem

Werkstlck

Konstruktionsdaten Balgsauggreifer FSGA VU1 (1,5 Falten)

FSGA 110 VU1 IG

G1 _G1
_dn _, _dn _,
SWA1 1 5 SW1 by
- |
T
- T
) N X N|
d? d2
Ds Ds
- Dmax(S) Dmax(S)
FSGA 30 bis 85 VU1 IG FSGA 30 bis 85 VU1 AG
Dimk
_— o —
G1 G2 9 9
[T !
[ \ S
‘i - \\}<> ! O‘Q
; !
l SN -
Y
); N
|
d2
Ds
Dmax(S)
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Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
. ———
Sauggreifer PFYN / FSGA VU1 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 15 mm bis 110 mm

Konstruktionsdaten Balgsauggreifer FSGA VU1 (1,5 Falten)

Typ Abmessungen in mm*

d2| Dmax(S)** dn Ds| Dmk G1 G2 | H| LG1| LG2| sSw1 Z (Hub)
FSGA 30 VU1-72 G1/4-AG 17,0 31,5 35| 29,0 - G1/4*-AG -1 32,0 10 - 17 8,5
FSGA 30 VU1-72 G1/4-IG 17,0 31,5 35| 29,0 - G1/4*1G -1 42,0 12 - 17 8,5
FSGA 40 VU1-72 G1/4-AG 26,8 42,5 3,5/ 38,0 -1 G1/4°-AG -1 31,0 10 - 17 12,8
FSGA 40 VU1-72 G1/4-IG 26,8 42,5 35| 38,0 - G1/4*1G -1 41,0 12 - 17 12,8
FSGA 50 VU1-72 G1/4-AG 33,5 53,0 35| 47,0 - G1/4-AG -1 37,5 10 - 17 14,5
FSGA 50 VU1-72 G1/4-IG 33,5 53,0 35| 47,0 - G1/4*1G -| 47,5 12 - 17 14,5
FSGA 60 VU1-72 G1/4-AG 41,0 61,5 6,0/ 59,0 - G1/4*-AG -1 39,0 10 - 17 12,5
FSGA 60 VU1-72 G1/4-IG 41,0 61,5 6,0/ 59,0 - G1/4*1G -1 49,0 12 - 17 12,5
FSGA 85 VU1-72 G1/4-AG 55,0 86,5 6,0/ 825 - G1/4“-AG -1 52,0 10 - 22 15,0
FSGA 85 VU1-72 G1/4-IG 55,0 86,5 6,0 825 - G1/4*1G -1 62,0 12 - 22 15,0
FSGA 110 VU1-72 G1/2-IG | 80,0 127,0 - 110,0 55 G1/2*1G | G1/8*IG| 69,0 14 8 - 30,0

* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstlick

Konstruktionsdaten Balgsauger FGA VU1 (1,5 Falten) — Ersatzteile fiir FSGA VU1 (1,5 Falten)

Dk D1
d1 Dk
d, «
1 e >%z\ £
& 2
AT T D) x
N} Y N
d2
Ds d2
D1 Ds
Dmax(S) | Dmax(S)
FGA 30 VU1 FGA 40 bis 85 VU1
o Typ Abmessungen in mm*
= . d d1 d2| D1| Dk| Dmax(s)* Ds
Dk L FSGA 30 VU1 8| 15,0/ 17,0 30| 18,0 31,5| 29,0
d v FSGA 40 VU1 8| 13,6| 26,8 40| 14,0 42,5| 38,0
FSGA 50 VU1 8| 13,6| 33,5 50|17,5 53,0 47,0
/ ‘ N : ; z FSGA 60 VU1 12| 20,0/ 41,0| 60| 21,0 61,5 59,0
I_\ | N FSGA 85 VU1 12| 25,0| 55,0| 85| 25,0 86,5, 82,5
\ T FSGA 110 VU1 | 5,5 -1 80,0 120 85,0 127,0| 110,0
Lg’ N Typ Abmessungen in mm*
Dmk H H2 H4 H4 Z (Hub)
gi—.. FSGA 30 VU1 -l 270] 12| 16,0 - 8,5
—— FSGA 40 VU1 -1 27,0 8| 15,0 - 12,8
f FSGA 50 VU1 -1 325 8| 18,0 - 14,5
FSGA 60 VU1 -| 34,0 12| 22,0 - 12,5
FGA 110 VU1 FSGA 85 VU1 -| 47,0 20| 25,0 - 15,0
FSGA 110 VU1 55| 56,0 - - 10 30,0

* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem
Werkstlick
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Sauggreifer fur die Glashandhabung

e
SCHMALZ
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Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 10 mm bis 80 mm

= S

.-

Sauger SPF / SPB1 ED-65

p A4 ,_
% 3)

Systemaufbau Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Bild zeigt SPB1)

Flachsauger SPF bei der Pick&Place Handhabung von Displayglas

—\Iil}l

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

¢ Sauger mit sehr weicher und anpassungsfahiger Dichtlippe
fur die schonende Handhabung von diinnem Glas wie zum
Beispiel Displayglas

e Handhabung von Glas mit Siebdruck / beschichteter Oberfla-
che ohne Beschadigung der Oberflache auf Grund der gerin-
gen Relativbewegung der Dichtlippe wahrend des Ansaugens
(SPB1)

e Einsatz in hoch dynamischen Pick&Place Handhabungspro-
zessen in der Displayglas Herstellung

e Einsatz in Anwendungen mit hohem Volumenstrom und
geringem Vakuumlevel fiir hohe Beschleunigungen und ge-
ringer mechanischer Belastung der Werkstiicke

Aufbau

¢ Runder Flachsauger SPF (1) mit weicher, anpassungsfahiger
Dichtlippe und Stitzrippen auf der Saugflache. Runder
Balgsauger SPB1 (1) mit 1,5 Falten und weicher, anpas-
sungsfahiger Dichtlippe

o VerschleilRfester Werkstoff Elastodur ED-65

e Bis Durchmesser 30 mm mit einem 1-teiligen, steckbaren
Anbindungselement

o Ab Durchmesser 40 mm mit einem 2-teiligen Anbindungs-
element: bestehend aus maschinenseitiger Komponente (2)
und saugseitiger Komponenten (3)

¢ Einclipsbares Filtersieb (4) als Vorfilter (250 pm Filterfeinheit)

¢ Anbindungselemente mit AG mit integrierter Dichtung

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

e Flexible, anpassungsfahige > Schonende Handhabung mit
Dichtlippe mit geringer Rick-  geringer Flachenpressung
stellkraft

¢ Robuster und verstarkter
Grundkorper und definierte
Auflageflache

> Hohe Eigenstabilitat des
Saugers flr eine prazise
Handhabung

o GroRer effektiver Durchmes- > Hohe Saugkréfte bei gleich-
ser zeitig geringen Abmessungen

¢ Hohe Querkraft auf Glas > Einsatz in hoch dynamischen

Handhabungsprozessen

o Verschleil3- und abriebfester > Geringer Verschleil, ca. 3-
Werkstoff Elastodur ED-65 fache Standzeit im Vergleich
zu Standard-NBR

== www.schmalz.com/spf | www.schmalz.com/spb1



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 10 mm bis 80 mm

Bezeichnungsschliissel Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Kurzbezeichnung Saugflache @ in mm Material und Shorehérte
Beispiel SPB1 30 ED-65 30

SPB1 30 ED-65

SPF Rund Flach 10 bis 80 ED-65

SPB1 Rund 1,5 Falten

Bestelldaten Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Der Sauger SPF / SPB1 (Elastomerteil) wird als Einzelteil geliefert. Um einen kompletten Sauggreifer (Elastomerteil + Anbin-
dungselement + Zubehor) zu erhalten sind folgende Bestellschritte nétig:

» Sauger vom Typ SPF / SPB1 (Schritt 1) — Elastomerteil, verfigbar in verschiedenen Durchmessern

* Anbindungselement vom Typ SC (Schritt 2) — verfiigbar mit verschiedenen Gewinden

Verfligbares Zubehor: Filtersieb

Schritt 1: Flachsauger SPF

Typ* Artikel-Nr.

SPF 10 ED-65 SC030 10.01.01.12894
SPF 15 ED-65 SC040 10.01.01.12895
SPF 20 ED-65 SC040 10.01.01.12370
SPF 25 ED-65 SC040 10.01.01.12371
SPF 30 ED-65 SC040 10.01.01.12372
SPF 40 ED-65 SC050 10.01.01.12373
SPF 50 ED-65 SC050 10.01.01.12374
SPF 60 ED-65 SC050 10.01.01.12896

* Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer”

Schritt 1: Balgsauger SPB1 (1,5 Falten)

Typ Artikel-Nr.

SPB1 10 ED-65 SC030 10.01.06.02782
SPB1 15 ED-65 SC040 10.01.06.02783
SPB1 20 ED-65 SC040 10.01.06.02452
SPB1 25 ED-65 SC040 10.01.06.02453
SPB1 30 ED-65 SC040 10.01.06.02454
SPB1 40 ED-65 SC050 10.01.06.02455
SPB1 50 ED-65 SC050 10.01.06.02456
SPB1 60 ED-65 SC050 10.01.06.02457
SPB1 80 ED-65 SC065 10.01.06.03071

* Weitere Werkstoffdaten zu Beginn des Kapitels ,Vakuum-Sauggreifer*

Schritt 2: Anbindungselemente Sauger SPF / SPB1 (Flach / 1,5 Falten)

Typ Passend fiir Sauggreifer
SPF 10/ SPB1 10 SPF 15/ SPB1 15 SPF 20 / SPB1 20 SPF 25/ SPB1 25 SPF 30 /SPB1 30
SC 030 M5-AG 10.01.06.02802 - - -

SC 040 G1/8-AG - 10.01.06.02490 10.01.06.02490 10.01.06.02490 10.01.06.02490
SC 040 G1/8-IG - 10.01.06.02482 10.01.06.02482 10.01.06.02482 10.01.06.02482
Typ Passend fiir Sauggreifer

SPF 40/ SPB1 40 SPF 50 / SPB1 50 SPF 60 / SPB1 60 SPB1 80
SC 050 G1/4-AG 10.01.06.02487 10.01.06.02487 10.01.06.02487 -
SC 050 G1/4-1G 10.01.06.02488 10.01.06.02488 10.01.06.02488 -

SC 065 G1/4-AG L
SC 065 G1/4-IG L

- - 10.01.06.03193
10.01.06.03194
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Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ

T
Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)
Saugdflache () von 10 mm bis 80 mm
Bestelldaten Zubeho6r Sauger SPF / SPB1 (Flach / 1,5 Falten)
Passend fiir Typ Filtereinsatz
SPF 10 ED-65 SC030 / SPB1 10 ED-65 SC030 -
SPF 15 ED-65 SC040 / SPB1 15 ED-65 SC040 -
SPF 20 ED-65 SC040 / SPB1 20 ED-65 SC040 10.07.01.00309
SPF 25 ED-65 SC040 / SPB1 25 ED-65 SC040 10.07.01.00309
SPF 30 ED-65 SC040 / SPB1 30 ED-65 SC040 10.07.01.00309
SPF 40 ED-65 SC050 / SPB1 40 ED-65 SC050 10.07.01.00308
SPF 50 ED-65 SC050 / SPB1 50 ED-65 SC050 10.07.01.00308
SPF 60 ED-65 SC050 / SPB1 60 ED-65 SC050 10.07.01.00308
SPB1 80 ED-65 SC065 10.07.01.00364
Technische Daten Flachsauger SPF
Typ Saugkraft | AbreiBkraft Querkraft Volumen Min. Werkstiick-| Empf. Schlauch| Typ Anbin-
[N]* [N] [N] [em?] radius [nm] | innen-@ d [mm] dungsele-
(konvex) *k ment SC...
SPF 10 ED-65 SC030 4.4 52 3,5 0,3 8 4 SC 030
SPF 15 ED-65 SC040 9,8 11,0 7.9 0,8 13 4 SC 040
SPF 20 ED-65 SC040 16,0 19,2 10,5 1,1 20 4 SC 040
SPF 25 ED-65 SC040 22,7 271 17,0 1,7 30 4 SC 040
SPF 30 ED-65 SC040 29,5 35,3 22,5 2,5 35 6 SC 040
SPF 40 ED-65 SC050 49,5 62,5 25,0 51 70 6 SC 050
SPF 50 ED-65 SC050 74,2 87,4 44,0 8,0 70 6 SC 050
SPF 60 ED-65 SC050 107,0 135,0 65,0 12,7 70 6 SC 050

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstiickoberflache — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

Technische Daten Balgsauger SPB1 (1,5 Falten)

Type Saugkraft | AbreiBkraft Querkraft Volumen Min. Werkstuick- Empf. Schlau-| Typ Anbin-
[N]* [N] [N] [em?] radius [mm] chinnen-@ d dungsele-

(konvex) [mm] Feke ment SC...

SPB1 10 ED-65 SC030 1,5 4,0 2,0 0,5 5 4 SC 030
SPB1 15 ED-65 SC040 4,3 9,0 5,0 1,5 8 4 SC 040
SPB1 20 ED-65 SC040 9,9 16,2 9,8 3.1 15 4 SC 040
SPB1 25 ED-65 SC040 14,9 234 13,0 5,3 20 4 SC 040
SPB1 30 ED-65 SC040 20,7 30,4 15,5 8,0 25 6 SC 040
SPB1 40 ED-65 SC050 35,9 46,8 24,8 18,3 40 6 SC 050
SPB1 50 ED-65 SC050 54,7 72,7 31,2 30,2 40 6 SC 050
SPB1 60 ED-65 SC050 78,0 100,9 49,4 49,2 70 6 SC 050
SPB1 80 ED-65 SC065 166,0 200,0 59,0 98,4 70 6 SC 065

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

www.schmalz.com/spf | www.schmalz.com/spb1



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 10 mm bis 80 mm

Konstruktionsdaten Flachsauger SPF

=y
SCHMALZ
~———

L Dk
a1 d1
d4 d4
o™
| g@ : 1
T o T
~N
Ds Ds
. Dmax(S) Dmax(S)
SPF 10...30 SPF 40...60
Typ Abmessungen in mm*
d d1 Dk Ds| Dmax(S) H H2 Z (Hub)
SPF 10 ED-65 SC030 55 7,2 9,6 10,5 12,0 9 42 1,0
SPF 15 ED-65 SC040 7,5 10,4 13,0 16,4 18,5 10 4,6 1,5
SPF 20 ED-65 SC040 7,5 10,5 15,1 21,4 23,3 11 4,6 2,0
SPF 25 ED-65 SC040 7,5 10,5 15,1 26,4 28,0 1 4.6 2,0
SPF 30 ED-65 SC040 7,5 10,5 15,1 31,4 33,6 12 4,6 2,5
SPF 40 ED-65 SC050 11,0 17,5 21,6 41,4 43,7 15 7,0 2,5
SPF 50 ED-65 SC050 11,0 17,5 21,6 51,4 54,0 16 7,0 3,5
SPF 60 ED-65 SC050 10,5 17,5 221 61,2 65,0 18 7,5 51

* Zulassige Maftoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3

** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick

www.schmalz.com/spf | www.schmalz.com/spb1




Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ

Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 10 mm bis 80 mm

Konstruktionsdaten Balgsauger SPB1 (1,5 Falten)

Dk dD:‘

d1

d o

T
2 H
=10 o
_ T T
f N
N
F

d2 d2

Ds Ds

D1 | D1

} Dmax(S) | Dmax(S)
SPB1 10...15 SPB1 20...80
Typ Abmessungen in mm*
d d1 d2 D1 Dk | Dmax (S) Ds H H2| Z(Hub)

SPB1 10 ED-65 SC030 55 7,5 5,6 11,0 9,4 11,3 9,8 12 4,2 4
SPB1 15 ED-65 SC040 7,5 10,5 9,5 18,4 15,1 19,7 15,4 15 4,6 6
SPB1 20 ED-65 SC040 7,5 10,5 13,8 24,6 15,1 26,3 21,4 18 4,6 8
SPB1 25 ED-65 SC040 7,5 10,5 16,9 29,0 15,1 31,3 26,4 21 4,6 11
SPB1 30 ED-65 SC040 7,5 10,5 20,0 34,2 15,1 36,7 31,4 23 4,6 13
SPB1 40 ED-65 SC050 11,0 17,5 26,1 44,6 21,6 48,0 41,4 30 7,0 16
SPB1 50 ED-65 SC050 11,0 17,5 32,3 55,2 21,6 58,4 51,4 32 7,0 18
SPB1 60 ED-65 SC050 11,0 17,5 38,6 65,7 21,6 69,6 61,4 36 7,0 22
SPB1 80 ED-65 SC065 14,0 29,3 56,0 82,7 27,1 88,0 81,4 46 15,3 24

* Zulassige Maldtoleranzen fir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstlick

www.schmalz.com/spf | www.schmalz.com/spb1



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Sauger SPF / SPB1 ED-65 (Flach / 1,5 Falten)

Saugflache (&) von 10 mm bis 80 mm

Konstruktionsdaten Anbindungselemente Sauger SPF / SPB1 (Flach / 1,5 Falten)

e
SCHMALZ
'

G1

dn

T

o
-
- swi
| -
o
o || —swe
~ D2
a D

sSW2

SW'I\'\
\

G
dn
0
-
|
=

— ﬁ

D2 ol

-

D ~—

Anbindungselement SC 030/040...AG fiir SPF / SPB1 10...30

Anbindungselement SC 040 G1/8-IG fur SPF / SPB1 20...30

SW2

sSwi

G1
ﬂhE 10
-
I
o~
== -
D2 it
dn
SW3
9
D

sSwW1

G1
O
P |
...j 5
D2 i
dn
SW3
9
D

Anbindungselement SC 050/065 G1/4-AG fiir SPF / SPB1 40...80

Typ Abmessungen in mm

D D2 dn G1
SC 030 M5-AG 7,2 6 2 M5-AG
SC 040 G1/8-AG 10,3 8 4| G1/8“-AG
SC 040 G1/8-IG 10,3 8 4 G1/8°F
SC 050 G1/4-AG 17,0 12 6| G1/4°-AG
SC 050 G1/4-1G 17,0 12 6| G1/4*IG
SC 065 G1/4-AG L 29,0 15 6| G1/4°-AG
SC 065 G1/4-1G L 29,0 15 6| G1/4*IG

5,0
6,0
14,0
7,2
17,2
8,0
18,0

Anbindungselement SC 050/065 G1/4-IG fir SPF / SPB1 40...80

L1
15,5
20,2
20,7
26,5
26,5
36,1
36,1

L2
4,3
4,8
4,8
6,8
6,8

15,1
15,1

L3
1,5
1,9
1,9
2,5
2,5
3,0
3,0

www.schmalz.com/spf | www.schmalz.com/spb1
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Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F T—

Saugflache (&) 90 mm und 190 mm

P

e
=

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT 90 FPM-F

Systemaufbau Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT 90 FPM-F

]
.

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT 190 FPM-F

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

Runde Saugplatten flr die Handhabung von heilRem Glas

Handhabung von Glas direkt nach dem Ofen der Biege- oder
Temperlinie

Handhabung von Automobilglas mit unterschiedlichen
Durchmessern direkt nach dem Biegeofen

Einsatz auf Glas mit einer Temperatur von bis zu 400°C
(kurzzeitiger Einsatz)

Aufbau

Robuste und widerstandsfahige Saugplatte SPL-HT FPM-F
mit Einfachdichtlippe, bestehend aus Ersatzsaugplatte SPL
mit grof¥flachiger Metallaufnahme

Sauger (2) mit einer Schraube mit der Aufnahme (1) verbun-
den — fiir einen einfachen und schnellen Austausch

Spezielle temperaturbestandige Filzbeschichtung auf der
Saugflache

SPL-HT 90 und 120 FPM-F mit Balg
SPL-HT 190 FPM-F als Flachsauger

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

Fluor-Kautschuk FPM-F > Hdéchste Temperaturbestan-
mit spezieller Filzbeschich- digkeit (kurzzeitig bis 400°C)
tung

Sauger und Aufnahme > Sauger und Verschleily
verschraubt tauschbar

Flachsauger mit hohen Hub > Flexibilitat, sogar bei der
Handhabung von gebogenem

Glas
Grofiflachige Metallauf- > Optimale Verteilung des
nahme des Saugers Warmeeinflusses fir kurze

Abkuhlzeiten; Schutzschild
vor Strahlungswarme fir
weitere Komponenten
(Schlauche, Verbindungen)

™/ www.schmalz.com/spl-ht-fpm



Sauggreifer fur die Glashandhabung
Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Saugflache (&) 90 mm und 190 mm

Bezeichnungsschliissel Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Kurzbezeichnung Saugfliche @ in mm Material und Shorehérte
Beispiel SPL-HT 90 FPM-F-65 G1/4-AG:
SPL-HT 90 FPM-F-65
SPL-HT 90 FPM-F-65
120
190

Bestelldaten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Die Saugplatten SPL-HT FPM-F (Elastomerteil + Aufnahme) wird unmontiert geliefert. Die Lieferung
o Saugplatte vom Typ SPL-HT FPM-F — Elastomerteil, verfligbar in verschiedenen Durchmesser
o Aufnahme — verfugbar mit verschiedenen Gewinden

Verfligbare Ersatzteile: Saugplatten vom Typ SPL-HT FPM-F

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Typ Artikel-Nr.

SPL-HT 90 FPM-F-65 G1/4-AG 10.01.01.00551
SPL-HT 120 FPM-F65 G1/4-AG 10.01.01.13438
SPL-HT 190 FPM-F-65 G1/2-AG 10.01.01.00832

Bestelldaten Ersatzteile Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Typ Artikel-Nr.

SPL-HT 90 FPM-F-65 10.01.01.00553
SPL-HT 120 FPM-F-65 10.01.01.13435
SPL-HT 190 FPM-F-65 10.01.01.00834

Technische Daten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Typ Saugkraft Volumen Min. Werkstiick- Gewicht [g]
[N]* [cm?®] | radius [mm] (konvex)

SPL-HT 90 FPM-F-65 G1/4-AG 230 66,5 250 225

SPL-HT 120 FPM-F-65 G1/4-AG ‘ 675 250,0 300 295

SPL-HT 190 FPM-F-65 G1/2-AG | 1050 165,0 350 | 1420
* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstiickoberflache —
** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

www.schmalz.com/spl-ht-fpm
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Anschlussgewinde

G1/4-AG
G1/4-AG
G1/2-AG

besteht aus:

Empf. Schlauchinnen-@ d
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ohne Sicherheitsfaktoren



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
T

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

Saugflache (&) 90 mm und 190 mm

Konstruktionsdaten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F

G1

dn G1

LG1

dn

LG1

swi H

N
Ds Ds
Dmax(S) Dmax(S)
r
SPL-HT 90/120 FPM-F G1/4-AG SPL-HT 190 FPM-F G1/2-AG
Typ Abmessungen in mm*
Dmax(S)** dn Ds G1 H LG1 SW1 Z (Hub)
SPL-HT 90 FPM-F-65 G1/4-AG 98 6 90 G1/4-AG 39 11 6 16,5
SPL.HT 120 FPM-F 65 G1/4-AG 130 6 120 G1/4-AG 46 11 6 25,0
SPL-HT 190 FPM-F-65 G1/2-AG 209 10 190 G1/2-AG 66 18 32 8,0
* Zulassige MaRtoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstiick
Konstruktionsdaten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT FPM-F - Ersatzteile
DK
d1 d
g g
{ c-I) T
\ T
J Ds N
% N . Dmax(S)
d2
Ds
| Dmax(S)
SPL-HT 90 FPM-F SPL-HT 190 FPM-F
Typ Abmessungen in mm*
d d1 d2 Dk | Dmax(S)** Ds H H2 H3| Z (Hub)
SPL-HT 90 FPM-F-65 72 78 25 86 98 90 36 4 8.5 16,5
SPL-HAT 120 FPM-F-65 88 96 15 105 130 120 43 5 10,0 25,0
SPL-HT 190 FPM-F-65 40 - - - 209 190 17 - - 8,0

* Zulassige Maltoleranzen fiir Elastomerteile nach DIN ISO 3302-1 M3
** Dmax(S) beschreibt den maximalen Durchmesser mit angesaugtem Werkstlick

www.schmalz.com/spl-ht-fpm



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT T—

Saugflache (&) von 35 mm bis 140 mm

£
=
m

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT 60

| 3)

(1)

(2)

Systemaufbau Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT 140

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendung

¢ Runde Saugplatten fir die Handhabung von heiRem Glas

e Handhabung von Glas direkt nach dem Ofen in Biege- und
Temperlinien

¢ Handhabung von Glas bei Temperaturen bis zu 600°C mit
langerfristigem Kontakt

¢ Anwendungen mit einer Umgebungstemperatur bis zu 600°C

I Aufbau

e Grundkorper aus Edelstahl mit einer grof3en Oberflache (1)

¢ Dichtung (2) aus einem Spezialgewebe mit einer hohen
Temperaturbestandigkeit

¢ Dichtung formschlissig auf den Grundkdrper geklemmt und
schnell wechselbar

¢ Innengewinde fiir die Montage an das Greifsystem (3)

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

e Grundkorper aus Edelstahl > Sehr hohe Temperaturbe-
mit Dichtung aus Spezialge-  standigkeit bis 600°C — sogar
webe langerfristig

o Temperaturbestandigkeit bis > Schonende Handhabung von
600°C heilem Glas ohne zusatzli-
che mechanische Greifer

o Grofflachige Aufnahme aus > Optimale Verteilung des
Edelstahl Warmeeinflusses fiir kurze
Abkuhlzeiten; Schutzschild
vor Strahlungswarme fiir
weitere Komponenten
(Schlauche, Verbindungen)

e Dichtring schnell und einfach > Ersatzteil separat wechselbar
wechselbar um Stillstandszeiten der Ma-
schinen und Prozess zu mi-
nimieren

+
42 - www.schmalz.com/spl-ht



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Saugflache (&) von 35 mm bis 140 mm

|

Bezeichnungsschliissel Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Kurzbezeichnung Saugflache @ in mm Material Anschlussgewinde
Beispiel SPL-HT 90 ST G1/4-IG:
SPL-HT 90 ST G1/4-1IG
SPL-HT 35 bis ST Spezialgewebe G1/8-IG
140 G1/4-IG
G3/8-IG

Bestelldaten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Die Saugplatte SPL-HT (Dichtring + Aufnahme) wird montiert geliefert. Das Produkt besteht aus:
e Dichtring vom Typ DR-SPL-HT — verfligbar in verschiedenen Durchmessern
¢ Aufnahme aus Edelstahl — verfiigbar in verschiedenen Durchmessern

Verfligbare Ersatzteile: Dichtring vom Typ DR-SPL-HT

Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Typ Artikel-Nr.

SPL-HT 35 ST G1/8-IG 10.01.23.00023
SPL-HT 60 ST G1/4-I1G 10.01.23.00006
SPL-HT 90 ST G1/4-IG 10.01.23.00007
SPL-HT 140 ST G3/8-IG 10.01.23.00008

Bestelldaten Ersatzteile Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Typ Passend fiir Typ Artikel-Nr.

DR-SPL-HT 35 ST SPL-HT 35 ST G1/8-IG 10.01.23.00022
DR-SPL-HT 60 ST SPL-HT 60 ST G1/4-IG 10.01.23.00001
DR-SPL-HT 90 ST SPL-HT 90 ST G1/4-IG 10.01.23.00016
DR-SPL-HT 140 ST SPL-HT 140 ST G3/8-IG 10.01.23.00018

Technische Daten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

Typ Saugkraft Volumen Min. Werkstiickradius | Erforderl. Saugleistung | Gewicht| Empf. Schlau-
[N]* [ecm?] [mm] (konvex) | zur Erreichung von pu = [g] chinnen-@ d

-0,7 bar [I/min]** [mm] ***

SPL-HT 35 ST G1/8-I1G 47 4 90 55 225 4
SPL-HT 60 ST G1/4-IG 130 12 440 78 375 6
SPL-HT 90 ST G1/4-1G 320 25 1060 100 675 6
SPL-HT 140 ST G3/8-I1G 740 50 1700 120 1390 9

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstiickoberflache — ohne Sicherheitsfaktoren. Bei der
Systemauslegung sind die Sicherheitsfaktoren mindestens um den Faktor 3 zu erhéhen.

** Die empfohlene Saugleistung bezieht sich auf eine mittlere Werkstiicktemperatur von ca. 300°C, Tests mit Originalwerkstlicken empfohlen.

*** Der empfohlene Schlauchdurchmesser bezieht dich auf eine Schlauchlange von ca. 2 m

www.schmalz.com/spl-ht



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT ~—

Saugflache (&) von 35 mm bis 140 mm

Konstruktionsdaten Hochtemperatur-Saugplatten SPL-HT

sSw2
G1
dn
SW1 <
\\‘ 6
-
I T
-
Ds
1
Dmax(S)
SPL-HT 35 bis 140
Typ Abmessungen in mm
dn D1 Ds‘ G1 ‘ H LG1 SW1 SW2
SPL-HT 35 ST G1/8-I1G 5 53 35 | G1/8*-1G 29 12 14 27
SPL-HT 60 ST G1/4-IG 7 80 58 | G1/4*I1G 39 12 17 27
SPL-HT 90 ST G1/4-IG 7 112 90 | G1/4*I1G 39 12 17 46
SPL-HT 140 ST G3/8-1G 8 160 138 | G3/8*IG 39 12 22 95

www.schmalz.com/spl-ht



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

Durchmesser () von 6 mm bis 32 mm

Sauggreifer-Einsétze SPI PEEK

( — @

— Q0

Systemaufbau Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

e Abstitzstruktur auf der

Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK beim der Handhabung von Displayglas

e
SCHMALZ
S

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

Kontaminationsfreie Handhabung von Glas in der Herstellung
von Displayglas

Schonende Handhabung von Diinnglas mit Dicke < 0,1 mm
mit geringer Flachenpressung und daher geringer mechani-
scher Belastung des Glases

Einsatz in Kombination mit Balgsauggreifern mit 1,5 oder 2,5
Falten als flexible Saugeinheit und einem schonenden auf-
setzen der Einsatze auf der Werkstuick-Oberflache

Aufbau

Die Einsatze (1) werden in der unteren Falte von
Balgsauggreifern (2) — werkzeuglos

Die AufRendurchmesser der Einsatze sind passend zu den
Durchmessern der Sauggreifer vom Typ FSGA (1,5 Falten)
und FSG (2,5 Falten) von Schmalz ausgefiihrt

Die Saugflache der Einsatze ist mit einer Abstitzstruktur und
Vakuum-Kanalen ausgefiihrt fur einen 100% PEEK-Kontakt
zwischen Werkstlick und Sauggreifer

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

Sauggreifer-Einsatze aus > Handhabung von Glas ohne

PEEK chemischen Fingerabdruck /
Kontamination

> Definierte und geringe
Flachenpressung und Belas-
tung auf das Glas

Saugflache mit definierter
Auflageflache

¢ [ntelligente Vakuumverteilung> Hohe Leckagekompensation

fur hohe effektive Saugkrafte

e Werkzeuglos einclipsbarin > Schnelle und einfache

Sauggreifer Montage und Austausch

www.schmalz.com/spi



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

Durchmesser () von 6 mm bis 32 mm

|

Bezeichnungsschliissel Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

Kurzbezeichnung Durchmesser @ in mm Werkstoff
Beispiel SPI 11 PEEK:

SPI 11 PEEK
SPI 6 bis 32 PEEK

Bestelldaten Sauggreifer-Einsdtze SPI PEEK

Sauggreifer-Einsatz SPI PEEK wird im gewiinschten Durchmesser geliefert.

Sauggreifer-Einsiatze SPI PEEK

Typ Artikel-Nr.

SPI 6 PEEK 10.01.06.03279

SPI1 9 PEEK 10.01.06.03280

SPI 11 PEEK 10.01.06.03281

SPI 14 PEEK 10.01.06.03282

SPI117 PEEK 10.01.06.03283

SPI 18 PEEK 10.01.06.03284

SPI 21 PEEK 10.01.06.03285

SPI 25 PEEK 10.01.06.03286

SPI 32 PEEK 10.01.06.03287

Technische Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

Typ* Max. Abblasdruck [bar] Fur Sauggreifer vom Typ Fiir Sauggreifer vom Typ
FSGA/ FGA** (1,5 Falten) FSG / FG** (2,5 Falten)

SPI 6 PEEK 1,5 FSGA/FGA 6 FSG/FG5

SPI19 PEEK 1,5 - FSG/FG9

SPI1 11 PEEK 1,5 FGSA /FGA 11 -

SPI 14 PEEK 1,5 FSGA /FGA 14 FSG/FG 12

SPI1 17 PEEK 1,5 FSGA /FGA 16 FSG/FG 18

SPI 18 PEEK 1,5 FSGA / FGA 20 -

SPI 21 PEEK 1,5 FSGA / FGA 22 FSG/FG 20

SPI 25 PEEK 1,5 FSGA / FGA 25 FSG/FG 25

SPI 32 PEEK 1,5 FSGA / FGA 33 FSG/FG 32

* Es wird eine Saugleistung von min. 2 I/min empfohlen. Um die bendtige Saugleistung fir die spezifische Anwendung zu definieren sind Saugversuche
mit dem Original-Werkstlick und Sauger durchzufiihren.

In vertikalen Anwendungen reduziert sich die Reibkraft. Wir empfehlen Tests mit dem Original-Werkstlick und Sauger..

** Passende Sauggreifer sind in unserem Katalog ,Vakuum-Komponenten” auf Seite 110 (FSGA / FGA) und auf Seite 126 (FSG / FG) zu finden. Alle
Sauger-Werkstoffe eignen sich fiir den Einsatz mit den SPI.

www.schmalz.com/spi



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

Durchmesser () von 6 mm bis 32 mm

|

Konstruktionsdaten Sauggreifer-Einsatze SPI PEEK

/. -
-
i T
Ds ol
SPI6 ... 32 PEEK
Typ Abmessung in mm
Ds H

SPI 6 PEEK 5,2 3,3
SPI 9 PEEK 7.4 35
SPI 11 PEEK 8,8 5,1
SPI 14 PEEK 11,8 6,3
SPI 17 PEEK 14,8 6,7
SPI 18 PEEK 16,0 53
SPI1 21 PEEK 19,0 6,3
SPI 25 PEEK 22,6 10,1
SPI 32 PEEK 29,0 10,3

2 www.schmalz.com/spi



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Sauggreifer-Uberziige SU

Durchmesser () von 25 mm bis 360 mm

e N
SCHMALZ
S

DISPALY
BUILDING

Sauggreifer-Uberziige SU

(1

@

Systemaufbau Sauggreifer-Uberziige SU

Sauggreifer-Uberziige SU bei der Handhabung von empfindlichem Glas

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendungen

e Sauggreifer-Uberziige fiir die Glashandhabung zur Vermei-
dung von Abdriicken und Oberflachenschaden

e Handhabung von gereinigtem oder beschichtetem Glas in der
gesamten Wertschépfungskette der Glasindustrie, z.B. das
Beladen von Fertigungslinien der PV Modulfertigung oder
Herstellung von Displayglas

¢ Einsatz in Kombination mit Sauggreifern und Saugplatten

I Aufbau

e Sauggreifer-Uberziige SU aus robustem, reifestem und
chemikalienresistenten Vlieswerkstoff (PP/PE) gefertigt

e Der Uberzug (2) wird auf den Sauggreifer / Saugplatte (1)
gezogen und Uber das eingearbeitete Gummiband fixiert

o Die Durchmesser von 25 mm bis 360 mm sind auf die ent-
sprechenden Durchmesser der Sauggreifer und Saugplatten
abgestimmt

I lhr Nutzen...

I Unsere Highlights...

e Sauggreifer-Uberzug aus
speziellem Vliesmaterial
(PP/PE) hergestellt

> Keine Abdriicke auf empfind-
lichen Oberflachen, extreme
Reil¥festigkeit

> Schnelle und einfache
Montage auf Saugplatten und
Sauggreifern

¢ Integriertes Gummiband

o GroRRer Durchmesserbereich > Einsatz bei Flach- und
Balgsauggreifern sowie
Saugplatten

3
48 7 www.schmalz.com/su



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauggreifer-Uberziige SU

Durchmesser () von 25 mm bis 360 mm

|

Bezeichnungsschliissel Sauggreifer-Uberziige SU

Kurzbezeichnung Durchmesser @ in mm
Beispiel SU 120:
SuU 120
SuU 25 bis
360

Bestelldaten Sauggreifer-Uberziige SU

Der Sauggreifer-Uberzug SU wird im gewiinschten Durchmesser geliefert.

Sauggreifer-Uberziige SU

Typ Artikel-Nr.

SU 25 10.01.01.13584
SU 30 10.01.01.12889
SU 40 10.01.01.12856
SU 50 10.01.01.12837
SU 60 10.01.01.13585
SU 70 10.01.01.12838
SU 80 10.01.01.12839
SuU 100 10.01.01.12840
SuU 120 10.01.01.12437
SU 160 10.01.01.12438
SU 210 10.01.01.12439
SuU 230 10.01.01.12440
SU 280 10.01.01.12485
SU 300 10.01.01.12843
SU 360 10.01.01.12842

Technische Daten Sauggreifer-Uberziige SU

Typ* Spannbereich [mm] Passend fiir Sauggreifertyp** Einsatztemperatur [°C] Gewicht [g]
SU 25 25...30 PFYN 25; SPF 25 -20...80 0,9
SU 30 30...35 PFYN 30 und 35; SPF 30; SAF 30; SGPN 34 -20...80 1,2
SU 40 40...45 PFYN 40; SPF 40; SAF 40 -20...80 1,3
SU 50 50...60 PFYN 50; SPF 50; SAF 50 -20...80 1,5
SU 60 60...70 PFYN 60; SPF 60; SAF 60 -20...80 17
SU 70 70...75 SPK 55 -20...80 1,8
SU 80 80...900 PFYN 80; SAF 80 -20...80 1,9
SuU 100 100...115 PFYN 95; SPU 100; SAF 100; SPK 80 -20...80 2,0
SU 120 120...130 PFYN 120; SPU 125; SAF 125; SGF 125 -20...80 3,0
SU 160 150...180| SGF(-HS) 150; PFYN 150; SPU 160; SPK 110 -20...80 4.0
SU 210 210...220 SGF 200; SPU 210; PFYN 200; SPK 160 -20...80 4.0
SU 230 230...250 SPK 200 -20...80 5.0
SU 280 250...300 SGF-HS 250; SPU 250; SPK 250 -20...80 9.0
SU 300 300...330 SGF 300; SPU 300 -20...80 17.0
SU 360 360...400 SGF-HS 350; SPU 360 -20...80 23.0

* Die Saugleistung des Vakuum-Erzeugers ist bei dem Einsatz von SUs zu erhéhen. Um die benétigte Saugleistung zu definieren sind Versuche mit dem
SU und dem Original-Sauggreifer sowie Werkstiick erforderlich.

In vertikalen Anwendungen reduziert sich die Querkraft. Wir empfehlen Versuche mit den Original-Sauggreifern und Werkstlicken vor dem Einsatz von
Sauggreifer-Uberziigen SU.

** Passende Sauggreifertypen finden Sie im Katalog Vakuum-Komponenten ab S. 61ff. Die Verwendung auf Balgsauggreifern ist méglich und ist im
Einzelfall zu testen.

www.schmalz.com/su



Sauggreifer fur die Glashandhabung

Sauggreifer-Uberziige SU

Durchmesser () von 25 mm bis 360 mm

SU 25 bis 360

Typ

SuU 25
SU 30
SU 40
SU 50
SU 60
SU70
SU 80
SU 100
SU 120
SU 160
SuU 210
SU 230
SU 280
Su 300
SU 360

Konstruktionsdaten Sauggreifer-Uberziige SU
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Abmessungen in mm

D
28
39
47
57
67
77
88

111
132
170
200
219
267
300
360

D2

30
30
30
30
50
50
50
50
50
50
90
90
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Sauggreifer fur die Glashandhabung

Sauggreifer-Schutzuberzige PC

Durchmesser () von 125 mm bis 400 mm

BUILDING

Sauggreifer-Schutzliberziige PC

(1

Systemaufbau Sauggreifer-Schutziiberziige PC

Sauggreifer-Schutzliberziige PC beim Einsatz auf Saugplatten

—\Iil}l

e
SCHMALZ
S

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

Schutz von nicht eingesetzten Saugplatten vor Verschmut-
zung, z.B. in manuellen Handhabungssystemen, die sich
nicht in Anwendung befinden

Hoch qualitativer Schutziiberzug fiir Sauggreifer und Saug-
platten

Einsatz wahrend der Lagerung und Transport von Sauggrei-
fern und Saugplatten

Einsatz ein Outdoor-Anwendungen, um Saugplatten vor
Umgebungseinfliissen zu schiitzen

Die Sauggreifer-Schutzuberziige sind NICHT fur den Einsatz
wahrend der Handhabung geeignet

Aufbau

Sauggreifer-Schutziiberzige (2) hergestellt aus einem
robusten und widerstandsfahigen Material

Der Uberzug (2) wird auf den Sauggreifer / Saugplatte (1)
gezogen und Uber das eingearbeitete Gummiband fixiert

Die Durchmesser von 125 mm bis 400 mm sind auf die
entsprechenden Durchmesser der Sauggreifer und Saugplat-
ten abgestimmt

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

> Hohere Lebensdauer des
Sauggreifer-Werkstoffs

Schutz von Sauggrei-
fern/Saugplatten vor Umge-
bungseinflissen (z.B. Ozon /
uv)

Schutz vor Verschmutzung > Reduzierung einer Werk-
stlickkontamination oder
Beschadigung der Werk-

stiick-Oberflache

> Schnelle und einfache
Montage auf Saugplatten und
Sauggreifern

Integriertes Gummiband

Breites Durchmesserspekt- > Einsatz bei Flach- und
rum Balgsauggreifern sowie
Saugplatten

== www.schmalz.com/pc



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauggreifer-Schutzuberzige PC

Durchmesser () von 125 mm bis 400 mm

|

Bezeichnungsschliissel Sauggreifer-Schutziiberziige PC

Kurzbezeichnung Durchmesser @ in mm
Beispiel PC 125:
PC 125
PC 125 bis
400

Bestelldaten Sauggreifer-Schutziiberziige PC

Der Sauggreifer-Schutziberzug PC wird im gewtinschten Durchmesser geliefert.

Sauggreifer-Schutziiberziige PC

Typ Artikel-Nr.

PC 125 10.01.01.13086
PC 150 10.01.01.13087
PC 175 10.01.01.13088
PC 200 10.01.01.13089
PC 250 10.01.01.13090
PC 300 10.01.01.13091
PC 350 10.01.01.13092
PC 400 10.01.01.13093

Technische Daten Sauggreifer-Schutziiberziige PC

Typ* Spannbereich [mm]
PC 125 110...135
PC 150 135...165
PC 175 165...190
PC 200 190...220
PC 250 220...275
PC 300 275...325
PC 350 325...375
PC 400 375...425

* Die Sauggreifer-Schutziiberziige sind zum Schutz von nicht eingesetzten Sauggreifern/Saugplatten bestimmt. Die PC sind nicht wahrend der Handha-
bung einzusetzen.

www.schmalz.com/pc



Sauggreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Sauggreifer-Schutzuberzige PC

Durchmesser () von 125 mm bis 400 mm

|

I Konstruktionsdaten Sauggreifer-Schutziiberziige PC

D
d2

- -

H

PC 125 bis 400

Typ Abmessungen in mm

D d2
PC 125 125 65
PC 150 150 75
PC 175 175 90
PC 200 200 100
PC 250 250 125
PC 300 300 150
PC 350 350 175
PC 400 400 200

Y

== www.schmalz.com/pc
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Ubersicht Kapitel 2

Spezialgreifer

e N
SCHMALZ
S

I Spezialgreifer fiir die Glashandhabung

Diinnglasgreifer STGG

s’ =5
@ g ¢ Abmessung: 100 x 55 und
170 x 105 mm

e Unterschiedliche Vakuum-
Erzeuger

o Werkstoff Saugflache: PEEK,
POM-ESD

F 56

[

&

Dinnglasgreifer fiir eine extrem schnelle und schonende
Handhabung von Diinnglas / Displayglas mit maximaler
Prozesssicherheit.

Schwebesauger SBS

e Durchmesser: 20 bis 120 mm

o Haltekraft: 2,0 bis 104 N

o Gummipuffer an der Unterseite
zur Querkraftaufnahme

SR :
e L_L

Schwebesauger zur beriihrungsarmen Handhabung von
empfindlichem und beschichtetem Glas.

95



Spezialgreifer fur die Glashandhabung

Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

Diinnglasgreifer STGG (links QCMV / rechts E100)

Dinnglasgreifer STGG bei der Handhabung von Displayglas

=y
SCHMALZ
~———

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendung

o Spezialgreifer fir die schonende Handhabung von diinnsten
Glasern

e Einsatz im Produktionsprozess von Displayglas mit 0,1 mm
Dicke

e Extrem dynamische und schonende Handhabung von sensib-
len Werkstlicken in automatisierten oder teilautomatisierten
Prozessen, wie die Herstellung von TFT Displays, Smartpho-
nes oder Tablets

¢ Kontaminationsfreie Handhabung ohne negative Einfluss auf
Folgeprozesse wie zum Beispiel Beschichtung

Aufbau

e Grundmodell (5) aus leichtem Kunststoff und Aluminium mit
integriertem Vakuum-Erzeuger und Abblasfunktion (Typ
E100)

e Grundmodell (3) aus leichtem Kunststoff und Aluminium mit
integriertem Vakuum-Erzeuger (QCMV) (2); alternativ zum
Anschluss an einen externen Vakuum-Erzeuger (QCM) (7)

o Saugflache PEEK / POM-ESD (Spezifischer Widerstand 10°
to 1090) in StandardgréfRen 100 x 55 mm und 170 x 105 mm;
andere Grofien auf Anfrage erhaltlich

e Modularer Aufbau: optionale Anbringung von Sensoren und
Modulen zum Ansaugen und Dampfen, Bernoulli-Module (4)
sowie von verschiedenen Roboter-Flansch-Modulen (1)

o Optionale Ablufteinheit (6) fur kontrolliertes Abfiihren von
Abluft in Anwendungen im Reinraum (nur Typ E100)

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

> Keine Kontamination der
Glasoberflache (PEEK) oder
Einsatz bei ESD Anforderun-
gen

e Saugflache aus abdruck-
freien Material PEEK oder
POM-AS

> Sehr schonende Handha-
bung bei gleichzeitig hohen
Kraften

e Hohe Saugleistung und
maximale effektive Saugfla-
che (Version E100)

> Extrem hohe Haltekrafte fiir
hoch dynamische Prozesse

e Hohes Vakuum (Version
QCMV) mit Ejektor ecoPump

¢ Version QCM fir eine exter- > Flexible Ansteuerung, z.B.
ne Vakuumerzeugung Uber Kompaktejektoren inkl.
Prozessuberwachung

¢ Vollflachiges Greifen > Geringe Flachenpressung

und Belastung der Glaser

'/ www.schmalz.com/stgg



Spezialgreifer fur die Glashandhabung

Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

Innovative Funktionen kombiniert in einem Greifer

Ausbringungsmenge
Teile/h

A STGG

Bernouilli

Haltekraft [N]
Querkraft [N]

Wirkungsgrad

STGG
A

Bernoulli

[

Luftverbrauch [I/min] g

Haltekraft [N] Schongrad
Querkraft [N]
A STGG
andere

Greiferprinzipien

g

-

Flaichenpressung [N/cm?] o

* Sogar auf PV Wafern!

SCHMALZ

|

Schnell

Steigerung der Ausbringungsmenge durch Erhéhung der
Prozessgeschwindigkeit

Schlupffreiheit bei hdchsten Beschleunigungen (>10 g)
aufgrund von hohen Halte- und Querkraften

Integration von Kontroll- und Prifungsaufgaben bereits
wahrend des Handhabungsschritts mit optional integrierbarer
Sensorik

- Maximale Ausbringung mit Zykluszeiten unter 1 Se-
kunde

Effizient

Herausragendes Verhaltnis von Halte- bzw. Querkraften
bezogen auf den Luftverbrauch

Hohe Geschwindigkeiten und kiirzeste Taktzeiten bei gleich-
zeitig hoher Positions- und Ablegegenauigkeit

Kein Werkstlick-Schlupf auch in extrem dynamischen Pro-
zessen

Minimale Betriebskosten durch den geringen Druckluftver-
brauch

- Hochste Dynamik bei minimalen Betriebskosten

Schonend

Verringerung der dynamischen und statischen Krafte auf den
Werkstlick durch optimale Dimensionierung und Verteilung
der Saugstellen

Nachweislich* geringere Flachenpressung im Vergleich zu
anderen Greifprinzipien wie z.B. Elastomer-Sauggreifern oder
Greifern nach dem Bernoulli-Prinzip und dadurch deutlich
schonendere Handhabung

->Signifikante Reduzierung der Bruchrate

Das Fraunhofer-Institut fiir Solare Energiesysteme ISE hat in Abdrucktests am Beispiel eines Texturierungsprozesses von monokristallinen Wafern beim
Schmalz Wafergreifer keinerlei Beeinflussung nachgewiesen. Alle anderen Greifer hinterlieBen Abdriicke auf den Wafern.

'/ www.schmalz.com/stgg



Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

Bezeichnungsschliissel Diinnglasgreifer STGG

Kurzbezeichnung Bauform Abmessung | Vakuum-Erzeugung Abblasfunktion | Material
in mm Saugflache
Beispiel STGG S 100x55 1xE100 A PEEK:
STGG S 100x55 1xE100 A PEEK
STGG S seitliche 100x55 1xE100 integriert | A Abblas- | PEEK
Abluft 170x105 QCMV HV 113 integriert funktion POM-ESD
QCMV 51 extern

Bestelldaten Diinnglasgreifer STGG

Der Diinnglasgreifer STGG wird montiert geliefert. Das Produkt besteht aus:
o Greifer erhaltlich in verschiedenen Abmessungen mit integrierter Vakuum-Erzeugung (1xE100 oder QCMV) oder mit An-
schluss flr externe Vakuum-Erzeugung (QCM)

Verfligbares Zubehor: Flanschplatte, Halter, Saug-/Dampfmodul, Schwebesaugermodul (Bernoulli-Modul), Abluftset

Diinnglasgreifer STGG

Typ* Artikel-Nr.

STGG S 100x55 1xE100 A PEEK 10.01.30.00469
STGG S 170x105 1xE100 A PEEK 10.01.30.00473
STGG 100x55 QCMV HV 2 13 PEEK 10.01.30.00517
STGG 170x105 QCMV HV 2 13 PEEK 10.01.30.00518
STGG 100x55 QCM 51 PEEK 10.01.30.00519
STGG 170x105 QCM 51 PEEK 10.01.30.00520
STGG S 100x55 1xE100 A POM-ESD 10.01.30.00756
STGG S 170x105 1xE100 A POM-ESD 10.01.30.00775

* Weitere Abmessungen auf Anfrage

Bestelldaten Zubehor Diinnglasgreifer STGG

Typ* Passend fiir Artikel-Nr.

Flanschplatte FLAN-PL 55x7.5-AB1 STGG ... 10.01.30.00015
Flanschplatte FLAN-PL 63x10.5-AD1 STGG ... 10.01.30.00016
Flanschplatte FLAN-PL 63x11.5-UNI STGG ... 10.01.30.00017
Flanschplatte FLAN-PL 55x9.5-JP1 STGG ... 10.01.30.00194
Schwebesaugermodul SBSm 14 90-3 S1 STGG S 170x105 ... (4 Stlck bendtigt) 10.01.01.12912
Schwebesaugermodul SBSm 14 90-3 S1 90 STGG S 100x55 ... (2 Stiick bendtigt) 10.01.01.13171
Saug-/Dampfmodul SD-MOD 4 x 32x15x35 FG 9 SWGm | STGG ... 10.01.30.00121
Abluftfiihrung ABL-SET 14 SWGm STGG S ... 1XE100 A 10.01.30.00059
Halter HTR-UNI STGG ... 10.01.30.00117
Halter HTR M8x1-IG STGG ... 10.01.30.00118
Halter HTR M12x1-IG STGG ... 10.01.30.00119
Ventil EMV 1.5 24V-DC 3/2 NC K-2P** STGG S ... 1xE100 A 10.05.01.00288
Ventil EMV 2.5 24V-DC 3/2 NC K-2P*** STGG S ... 1XE100 A 10.05.01.00289

* Weitere Flanschplatten auf Anfrage
** Passend flr Druckluftanschluss ,Saugen*
*** Passend flr Druckluftanschluss ,Abblasen”

www.schmalz.com/stgg



Spezialgreifer fur die Glashandhabung

Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

e N
SCHMALZ
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Iﬂ I Leistungsdaten Diinnglasgreifer STGG

Betriebsdruck [bar]

70 240 |
" STGG._E1 — STGG...E100... /
220
50 = /
=
'E 200 /
— 40 =
3 / 5 /
E 3 ‘2 180 -
5 g
=2 =3
(] T
> 20 “ 160
1 15 2 25 3 1 1,5 2 2,5 3
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
STGG...E100 Erreichbares Vakuum bei unterschiedlichem Betriebsdruck STGG...E100 Saugvermdgen bei unterschiedlichem Betriebsdruck
120 45 T S EE—
w0l 5TGG...100x55...E100... | =
— STGG...E100... 3 | STGG...170x105...E100... .
100 30 i
_ D B Ee
E / 20— -t
= 80 v = 15 [
3 £ 10 L —
£ ©
=3 60 z 0
1 1,5 2 2,5 3 1 1,5 2 2,5 3

Betriebsdruck [bar]

STGG...E100 Luftverbrauch bei unterschiedlichem Betriebsdruck

STGG...E100 Haltekraft bei unterschiedlichem Betriebsdruck

300 ’
— STGG...QCMV... /
250 |
B 200
£ e
E
E
= 150
3 35 4 45 5

Betriebsdruck [bar]

38

36

34

32

Saugvermogen [I/min]

30

— STGG...QCMV. ..

7

/

3 35 4 4,5 5

Betriebsdruck [bar]

STGG...QCMV Erreichbares Vakuum bei unterschiedl. Betriebsdruck

STGG...QCMV Saugvermdgen bei unterschiedlichem Betriebsdruck

3
\.—.f www.schmalz.com/stgg
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Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

Leistungsdaten Diinnglasgreifer STGG

30 180
— STGG...100x55...QCMV...
150 " STGG...170x105...QCMV... |
— SIGG..QCMV... -~ | | | | ke
25 ‘ | | e
L e PPeL et
£ 90 | e
= 20 =
5 £ 60 | |
3 2 //
£ =
=15 2 30
3 35 4 4,5 5 3 35 - 45 5
Betriebsdruck [bar] Betriebsdruck [bar]
STGG...QCMV Luftverbrauch bei unterschiedlichem Betriebsdruck STGG...QCMV Haltekraft bei unterschiedlichem Betriebsdruck
Technische Daten Diinnglasgreifer STGG (mit integrierter Vakuum-Erzeugung)
T Haltekraft | Saugvermégen | Luftverbrauch | Betriebsdruck Betriebstem- Gewicht
yp [NJ* [/min] [/min] [bar]|  peratur [°C] [g]
STGG S 100x55 1xE100 A 4..15 160 ... 235 60 ... 120 1...3 5...60 215
STGG S 170x105 1xE100 A 13...45 160 ... 235 60 ... 120 1...3 5...60 360
STGG 100x55 QCMV HV 2 13 30...56 31...38 18...28 3...5 5...60 300
STGG 170x105 QCMV HV 2 13 86 ... 160 31...38 18 ...28 3...5 5...60 450

* Die angegeben Werte beziehen sich auf einen ebenen/vollflachigen Kontakt. Die Haltekraft ist stark von der Beschaffenheit
(Ebenheit, Eigenstabilitat, ...) des Werkstlicks abhangig — Fir die Auslegung sind Tests mit dem Original-Werkstlick notwendig.

Technische Daten Diinnglasgreifer STGG (mit Anschluss fiir externe Vakuum-Erzeugung)

Typ Max. Durchfluss [m/h]* Betriebstemperatur [°C] Gewicht [g]
STGG 100x55 QCM 51 20 5...60 325
STGG 170x105 QCM 51 20 5...60 475

* Max. Saugvermdgen des eingesetzten Vakuum-Erzeugers
** Die weiteren technischen Daten wie Saugkraft und Vakuumwert sind von der Werkstlickbeschaffenheit sowie dem eingesetzten Vakuum-Erzeuger
abhangig — Fir die Auslegung sind Tests mit dem Original-Werkstiick zwingend erforderlich.

Konstruktionsdaten Diinnglasgreifer STGG

1 — o | o _G4,,
] ng
G2 1

o

I - | Gy

] o T
Il 1| e I
L |

STGG S 100x55 1xE100 A STGG 100x55 QCM ...

: www.schmalz.com/stgg



Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

I Konstruktionsdaten Diinnglasgreifer STGG

E,T._
&2 ul 0
o T - d
I -
0]
i T ™ Gr o~ T
T T
G2 G1 d it I
‘f@ B @ @ \5 \7+9
) ~ + R £
N EED 8l 5[ | lé)“;,m
: a T T =<|al @
o2 ° b §-J!. ol °
a2 o
% /é ° /L%
Y1
L L
STGG S 170x105 1xE100 A STGG 170x105 QCM ...
Type Abmessungen in mm
L| B| d| d1|d2 G1 G2 G3 G4 H| H2| H3(LG| D2 Dm|X1| Y1|W
4 k [°]
STGG S 100x55 1xE100 A 100| 55| 64,0| 14| G3/8-IG | M4-IG | M4-IG -165,0(10,5 - - -| 46| -| 73| -
STGG S 170x105 1xE100 A 170 105| 6|4,0| 14| G3/8-IG | M4-IG | M4-IG -165,0(10,5 - - -| 46(55|120| -
STGG 100x55 QCMV HV 2 13 100| 55| 6| -|14|G1/8-IG|M4-IG -|M4-AG|67,4|105|56,9|7,6| 97| 46| -| 73|20
STGG 170x105 QCMV HV 213 | 170(105| 6| -| 14|G1/8-IG|M4-IG -|M4-AG|67,4|10,5|56,9(7,6| 97| 46| 55| 12020
STGG 100x55 QCM 51 100| 55|12| -| 14|G1/8-IG|M4-IG -|M4-AG|67,4|105|56,9|7,6| 112| 46| -| 73|20
STGG 170x105 QCM 51 170(105| 12| -| 14| G1/8-IG | M4-IG -|M4-AG | 67,4|10,5|56,9|7,6| 112| 46| 55| 120|20

I Konstruktionsdaten Diinnglasgreifer STGG

N 7 o
- ol = o —
al 5 + = 5| + Rl =
7 G1
G1
|
J )  —
I [ 11 T - - 3
o~
| 1 ] g
Flanschplatte FLAN-PL 63x11.5-UNI Flanschplatte FLAN-PL 55x7.5-AB1

3
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Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

Konstruktionsdaten Zubehor Diinnglasgreifer STGG

e — J-‘

g %
A s =
(=) o )
-
o 3 L+ el o g o}
o @ g
© @ D a5t
""?J;
D mk1
G1 D mk2
| D mk3
18— B 18] D mk4
LI 1T 11 T
1 1 1]
}
Flanschplatte FLAN-PL 63x10.5-AD1 Flanschplatte FLAN-PL 55x95-JP1
Type Abmessungen in mm
D d| di| d2| d3| d4 H| H2 G1 G2| X1| X2| Dmk| Dmk1| Dmk2 | Dmk3 | Dmk4
FLAN-PL 63x11.5-UNI 63| 25 - - - -111.5] 6.5| M4-IG -| 46 - - - - - -
FLAN-PL 55x7.5-AB1 55| 43| 10 - - -l 7.5 2| M4-IG -| 46| 20 - - - - -
FLAN-PL 63x10.5-AD1 | 63| 6.6| 25 - - -110.5| 3| M4-IG -| 46| 50 - - - - -
FLAN-PL 55x9.5-JP1 55 -| 45| 55| 6.6| 45| 95 -| G3/8-1G | M4-IG - - 46 25| 315 40 48
Konstruktionsdaten Zubehor Diinnglasgreifer STGG
Typ Abmessungen in mm
B B2 G1 G4
| = HTR-UNI SWGm 14 11 - M4-MIG
t [ | | = HTR M8x1-IG SWGm 14 11| M8x1-IG M4-1G
HTR M12x1-1G SWGm 14 11| M12x1-IG M4-1G
a1 G4 Typ Abmessungen in mm
: H H1 H2 L
: HTR-UNI SWGm 8 3,6 - 30,9
o o HTR M8x1-IG SWGm 8 - 3,6 30,9
HTR M12x1-1G SWGm 8 3,6 - 30,9

Halter HTR-...

: www.schmalz.com/stgg



Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
Dunnglasgreifer STGG

Saugflache (LxB) 100 x 55 mm und 170 x 105 mm

I Konstruktionsdaten Zubehor Diinnglasgreifer STGG
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Bernoulli Module SBSm 14 90-3 S1 Abluftfihrung ABL-SET 14 SWGm
D
e I ~+—-2
T
G4 _
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-
@9 ©
&) @) s o
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Saug- Dampfmodul SD-MOD 4 x 32x15x35 FG 9 SWGm Ventile EMV
Typ Abmessungen in mm

B| B1| B2 d| d2| D|Ds G1 G2 G4 H L| L1|W-Ab|Z
SD-MOD 4 x 32x15x35 FG 9 SWGm 15 -1 -| 4,1 40| 9 - -| M4-AG| 350 32,0 - -3
SBSm 14 90-3 S1 11 - - 4 - 14| - - -| M4-AG|21,6| 30,9 - 90°| -
ABL-SET 14 SWGm 23 - - 14 - -l - - -| M4-AG|36,5| 25,5 - - -
EMV 1.5 24V-DC 3/2 NC K-2P -| 26,6 8 4 - -l - M5-AG | M5-IG - -| 43,1| 46,5 o =
EMV 2.5 24V-DC 3/2 NC K-2P -131,7] 11 4 - -l -] G1/8"-AG| M5-IG - -| 51,7| 56,5 - -

3
1—3 www.schmalz.com/stgg




Spezialgreifer fur die Glashandhabung SCHMALZ
S

Schwebesauger SBS

Durchmesser () von 20 mm bis 120 mm

DISPALY

Schwebesauger SBS

Druckluft

M

@)

3

@

== >

Abluft / Abluft /
Luftpolster Luftpolster

Systemaufbau Schwebesauger SBS

Schwebesauger SBS bei der Handhabung von Displayglas

)

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendungen

Schwebesauger fiir die Handhabung von Glas, v.a. Dinnglas
durch die berthrungsarme und schonende Handhabung

Mittige Abstiitzung (optional) reduziert Scherkrafte, die
wahrend der Handhabung auf das Glas wirken

Handhabung von beschichtetem Glas, zum Beispiel Low-E
Glas in ISO 3 Glas

Handhabung von Displayglas in unterschiedlichen Schritten
entlang des Produktionsprozesses mit den Abstiitzpuffern
aus abdruckfreiem Werkstoff HT1

Aufbau

Verfligbare Durchmesser 20, 30, 40, 60,100 und 120 mm

Anbindung uber vier Befestigungsgewinde an der Oberseite
(1) oder Druckluftanschluss (2)

Vertikaler (2) sowie horizontaler Druckluftanschluss (horizon-
taler Anschluss verschlossen mit einem Stopfen)

Eloxierter Aluminium-Grundkérper (3) mit integrierten
Bernoulli-Disen (4)

Abdruckfreie Elastomerpuffer aus HT1 auf der Saugflache
des SBS (5). Optional mit mittiger Abstiitzung ,,CS*" bei den
Durchmessern 40 mm und 60 mm

Variante mit hohem Volumenstrom “HF” oder standard
Volumenstrom “SF” verfligbar

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

Integrierte Vakuum- > Betrieb ohne Ejektor, direkt
Erzeugung nach Bernoulli- einsetzbar

Prinzip

Sauger ,schwebt® auf einem > Beriihrungsarme Handha-
Luftpolster bung

Hoher Volumenstrom bei > Hohe Sprunghdhe fiir die

einem geringen Vakuumlevel Vereinzelung von Glas oder
Greifen von Transportban-
dern

Elastomerpuffer aus HT1 auf > Aufnahme von Querkraften,
der Saugflache abdruckfreier Werkstoff HT1

Optional mit mittiger Abstit- > Sichere Handhabung mit

zung (4 40 mm und 60 mm)  geringer Flachenpressung
auf der Oberflache, z.B. Be-
schichtungen

www.schmalz.com/sbs



Spezialgreifer fur die Glashandhabung

Schwebesauger SBS

Durchmesser () von 20 mm bis 120 mm

Bezeichnungsschliissel Schwebesauger SBS

Kurzbezeichnung Durchmesser in mm | Stromungselement

Beispiel SBS 20 SF M5-IG: SF
SBS 20
SBS 20 bis 120 SF Standard Flow

HF High Flow

Bestelldaten Schwebesauger SBS

Der Schwebesauger wird im gewlinschten Durchmesser montiert geliefert.

Verfligbare Ersatzteile: Elastomerpuffer

Schwebesauger SBS

Typ* Artikel-Nr.
SBS 20 SF M5-IG

SBS 20 HF M5-IG

SBS 30 SF M5-IG

SBS 30 HF M5-IG

SBS 40 SF G1/8-IG
SBS 40 HF G1/8-IG
SBS 40 SF G1/8-I1G CS*
SBS 60 SF G1/8-IG
SBS 60 HF G1/8-1G
SBS 60 SF G1/8-1G CS*
SBS 100 SF G1/8-1G
SBS 100 HF G1/8-IG
SBS 120 SF G1/8-1G

SBS 120 HF G1/8-I1G
* CS = mittige Abstlitzung

Bestelldaten Ersatzteile Schwebesauger SBS

Passend fiir Typ

SBS 20 SF M5-IG

SBS 20 HF M5-IG

SBS 30 SF M5-IG

SBS 30 HF M5-IG

SBS 40 SF G1/8-IG
SBS 40 HF G1/8-IG
SBS 40 SF G1/8-IG CS
SBS 60 SF G1/8-IG
SBS 60 HF G1/8-IG
SBS 60 SF G1/8-1G CS
SBS 100 SF G1/8-1G
SBS 100 HF G1/8-1G
SBS 120 SF G1/8-1G
SBS 120 HF G1/8-IG

10.01.01.12585
10.01.01.12585
10.01.01.12585
10.01.01.12585
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593
10.01.01.12593

www.schmalz.com/sbs

10.01.01.12633
10.01.01.12650
10.01.01.12636
10.01.01.12651
10.01.01.12638
10.01.01.12653
10.01.01.12776
10.01.01.12641
10.01.01.12655
10.01.01.12777
10.01.01.12688
10.01.01.12689
10.01.01.13136
10.01.01.13139

Elastomerpuffer (3 Stiick benétigt)

Anschlussgewinde

M5-1G
M5-1G
G1/8-IG

10.01.01.12780

10.01.01.12780

SCHMALZ
S

Produkterganzung

H
CS mittige Abstuitzung

Mittige Abstiitzung (1 Stiick benétigt)



Spezialgreifer fur die Glashandhabung

Schwebesauger SBS

Durchmesser () von 20 mm bis 120 mm

=y
SCHMALZ
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Iﬂ I Leistungsdaten Schwebesauger SBS
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-- -- SBS100SF |

Haltekraft [N]

Betriebsdruck [bar]

Luftverbrauch SBS 20...100 SF

Haltekraft SBS 20...100 SF

500 T = 70 T
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450 — — SBS60 HF Ry 60 [~ - — - SBS30HF PP
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—— SBS100SF —— SBS100HF | | e
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60 80— ——
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Haltekraft SBS 100 und SBS 120 SF

Haltekraft SBS 100 und SBS 120 HF

3
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Spezialgreifer fur die Glashandhabung
Schwebesauger SBS

Durchmesser () von 20 mm bis 120 mm

Technische Daten Schwebesauger SBS

Typ

SBS 20 SF M5-I1G

SBS 20 HF M5-1G
SBS 30 SF M5-IG

SBS 30 HF M5-1G
SBS 40 SF G1/8-1G
SBS 40 HF G1/8-1G
SBS 40 SF G1/8-IG CS
SBS 60 SF G1/8-1G
SBS 60 HF G1/8-1G
SBS 60 SF G1/8-IG CS
SBS 100 SF G1/8-IG
SBS 100 HF G1/8-1G
SBS 120 SF G1/8-IG
SBS 120 HF G1/8-1G

Haltekraft [N]*
2,0
3,0
4,0
5,0
6,5

10,5
6,5
13,0
18,5
13,0
46,0
55,5
89,0
104,0

* Die angegeben Werte beziehen sich auf einen Betriebsdruck von 5 bar

Konstruktionsdaten Schwebesauger SBS

e
&

G2

H1

LG4

LG3

LG1

SBS 20 bis 120
Typ

SBS 20 SF M5-IG

SBS 20 HF M5-IG

SBS 30 SF M5-IG

SBS 30 HF M5-IG

SBS 40 SF G1/8-IG
SBS 40 HF G1/8-IG
SBS 40 SF G1/8-IG CS
SBS 60 SF G1/8-I1G
SBS 60 HF G1/8-IG
SBS 60 SF G1/8-IG CS
SBS 100 SF G1/8-1G
SBS 100 HF G1/8-1G
SBS 120 SF G1/8-IG
SBS 120 HF G1/8-1G

Abmessungen in mm

B D G1
22,2 20 M5-1G
22,2 20 M5-1G
32,0 30 M5-1G
32,0 30 M5-1G
41,0 40| G1/8*IG
41,0 40| G1/8*IG
41,0 40| G1/8*IG
61,6 60| G1/8%IG
61,6 60| G1/8*IG
61,6 60| G1/8*IG

101,0 100| G1/8%IG
101,0 100| G1/8*IG
121,5 120| G1/8%IG
121,5 120 G1/8*IG

Luftverbrauch [I/min]*

100

140

100

140

100

190

100

150

225

150

225

420

225

420
G2 G3
M3-IG M5-1G
M3-1G M5-I1G
M4-1G M5-1G
M4-1G M5-1G
M4-1G G1/8°IG
M4-I1G G1/8°-IG
M4-1G G1/8“IG
M4-1G G1/8“-IG
M4-1G G1/8°-IG
M4-I1G G1/8“-IG
M4-1G G1/8“-IG
M4-1G G1/8°IG
M4-1G G1/8“IG
M4-I1G G1/8“-IG

www.schmalz.com/sbs

Betriebsdruck [bar]

1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
1...6
H H1 LG1
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5
17 17,4 5

.
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Ubersicht Kapitel 3

Vakuum-Erzeuger

e N
SCHMALZ
S

I Information

Pumpe EVE-TR-X

e Saugvermdgen bis 129 m*h

e Max. Vakuum 92%
e Langlebige Drehschieber

El[ :“_\,l E =

Energie- und Prozesskontrolle 70
10-Link 74
I Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung
_ Kompaktejektoren X-Pump — Ll 75
- SXPi / SXMPi mit 10-Link 2 B, B
<. iy
il e Saugvermogen bis 220 I/min  Robuster und effizienter Kompaktejektor mit Condition
e Max. Vakuum 85% Monitoring, Luftsparfunktion und hohem Abblasvermé-
e |O-Link gen.
Kompaktejektoren SCPi / — Ll 81
SMPi mit 10-Link T B | B
e Saugvermogen bis 195 I/min  Leichter und kleiner Kompaktejektor mit Systemiiberwa-
e Max. Vakuum 85% chung, Luftsparfunktion und hohem Abblasvermdgen.
e |O-Link
Ejektoren mit Abwurfsystem & — Ll 86
SEAC-RP % E E ;.\Jl E S
L“/ ’ e Saugvermogen 36 I/min Kleine Ejektoren mit pneumatischer Luftsparfunktion und
i o Q. e Max. Vakuum 85% Abblasfunktion fiir eine dezentrale Vakuum-Erzeugung.

e Pneumatische Luftsparfunktion
Trockenlaufer Vakuum- 91

I~

Olfreie Vakuum-Pumpe mit integriertem Liifter, dauer-
geschmierter Lagerung, deutlich verlangerten Wartungs-
intervallen durch minimierten Verschleiy und hohem
Wirkungsgrad zur Handhabung von dichten Teilen.
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Energie- und Prozesskontrolle SCHMALZ
T

Minimaler Energieverbrauch
Maximale Anlagenverfugbarkeit und Performance

Energieeffiziente Losungen von Schmalz

Steigende Energiepreise und unternehmerische Verantwortung
foérdern den bewussten Umgang mit Energie. In der Automati-
sierungstechnik unterstutzt Sie Schmalz mit effizienten und
zukunftssicheren Vakuum-L&sungen. Bei der Entwicklung
unserer Produkte achten wir nicht nur auf deren minimalen
Energieverbrauch, sondern auch auf die energetischen Auswir-
kungen auf den gesamten Prozess.

Von der Produkteffizienz zur Prozesseffizienz

Mit der neuen Energie- und Prozesskontrolle baut Schmalz die
Briicke zwischen effizientem Produkt und effizientem Prozess. Kompaktejektoren X-Pump mit Energie- und Prozesskontrolle
Die Technologie schafft die Moglichkeit, alle energie- und

performancerelevanten Parameter in Vakuum-Systemen zu

erfassen, Uberwachen und optimieren. Damit wird in automati-

sierten Prozessen ein maximaler Produktivitatsgewinn mdglich.

Premiere feiert die Energie- und Prozesskontrolle in den Kom-

paktejektoren X-Pump, die als Vakuum-Erzeuger in zahlreichen

Branchen von Glas bis Automobil eingesetzt werden.

Optimales Zusammenspiel zwischen Produkt und Prozess

Uberwachung und Ausgabe von
Energie- und Performance-Daten

Produktseitige Konfiguration Monitoring und Analyse
und Performance durch den Anlagenbetreiber

Optimierung und Steuerung
durch den Anlagenbetreiber
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ie- SCHMALZ
Energie- und Prozesskontrolle SCHMALL

Funktionsmodule der Kompaktejektoren X-Pump

Die Energie- und Prozesskontrolle ist eine neue Funktion der Schmalz Kompaktejektoren X-Pump. Erstmals stellen Vakuum-
Erzeuger damit dem Anlagenbetreiber alle energie- und performancerelevanten Informationen zur Verfigung. Dieser kann die
Daten in seine Anlagensteuerung tbernehmen und den Prozess optimieren. Die Technologie basiert auf drei Funktionsmodu-
len, die in den Modellen X-Pump SXPi-PC und SXMPi-PC integriert sind:

Energy Monitoring EM Condition Monitoring CM Predictive Maintenance PM
Energieliberwachung zur Optimierung Zustandsuberwachung zur Erhéhung der Vorausschauende Wartung zur Steige-
des Energieverbrauchs von Vakuum- Anlagenverflgbarkeit rung der Performance

Systemen und Qualitat von Greifsystemen

Energy Monitoring EM

F Energieliberwachung zur Optimierung des Energieverbrauchs von
Vakuum-Systemen

Die EM-Funktion ermittelt den Energieverbrauch der Kompaktejektoren im Vakuum-
System als reellen Wert. Dadurch kann die Energieeffizienz eines Vakuum-Systems
bereits bei der Inbetriebnahme optimiert werden. Der Energieverbrauch in diesem
Zustand wird in der Anlagensteuerung als optimaler Wert hinterlegt.

Im laufenden Betrieb erfasst die EM-Funktion den tatsachlichen Energieverbrauch,
erkennt eine Veranderung und meldet diese an die Anlagensteuerung. Uber eine Vi-
sualisierung in seiner Anlagensteuerung kann der Betreiber alle fir den Energiever-
brauch relevanten Parameter Uberwachen, vergleichen und optimieren.

Ausgabeparameter Einheit
Absoluter Energieverbrauch pro Zyklus NI, W
Dauer der Einschaltzeiten/Saugzeit s, %
4 .
I- Energieverbrauch
Gering \
Beispiel fiir die Darstellung der Energie- lhr Nutzen

verbrauchsmessung e Erfassung des aktuellen Energieverbrauchs von einzelnen Teilsystemen sowie

der gesamten Anlage
e Trendanalyse pro Bauteil, pro Produktionszyklus und pro Schicht
¢ Identifikation von unverhaltnismafigem Energieverbrauch
e Optimierung des Energieverbrauchs des gesamten Vakuum-System
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: SCHMALZ
Energie- und Prozesskontrolle S———

Funktionsmodule der Kompaktejektoren X-Pump

Condition Monitoring CM

Zustandsiiberwachung zur Erhéhung der Anlagenverfiigbarkeit

Die CM-Funktion misst die Dichtheit des Vakuum-Systems im Betrieb sowie den Be-
triebsdruck. Sie uberwacht kontinuierlich den Zustand im laufenden Prozess. Stellt
sich eine Undichtigkeit im System ein, wird diese am Ejektor angezeigt und der Anla-
gensteuerung mitgeteilt. Jede kritische Unterschreitung des Betriebsdrucks wird so-
fort gemeldet.

Gleichzeitig Uberwacht die CM-Funktion die Ventilschalthaufigkeit und schaltet die

Regelung des Vakuum-Erzeugers bei Bedarf ab bzw. unterbindet eine zu hohe Re-
gelfrequenz, um den Prozess nicht zu geféahrden. Fehler werden frihzeitig erkannt

und die Anlagenverfligbarkeit wird verbessert.

Si n OFF . .
Vacuum Suction ON BILI:‘:Poﬁ ON AusQabeparameter Einheit
lmb:l Vakuum-Level mbar
Hi-h1 ;'\I\!\ Betriebsdruck bar
_-' / Sﬂﬁis o Leckagewert/Zeit mbar/s
he I Evakuierungszeit ms
H2-h2
<=, <=, 2=
o L e L =
I (3 | [t | i
Beispiel fur die Anzeige des Systemzustands lhr Nutzen

¢ Uberwachung aller funktionsrelevanten Prozessdaten am Ejektor

¢ Maximale Anlagenverfligbarkeit durch detaillierte Zustandsanalyse des
Vakuum-Systems

¢ Schnelle und effiziente Behebung von funktionskritischen Fehlern in einzelnen
Teilsystemen sowie in der gesamten Anlage

¢ Kostenersparnis durch Minimierung von Stillstandszeiten



Energie- und Prozesskontrolle SCHMALZ

e

Funktionsmodule der der Kompaktejektoren X-Pump

Quality
Performance

Limits.

:Lim\ts

Cycles

Kontinuierliche Messung der
Qualitat und Performace

Fazit

Predictive Maintenance PM

Vorausschauende Wartung zur Steigerung der Performance und Quali-
tat von Greifsystemen

Die PM-Funktion ermittelt den Zustand des Vakuum-Greifsystems und erméglicht es,
die Performance und Qualitat unterschiedlicher Greifsysteme miteinander zu verglei-
chen (z. B. bei wechselnden Bauteilen im Prozess). Dazu wird der Strémungswider-
stand und die Dichtheit des jeweiligen Greifers gemessen. Der Betreiber kann den
Greifer so auslegen, dass der Vakuum-Aufbau optimal, d. h. schnell und prozesssi-
cher, ablauft.

Mit PM kann die Anlage bereits vor der Inbetriebnahme auf maximale Performance
ausgerichtet werden. Im laufenden Betrieb erkennt das System jede Verschlechte-
rung, z. B. durch Verschmutzung, und erméglicht eine Visualisierung. Der Betreiber
kann reagieren, bevor Fehler entstehen und die Performance des Systems wieder
herstellen (vorausschauende Wartung).

Ausgabeparameter Einheit

Druck im freien Ansaugen, verursacht durch bar, %

den Stromungswiderstand des Greifsystems

(Performance)

Dichtheit des Greifsystems (Qualitat) mbar/s, %
lhr Nutzen

o Einfache und schnelle Anlagenoptimierung durch Bewertung der Leistungsfa-
higkeit von Greifsystemen

e Erkennung und Vermeidung von fehlerhafter Auslegung

¢ Uberwachung von performancerelevanten Prozessdaten und friihzeitige Erken-
nung von Zustandsveranderungen (z. B. Leckage oder Verschmutzung)

Durch das optimale Zusammenspiel der drei Funktionsmodule optimiert die Energie- und Prozesskontrolle der Kompaktejekto-
ren X-Pump den Energieverbrauch, ermdglicht eine frihzeitige Fehlererkennung und -behebung sowie eine Steigerung der
Performance durch leistungsorientierte Systemauslegung.



10-Link SCHMALZ
T

Die Zukunft der Prozesskommunikation

IO-Link ist der neue Standard in der Prozesskommunikation. Die Schnittstelle zwischen Sensoren und Aktoren
Ubertragt Signale von der Feldebene an Ubergeordnete Steuerungen und Bussysteme. Im Vergleich zum heutigen
I/0-Modus bietet 10-Link entscheidende Vorteile wahrend des gesamten Lebenszyklus einer Anlage.

Anlagenlebenszyklus mit 10-Link

Entwicklung und Montage und . Wartung und

¥ Riistzeiten + Standardisierung ¥ Zeit 4 Stillstandszeiten 1 Fernzugriff
¥ Ausfallzeiten ¥ Komponenten ¥ Komponenten + Produktivitat
t Produktivitat ¥ Designaufwand ¥ Fehler * Zugriff

Vorteile von 10-Link
» Reduzierter Verdrahtungsaufwand durch Verwendung ungeschirmter 3-adriger Standardkabel

 Transparente Prozessdaten fur verschiedenste Bussysteme
« Vereinfachter Upload, Download und Verwaltung von Parametern

o 11U = lr- Jk » Reduzierte Inbetriebnahmezeit fiir schnellste Werkzeugwechsel
_——— » Zentrale Uberwachung der gesamten Anlage
* Minimierte Stillstandszeiten durch friihzeitige Fehlererkennung und Fehlerlokalisierung

» Signifikante Kosteneinsparungen

Standard 1/0 im Vergleich zu 10-Link

Standard I/O A
naloger Ausgang: J—
_ - Messsignal \:EE’ g
P20 - Schaltpunkte 3 ,.{slrlllllllll
i
Feldbus-
systeme r‘WMS SfoouoeS e—— .
30 Minuten
| Geschirmtes 9-adriges Kabel Schmalz X-Pump pro Gerat
.: lati
e I
. . Durchschnittliche
Zukunft mit 10-Link Gusamthpstanarspanis
15-20%
Feldbus- 1 Minute
systeme  § 10-Link Ausgang: fiir alle Gerate
e - Messsignal
- Schaltpunkte
- Parametrierung
- Diagnose
10-Link Master Ungeschirmtes 3-adriges Standardkabel Schmalz X-Pump mit 10-Link
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Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung scHMALZ
Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit [O-Link

Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min

DISPALY
BUILDING

M
03]
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O @

W)

[IQRGRH RN 0
RO00NDegasEeT o

w

Systemaufbau Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit |O-Link

Kompaktejektoren X-Pump beim Beladen von Biegedfen

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendungen

o Leistungsstarker Vakuum-Erzeuger fiir die Handhabung von
Glas in unterschiedlichen Anwendungen

¢ Hohes Saug- und Abblasvermdégen fiir kurze Zykluszeiten
und dynamische Prozesse in der Herstellung von Automobil-
glas

e Einsatz in Staplern mit unterschiedlichen Glasformaten und
Vakuum-Kreisen zur Uberwachung einzelner Kreise und
Reduzierung des Energieverbrauchs mittels der integrierten
Luftsparfunktion

e Handhabung von Glas mit Trennpulver

I Design

¢ Anwenderdisplay (1) mit groRen Anzeige- und Bedienele-
menten

Steuerelektronik (2) mit vielfaltigen Uberwachungsfunktionen
o Elektrischer Anschluss (3) tber M12-Stecker
Abnehmbarer Schalldampfer (4)

e Grundkorper (5) aus extrem robustem Kunststoff
Power-Abblasmodul (6) bei Ejektor SXMPi

e Horizontale Anschlussplatte mit Vakuum- und Druckluftan-
schluss (7); optional mit Quick-Change-Adapter

e Optional mit integriertem Drucksensor (Typ PC)

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...
¢ Integrierte Ventile und > Einsatzbereite Einheit, keine
Systemiiberwachung zusatzlichen Komponenten
erforderlich
o Spezielle Ventiltechnik > Schmutzresistent flir den

Einsatz mit Trennpulver

¢ Integrierte Luftsparfunktion > Reduzierte Betriebskosten
des Vakuumsystems

o Abblasvermdgen kann > Ejektor einsetzbar fir unter-
reduziert und prazise einge-  schiedliche Glas-Werkstlcke,
stellt werden Reinigung des Vakuumsys-

tems (Pulver)

e Saugventil als Impulsversion > Kein unerwiinschter Luftver-
(bistabil) verfugbar brauch bei Stromausfall
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Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung SCHMALZ
Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit |O-Link

Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min

Schmalz X-Pump mit 10-Link: Neue MaRstabe fiir Vakuum-Erzeuger

Die neue Generation Schmalz X-Pump mit |O-Link Technologie baut ihren Vorsprung unter den kompakten Vakuum-
Erzeugern aus. Sie macht die vielfaltigen Diagnosefunktionen auf der Steuerebene sicht- und nutzbar. Das erhoht die
Anlagenverfligbarkeit und macht Automatisierungsprozesse noch leistungsfahiger.

Luftverbrauch [I . : Luftsparfunktion:
. .V:kuulm%EJEk'f”’ i /‘ Reduzierung des Luftverbrauchs auf ein Minimum
/Onne Luftspariunktion « Selbstregulierendes System mit individuell einstellbaren

Schaltpunkten fiir den spezifischen Prozess

* Ein minimal zulassiger Schwellenwert fiir das Vakuum
Einsparpotenzial p.a. 80% kann eingestellt werden, um 100% Prozesssicherheit zu
gewahrleisten

* Bei der Glashandhabung kann so eine Reduzierung des
Druckluftverbrauchs von tGber 80% erreicht werden

i e « Minimale Einschaltdauer fiir die Funktion “Vakuum Ein”

ermoglicht geringere Betriebskosten als elektrische Pumpen
* Geringere Luftbewegung im System reduziert das Risiko

Zeit[s] einer Kontamination der Verbindungselemente (z.B. durch

i ‘""’&.?.2’:'::5.‘?&25‘““’ ‘ Ruhestellung Trennpulver)
bbl s . . - . .
st et = Ergebnis: Reduzierte Energiekosten mit maximaler
1. 2yklus 2. Iyklus

Verfiigbarkeit des Systems

Kompakt und robust aufgebaut
Integrierte 10-Link Technologie

Bedien- und Anzeigeelement

M12-Anschluss zur schnellen

Anzeige Ventilschaltzustand Elektro-Installation

Integrierte Druckiiberwachung
fiir erhohte Prozesssicherheit
(optional)

Diagnoseanzeige zur schnellen
Zustandserfassung des
Vakuum-Systems

Steuerelektronik mit Luft-
sparfunktion und vielfaltigen
Uberwachungsfunktionen

arrrt T
il

Wartungsarmer, offener
Schalldampfer

Integrierte Pilotventile
(optional mit Impulsventil)

Stellschraube zur Justierung
des Abblasvolumens

Power-Modul fiir verstarktes
Abblasen (SXMPi)

Robustes, gewichtsreduziertes
Kunststoffgehause

Druckluftanschluss

Vakuum-Anschluss Adapterplatte zur schnellen

Montage auf der Grundplatte
Quick-change optional

3
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Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung SCHMALZ

Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit IO-Link
Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min
Bezeichnungsschliissel Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit I0-Link
Kurzbezeichnung DiisengroRe | Ruhestellung Zusatzfunktion | Anschluss Anschluss
Saugventil pneumatisch | elektrisch
Beispiel SXPi 25 NO H M12-8:
SXPi 25 NO - M12-8
SXPi  ohne Power- 25=25mm |IMP bistabil Gber Impuls PC Druckiber- horizontal | M12-8 M12,
SXMPi Abblasmodul 30=3,0mm |NC stromlos geschlossen wachung Quick- 8-polig
mit Power-Ablasmodul NO stromlos offen Change 2xM12-5 2xM12-
5-polig

Bestelldaten Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link

Der Kompaktejektor SXPi/SXMPi wird als anschlussfertiges Produkt (ohne Anschlusskabel) geliefert.

Verfligbares Zubehdr: Anschlusskabel, Grundplatte, Ejektor-Tester

Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link

SXPi 25*

Typ

SXPi 25 NO H M12-8
SXPi 25 NO Q M12-8
SXPi 25 NO H 2xM12-5
SXPi 25 NO Q 2xM12-5
SXPi 25 NC H M12-8
SXPi 25 NC Q M12-8
SXPi 25 NC H 2xM12-5
SXPi 25 NC Q 2xM12-5
SXPi 25 IMP H M12-8
SXPi 25 IMP Q M12-8
SXPi 25 IMP H 2xM12-5
SXPi 25 IMP Q 2xM12-5

SXMPi 25*
Typ

SXMPi 25 NO H M12-8
SXMPi 25 NO Q M12-8
SXMPi 25 NO H 2xM12-5
SXMPi 25 NO Q 2xM12-5
SXMPi 25 NC H M12-8
SXMPi 25 NC Q M12-8
SXMPi 25 NC H 2xM12-5
SXMPi 25 NC Q 2xM12-5
SXMPi 25 IMP H M12-8
SXMPi 25 IMP Q M12-8
SXMPi 25 IMP H 2xM12-5
SXMPi 25 IMP Q 2xM12-5

Artikel-Nr.

10.02.02.03776
10.02.02.03777
10.02.02.03778
10.02.02.03779
10.02.02.03784
10.02.02.03785
10.02.02.03786
10.02.02.03787
10.02.02.03792
10.02.02.03793
10.02.02.03794
10.02.02.03795

Artikel-Nr.

10.02.02.03800
10.02.02.03801
10.02.02.03802
10.02.02.03803
10.02.02.03808
10.02.02.03809
10.02.02.03810
10.02.02.03811
10.02.02.03816
10.02.02.03817
10.02.02.03818
10.02.02.03819

* Hinweis: Weitere Diusengréf3en auf Anfrage

SXPi 30*

Typ

SXPi 30 NO H M12-8
SXPi 30 NO Q M12-8
SXPi 30 NO H 2xM12-5
SXPi 30 NO Q 2xM12-5
SXPi 30 NC H M12-8
SXPi 30 NC Q M12-8
SXPi 30 NC H 2xM12-5
SXPi 30 NC Q 2xM12-5
SXPi 30 IMP H M12-8
SXPi 30 IMP Q M12-8
SXPi 30 IMP H 2xM12-5
SXPi 30 IMP Q 2xM12-5

SXMPi 30*
Typ

SXMPi 30 NO H M12-8
SXMPi 30 NO Q M12-8
SXMPi 30 NO H 2xM12-5
SXMPi 30 NO Q 2xM12-5
SXMPi 30 NC H M12-8
SXMPi 30 NC Q M12-8
SXMPi 30 NC H 2xM12-5
SXMPi 30 NC Q 2xM12-5
SXMPi 30 IMP H M12-8
SXMPi 30 IMP Q M12-8
SXMPi 30 IMP H 2xM12-5
SXMPi 30 IMP Q 2xM12-5

www.schmalz.com/sxpi

Artikel-Nr.

10.02.02.03780
10.02.02.03781
10.02.02.03782
10.02.02.03783
10.02.02.03788
10.02.02.03789
10.02.02.03790
10.02.02.03791
10.02.02.03796
10.02.02.03797
10.02.02.03798
10.02.02.03799

Artikel-Nr.

10.02.02.03804
10.02.02.03805
10.02.02.03806
10.02.02.03807
10.02.02.03812
10.02.02.03813
10.02.02.03814
10.02.02.03815
10.02.02.03820
10.02.02.03821
10.02.02.03822
10.02.02.03823



Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung

Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit IO-Link

Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min

Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit |10-Link und Druckiiberwachung — “PC*

Typ*

SXMPi 25 IMP H PC 2xM12-5
SXMPi 25 IMP Q PC 2xM12-5
SXMPi 25 NC H PC 2xM12-5 1
SXMPi 25 NC H PC M12-8
SCMPi 25 NC Q PC 2xM12-5
SXMPi 25 NC Q PC M12-8
SXMPi 25 NO H PC 2xM12-5
SXMPi 30 IMP H PC 2xM12-5
SXMPi 30 IMP H PC M12-8

Artikel-Nr.

10.02.02.04022
10.02.02.04563
10.02.02.04021
10.02.02.04189
10.02.02.04024
10.02.02.04025
10.02.02.04023
10.02.02.04097
10.02.02.04561

*Hinweise: Alle oben aufgefuihrten Varianten kdnnen optional auch als “PC*-Variante ausgefiihrt werden.

Bestelldaten Zubeh6r Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link

Zubehorteile

Anschlusskabel M12, 8-polig

Anschlusskabel M12, 5-polig

Anschlusskabel M12, 8-polig auf 5-polig*

1-fach Grundplatte mit Quick Change Anschluss
2-fach Grundplatte mit Quick Change Anschluss

Ejektor-Tester
* Fur 10-Link
** Far Varianten SX(M)Pi...Q — mit Quick-Change System

Artikel-Nr.

21.04.05.00079
21.04.05.00080
21.04.05.00167
10.02.02.02473
10.02.02.02154
10.02.02.03588

Technische Daten Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link

Typ Diisen-@ [mm] | Evakuierungs-
grad [%]

SXPi 25 2,5 85
SXPi 30 3,0 85
SXMPi 25 2,5 85
SXMPi 30 3,0 85
Typ Schalldruck-| Betriebsdruck
pegel [dB] [bar]

SXPi 25 67 3..6
SXPi 30 72 3..6
SXMPi 25 67 3...6
SXMPi 30 72 3..6

IDie Betriebsspannung betragt 24V DC
* Bei optimalem Betriebsdruck (4.5 bar)
** Bei max. 2 m Lénge

Max. Saug-
vermogen
[L/min]

185

220

185

220

Empf. Schlauchinnen-
@ Druckluft [mm]**

Max. Saug-
vermogen
[m3/h]

11,1

13,2

11,1

13,2

© ©O© © ©

www.schmalz.com/sxpi

Empf. Schlauch-
innen-@ Vakuum

Luftverbrauch
Saugen
[I/min]*

290

380

290

380

[mm]**
8

8
8
8

Luftverbrauch
Saugen [m*h]*

17,4
22,8
17,4
22,8

Gewicht [kg]

0,77
0,77
0,91
0,91

=y
SCHMALZ
v

Gewicht [kg]
0,28
0,24
0,35
0,18
0,47
0,75

Max. Luftver-
brauch Abbla-
sen [I/min]
200

200

320

320

Einsatz-
temperatur [°C]

..50
..50
..50
..50

cooo



Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung SCHMALZ

Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit IO-Link
Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min
Leistungsdaten Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link
-1000 | 3,00 } | [
i e —— SXPi/ SXMPi 25
-800 250 B ke s SXPi/ SXMPi30 ~ |
/ —— SXPi/SXMPi.... 200
-600 P
/ = 1,50
—. 400 =
E Y £ 1,00
£ =4 /
= -200 2 .
£ @ 0,50 ot~
é i ——-—"’::'/' i
2 2 o0 e kel At
0 1 2 3 4 5 6 7 8 50 -100 -200 -300 -400 -500 -60O -700 -800
Betriebsdruck [bar] Vakuum [mbar]
Erreichbares Vakuum bei unterschiedlichem Betriebsdruck Evakuierungszeit fur unterschiedliche Vakuum-Bereiche
250 | ‘
00 —— SXPi/SXMPi 25 _|
bl e e SXPi/ SXMPi 30
\ _.‘.
150 \~\ =
E
= 100 o e
g Bt
Hel .
E 50 SSLEHE
& 0
0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
Vakuum [mbar]

Saugvermogen bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad

Saugvermogen bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad in I/min

Typ Evakuierungsgrad in mbar

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
SXPi/SXMPi 25 185 170 158 135 114 95 76 56 33 10
SXPi/SXMPi 30 220 199 184 160 138 115 91 63 39 15

Evakuierungszeit fiir unterschiedliche Vakuum-Bereiche in s/l

Typ Evakuierungsgrad in mbar

-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
SXPi/SXMPi 25 0,02 0,03 0,06 0,10 0,15 0,18 0,26 0,46 0,87
SXPi/SXMPi 30 0,01 0,02 0,05 0,08 0,11 0,15 0,22 0,37 0,69
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Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung
Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit IO-Link

Saugvermogen 185 I/min bis 220 I/min

Konstruktionsdaten Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit I0-Link

%XZ L4
[l..

Y2,

°Ch lo
o L
o~ —
o_
T sy 1
_ . SRR Mﬂ“mmﬂ“mm =
T [ T
S\ e EOE
I e, (S @)
@l [E[iilliiiiiii!;] i 0‘
L o B
L3
SXMPi H
Typ Abmessungen in mm
B d G1 G2 H
SXPi...H... 39 55| G3/8-IG| M12-M 108
SXPi...Q... 39 oI5 M12-M 108
SXMPi...H... 39 55| G3/8-IG| M12-M 108
SXMPi...Q... 39 55 M12-M 108

H1
134
120
160
146

A
SCHMALZ
~—————
L
8 —
<" AT
I |5l : o
I ===
Ed e O
== | =
X1 L2 B
L3
SXMPi Q
H2 H3 H4 L L2 L3 X1 Y1
54 6 - 210 5 97 89 10
54 6 - 210 5 97 89 10
54 6 26 210 5 97 89 10
54 6 26 210 ‘ 5 97 89 10

Konstruktionsdaten Zubehor fiir Kompaktejektoren X-Pump SXPi / SXMPi mit 10-Link

= =
@@ A | @
(@) H

1
| -

2%

P85
R ©

X1

Grundplatte mit Quick-Change Anbindung GPQ 1...2

Typ Abmessungen in mm

B d
GPQ 1 46 6,6
GPQ 2 87 6,6

G1
G3/8°-IG
G3/8°-IG

43
48

2 www.schmalz.com/sxpi

1
1

22
22

X1 Y2
74 19,5
74 60,5




Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung
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Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit IO-Link

Saugvermdgen von 75 I/min bis 195 I/min

BUILDING

Kompaktejektoren SCPi / SMPi

Bedien- und
Anzeigenelement

Elektrischer
Anschlussstecker
Pilotventil M12, 5-polig

Abblasen

Pilotventil

Handbetatigung Saugen

Abblasen Druckluft-

Vakuum- anschluss G 1/4"
anschluss G 3/8"
Powermodul fiir
maximalen Abblas-
volumenstrom
(Typ SMPi)

Drosselschraube fiir
Abblasvolumenstrom

Schalldampfer

Systemaufbau Kompaktejektoren SCPi / SMPi

‘ ¥
N 1 i

Zentrale Vakuum-Erzeugung durch Kompaktejektoren SMPi

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendung

¢ Handhabung von Glas in Pick&Place Prozessen

e Anwendungen im Hot-End / Endbearbeitung in der Auto-
mobilglasherstellung

e Handhabung von Solarglas entlang der gesamten Herstellung
von Solarmodulen wie zum Beispiel das Rahmen oder
Flashen

¢ Schnelle Handhabungsprozesse von Displayglas mit kurzen
Zykluszeiten auf Grund der integrierten Power-Abblasfunktion

I Aufbau

e Basiselement aus hochfestem Kunststoff

¢ Anwenderdisplay mit sieben Segmentanzeigen, Bedientasta-
tur und Leuchtanzeige fir Systemzustand

o Elektrischer Anschluss liber Standard M12-Stecker wahlwei-
se mit Potenzialtrennung

¢ Integrierte Pneumatikventile fir Schaltfunktionen NO, NC
oder Impuls

o Kompaktejektor SMPi ist zusatzlich mit dem Power-
Abblasmodul ausgestattet, fiir extrem hohe Abblasleistung
und Verkilrzung der Ablésezeiten

¢ Einstellschraube fir Abblasvolumen-Reduzierung

e Pneumatikanschlisse (G3/8“ u. G1/4%) mit Schutzsieben

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

e |O-Link-Funktionalitat mit
Fernparametrierung

> Anbindung in Bus-Systemen
und schneller Datenabgleich

¢ Ubersichtliches Anwender-
display mit Einstelltasten

> Bedienerfreundliches Einge-
ben und Ablesen von Vaku-
um-Parametern

¢ Integrierte Luftsparfunktion > Reduziert Energiekosten auf

ein Minimum
o Kompakte Scheibenbauweise> Minimaler Platzbedarf

o Gewichtsoptimiertes
Gehause

> Geringe Belastung bei hohen
Beschleunigungen

> Kein unerwiinschter Luftver-
brauch bei Maschinenstill-
stand

e Saugfunktion als Impuls-
variante erhaltlich

3
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Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung
Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit |O-Link

Saugvermdgen von 75 I/min bis 195 I/min

Bezeichnungsschliissel Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit |10-Link

Kurzbezeichnung DiisengroRe Ruhestellung Systemiiberwachung Anschluss
Saugventil elektrisch
Beispiel SMPi 15 NO VD M12-5:
SMPi 15 NO VvD M12-5
SCPi  ohne Power-Abblasmodul 15=1,5mm IMP bistabil Gber Impuls RD Luftsparfunktion mit | M12-5 M12, 5 polig
SMPi  mit Power-Abblasmodul 20 =2,0mm NC stromlos digitalem
25=2,5mm geschlossen Vakuum-Schalter
NO stromlos offen VD digitaler Vakuum-
Schalter

Bestelldaten Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link

Der Kompaktejektor SCPi/SMPi wird als anschlussfertiges Produkt (ohne Anschlusskabel) geliefert.

=y
SCHMALZ
v

Verfligbares Zubehdr: Anschlusskabel, Anschlussverteiler, Druckluftanschlussplatte, Ejektorblindplatte, Quick-Change An-

schluss, Ejektor-Tester

Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link

SCPi 15...
Typ

SCPi 15 NO VD M12-5
SCPI 15 NC VD M12-5
SCPi 15 IMP VD M12-5
SCPi 15 NO RD M12-5
SCPI15 NC RD M 12-5
SCPi 15 IMP RD M12-5

SMPi 15...

Typ

SMPI 15 NOI VD M12-5
SMPi 15 NC VD M12-5
SMPi 15 IMP VD M12-5
SMPI 15 NO RD M12-5
SMPi 15 NC RD M12-5
SMPi 15 IMP RD M12-5

Bestelldaten Zubehor Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link

Zubehorteile

Artikel-Nr.

10.02.02.03342
10.02.02.03343
10.02.02.03344
10.02.02.03345
10.02.02.03346
10.02.02.03347

Artikel-Nr.

10.02.02.03336
10.02.02.03337
10.02.02.03338
10.02.02.03339
10.02.02.03340
10.02.02.03341

Anschlusskabel M12, 5-polig
Anschlussverteiler 3xM12, 4-polig
Anschlussverteiler 2xM12, 4-polig

SCPi 20...

Typ

SCPi 20 NO VD M12-5
SCPi 20 NC VD M12-5
SCPi 20 IMP VD M12-5
SCPi 20 NO RD M12-5
SCPi 20 IMP RD M12-5
SCPi 20 IMP RD M12-5

SMPi 20...
Typ

Artikel-Nr.

10.02.02.03354
10.02.02.03355
10.02.02.03356
10.02.02.03357
10.02.02.03358
10.02.02.03359

Artikel-Nr.

Druckluftanschlussplatte GP 2
Druckluftanschlussplatte GP 3
Druckluftanschlussplatte GP 4
Druckluftanschlussplatte GP 5
Druckluftanschlussplatte GP 6
Ejektorblindplatte*

Quick Change Anschluss**

Ejektor-Tester EJEK-TEST SMPi/SCPi
* Blindplatte zum Abdecken nicht belegter Anschliisse bei Verwendung von Druckluftanschlussplatten

SMPi 20 NO VD M12-5
SMPi 20 NC VD M12-5
SMPi 20 IMP VD M12-5
SMPi 20 NO RD M12-5
SMPi 20 NC RD M12-5
SMPi 20 IMP RD M12-5

Artikel-Nr.

21.04.05.00080
10.02.02.03372
10.02.02.03490
10.02.02.00917
10.02.02.00918
10.02.02.00919
10.02.02.00920
10.02.02.00921
10.02.02.00728
10.02.02.03463
10.02.02.03588

10.02.02.03348
10.02.02.03349
10.02.02.03350
10.02.02.03351
10.02.02.03352
10.02.02.03353

SCPi 25...

Typ
SCPI 25 NO VD M12-5

SCPi 25 NC VD M12-5
SCPi 25 IMP VD M12-5
SCPi 25 NO RD M12-5
SCPi 25 NC RD M12-5
SCPi 25 IMP RD M12-5

SMPi 25...
Typ

SMPI 25 NO VD M12-5
SMPi 25 NC VD M12-5
SMPi 25 IMP VD M12-5
SMPI 25 NO RD M12-5
SMPi 25 NC RD M12-5
SMPi 25 IMP RD M12-5

Gewicht [kg]
0,240
0,170
0,100
0,375
0,481
0,595
0,700
0,807
0,017
0,163
0,755

Artikel-Nr.

10.02.02.03366
10.02.02.03367
10.02.02.03368
10.02.02.03369
10.02.02.03370

10.02.02.03371

Artikel-Nr.

10.02.02.03360
10.02.02.03361
10.02.02.03362
10.02.02.03363
10.02.02.03364
10.02.02.03365

** Fir zusatzliche Schnellmontage-Funktion (werkzeugloses Wechseln von Ejektoren). Bei Verwendung mit Druckluftanschlussplatten pro Ejektor 1x

bestellen.

www.schmalz.com/scpi



Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung
Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit |O-Link

Saugvermdgen von 75 I/min bis 195 I/min

Technische Daten Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link

e N
SCHMALZ
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Typ Diisen-@ Evakuie-| Max. Saugver-| Max. Saugvermoé-| Luftverbrauch | Luftverbrauch Max. Luftver-
[mm] | rungsgrad [%] | mogen [L/min] gen [m?*h] | Saugen [I/min]*| Saugen [m*h]*| brauch Abblasen
[/min]
SMPi 15... 1,5 85 75 4,5 115 7,2 200
SMPi 20... 2,0 85 135 8,1 180 10,8 200
SMPi 25... 2,5 85 185 11,1 290 17,4 200
SCPi 15... 1,5 85 75 4,5 115 7,2 200
SCPi 20... 2,0 85 140 8,4 180 11,7 200
SCPi 25... 2,5 85 195 11,7 290 17,4 200
Typ Schalldruck- Schalldruck- Betriebs- | Empf. Schlauchinnen-| Empf. Schlauchinnen-@| Gewicht| Einsatztem-
pegel [dB] pegel [dB] | druck [bar] @ Druckluft [mm]** Vakuum [mm]** [kg]l | peratur [°C]
SMPi 15... 75 74 4.7 6 6 0,56 0...50
SMPi 20... 75 70 4.7 6 8 0,56 0...50
SMPi 25... 78 77 4.7 8 9 0,56 0...50
SCPi 15... 75 70 4.7 6 6 0,56 0...50
SCPi 20... 75 65 4.7 6 8 0,56 0...50
SCPi 25... 78 75 4.7 8 9 0,56 0...50
! Die Versorgungsspannung betragt 24V DC
* Bei optimalen Betriebsdruck
** Bei max. 2 m Lénge
Leistungsdaten Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link
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Betriebsdruck [bar] Vakuum [mbar]
Erreichbares Vakuum bei unterschiedlichem Betriebsdruck Evakuierungszeit fiir unterschiedliche Vakuum-Bereiche
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Saugvermoégen SCPi... bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad

Saugvermoégen SMPi ... bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad

www.schmalz.com/scpi



Vakuum-Erzeuger fur die Glashandhabung SCHMALZ
Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit |O-Link

Saugvermdgen von 75 I/min bis 195 I/min

Saugvermodgen bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad in I/min

Typ Evakuierungsgrad in mbar

0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
SMPi 15 75,0 70,3 65,4 55,2 46,3 38,3 31,2 23,9 13,5 3,4
SMPi 20 135,0 127,5 119,5 103,7 89,8 77,0 63,3 50,4 31,1 8,2
SMPi 25 185,0 178,6 167,8 145,8 126,7 106,2 84,7 64,0 37,6 11,1
SCPi 15 75,0 70,3 65,4 55,2 46,3 38,3 31,2 23,9 13,5 3,4
SCPi 20 139,0 131,3 123,1 106,8 92,5 79,3 65,2 51,9 32,1 8,5
SCPi 25 195,0 188,2 176,8 153,6 133,6 112,0 89,3 67,4 39,7 11,7

Evakuierungszeit fiir unterschiedliche Vakuum-Bereiche in s/l

Typ Evakuierungsgrad in mbar

-50 -100 -200 -300 | -400 -500 | -600 -700 -800
SCPi / SMPi 15 0,03 0,07 ‘ 0,16 0,27 | 0,42 0,63 | 0,91 1,37 2,60
SCPi / SMPi 20 0,02 0,04 ‘ 0,08 0,14 0,22 0,31 0,44 0,66 1,54
SCPi / SMPi 25 0,01 0,02 0,05 0,09 0,14 0,20 0,28 0,42 0,86

Konstruktionsdaten Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link

G3

o
T
T 1 K
; of U0 ]S
9 T & &
EI g N
I k =
x2_| ] 13X
SCPi.../SMPi...
Typ Abmessungen in mm
B| d G1 G2 G3 G4 H H1| H2| H3|H4 L L1 L2 L3 X1| X2|Y2

SMPi 15 | 22| 6,6 | G1/4*IG | G3/8*-IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5(/87,5| 76 (118,5|129,7| 112,5| 67,5| 27,5| 14| 30
SMPi 20 (22| 6,6| G1/4*IG| G3/8"IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5|87,5| 76|118,5[129,7 | 112,5| 67,5| 27,5| 14| 30
SMPi 25 | 22| 6,6 | G1/4*-IG | G3/8“-IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5|87,5| 76|118,5| 129,7| 112,5| 67,5| 27,5| 14| 30
SCPi15 |22|6,6| G1/4*-IG | G3/8*-IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5(87,5| 76 (118,5|129,7| 112,5| 67,5| 27,5| 14| 30
SCPi20 (22|6,6| G1/4*IG| G3/8"IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5|87,5| 76|118,5(129,7|112,5| 67,5| 27,5| 14| 30
SCPi25 |22|6,6| G1/4*-IG | G3/8°-IG| M12x1-AG| M4-IG| 181,5| 131,5| 71,5|87,5| 76|118,5| 129,7 | 112,5| 67,5| 27,5| 14| 30

www.schmalz.com/scpi



Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung SCHMALZ

Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit |O-Link
Saugvermdgen von 75 I/min bis 195 I/min
Konstruktionsdaten Zubehér Kompaktejektoren SCPi / SMPi mit 10-Link
L
G1 X2
T [ L H
a [ | 3
[ g ) |‘ @ 0/
N A [ &
|/ . [ la =
= ® ol | ter -
7T a >
B3 Lo
X1
B & ;o 4 C}
& | 1 et
[ l‘ 1 X1
\
{ ;!
gu;, u
/
Druckluftanschlussplatte GP...... Ejektorblindplatte EJEK-PL...
d, &
d i/ LY +
@& @ M
X2
L3|_ X1
|\_o jt x| _
) T
B L2
L
L1
Quick-Change Anschluss ADP-Q1...
Typ Abmessungen in mm
B B2 B3 d G1 G2 H H1 H2
GP 2 SMP(i)15..30/SCP(i)15..30 38 7 16 7| G1/2%-IG - 49,5 - 8
GP 3 SMP(i)15..25/SCP(i)15..25 38 7 16 7| G1/2IG - 49,5 - 8
GP4 SMP(i)15...20/SCP(i)15..20 38 7 16 7| G1/2IG - 49,5 - 8
GP5 SMP(i)15/SCP(i)15 38 7 16 7| G1/2-IG - 49,5 - 8
GP6 SMP(i)15/SCP(i)15 38 7 16 7| G1/2IG - 49,5 - 8
EJEK-PL SMP(i)/SCP(i)20..30 22 - - - M4-1G - 8,0 - -
ADP-Q1 90.5x22x29.7 SMPi/SCPi 22 - - 8 - M5-1G 29,7 43,9 -
Typ Abmessungen in mm
X1 X2 Y1 Y2 L L1 L2 L3 | Anzahl Ausgénge
GP 2 SMP(i)15..30/SCP(i)15..30 62 62 - 34 78,0 - - 2
GP 3 SMP(i)15..25/SCP(i)15..25 85 85 - 34 101,0 - - 3
GP4 SMP(i)15...20/SCP(i)15..20 108 108 - 34 124,0 - - 4
GP5 SMP(i)15/SCP(i)15 131 131 - 34 147,0 - - 5
GP6 SMP(i)15/SCP(i)15 154 154 - 34 170,0 - - 6
EJEK-PL SMP(i)/SCP(i)20..30 30 - 14 - 38,0 - - -
ADP-Q1 90.5x22x29.7 SMPi/SCPi 30 9 14 - 90,5 102,5 49,6 12,1 1

www.schmalz.com/scpi
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Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

Saugvermoégen 36 I/min

BUILDING

1

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendung

¢ Ejektor fir die Vakuum-Erzeugung in unterschiedlichen
Prozessen mit kurzen Zykluszeiten, wie zum Beispiel die
Handhabung von Automobilglas

¢ Einsatz auf Staplern als dezentrale Vakuum-Erzeugung fiir
einzelne Vakuum-Kreise flr unterschiedliche Glasformate

¢ Einsatz ein Kombination mit Saugplatten — direkte Montage
auf den Saugplatten mittels Adapterplatte

Ejektor mit Abwurfsystem SEAC RP

Durchgangsbohrung
zur Befestigung

Grundkorper

Vakuum-Anschluss

Vakuum-Schalter VS-T
(Optional)

Druckluftanschluss
Abblasen

Druckluftanschluss ) . (@)

Saugen Einstellschraube filr Luftsparfunktion

Systemaufbau Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

Ejektor mit Abwurfsystem SEAC direkt auf einem FederstéRel montiert

I Aufbau

Grundkorper aus eloxiertem Aluminium

o Luftsparfunktion tber eine pneumatische Regelung mit

einstellbarem Schaltpunkt

¢ Integrierte Abblasfunktion Uber zweiten Druckluftanschluss

o Optionaler Vakuum-Schalter VS-V-AH-T-PNP-S mit einstell-
barem Schaltpunkt (Anschlusskabel nicht im Lieferumfang

enthalten)

o Zwei Befestigungsschrauben im Lieferumfang enthalten

I Unsere Highlights...

I lhr Nutzen...

¢ Integrierte pneumatische
Luftsparfunktion

o Kurze Saug- und Abblas-
taktzeiten

¢ Minimale Baugrée und
geringes Gewicht

e Einsatz in Kombination mit
Haltern

¢ Schallgedampft

o Optional mit Vakuum-
Schalter erhaltlich

3
86 h www.schmalz.com/seac-rp

> Minimaler Luftverbrauch,
geringer Installationsaufwand

> Kurzeste Zyklen im Automa-
tikbetrieb

> Speziell fur Anlagen mit
extrem hoher Dynamik

> Direkte Montage an Saug-
platten, FederstoRel oder
Profile

> Reduzierter Schallpegel

> Systemlberwachung zur
Optimierung von Zykluszeiten



Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung SCHMALZ
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Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Saugvermoégen 36 I/min
Bezeichnungsschliissel Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Kurzbezeichnung DiisengréBe in mm Zusatzinformation Produkterginzung Montageausrichtung
Beispiel SEAC 10 RP VS-T R: RP
SEAC-RP 10 VS-T R
SEAC RP 10=1,0 mm RP pneumatische VS-T L links
Luftsparregelung Vakuum-Schalter R rechts
Bestelldaten Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Der Ejektor SEAC RP wird als anschlussfertiges Produkt geliefert (ohne Anschlusskabel).
Verfligbares Zubehor: Anschlusskabel
Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Typ Artikel-Nr.
SEAC 10 RPR 10.02.02.03289
SEAC 10 RP VS-TR 10.02.02.03290
SEAC10RPL 10.02.02.03296
SEAC 10 RP VS-TL 10.02.02.03297
Bestelldaten Zubehor Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Typ Artikel-Nr.
ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC S 10.02.02.03484
ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC L 10.02.02.03483
ADP-EJ 38x20x11-G1/8-IG SEAC 10.02.02.04068
ADP-EJ 38x20x11-G1/4-IG SEAC 10.02.02.04067
Anschlusskabel fiir Vakuumschalter (1 Stiick erforderlich) 10.06.02.00031
Technische Daten Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Type Diisen- Evakuie- | Max. Saug-| Max. Saug- | Luftverbrauch | Luftverbrauch Abblas- | Betriebs- | Gewicht
@ [mm]| rungsgrad| vermdgen| vermogen Saugen Saugen volumen- druck [o]
[%] [I/mln] [m3/h] [I/min]* [malh]* strom [Ilmln] [bar]
SEAC 10 RP... 1,0 85 36 21 65 3,9 92 4.6 180

* Bei optimalem Betriebsdruck

www.schmalz.com/seac-rp



Vakuum-Erzeuger fiir die Glashandhabung SCHMALZ
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Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

Saugvermoégen 36 I/min

' I I Leistungsdaten Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
-1000 7 : EA' : RPI
-900 . SEAC10 4
-800 /
-700 // 5 /
-600 4
-500 /‘ E //
— -400 = 3
£ 300 & 2
= -200 — s
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5 -100 | L = SR
s 0 | | & 0 somETEL
2 2,5 3 3.5 4 4,5 5 55 6 -50  -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
Betriebsdruck [bar] Vakuum [mbar]
Erreichbares Vakuum bei unterschiedlichem Betriebsdruck Evakuierungszeit fUr unterschiedliche Vakuum-Bereiche
40 T T
35 P— ———SEAC 10 RP
o
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30 =~
25 \-\
£ 2 \~
= 15 AN
g N
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g s
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0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
Vakuum [mbar]
Saugvermdgen bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad
' I I Saugvermogen bei unterschiedlichem Evakuierungsgrad in I/min
Typ Evakuierungsgrad in mbar
0 -50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
SEAC 10 RP 36,0 34,0 32,0 27,5 24,0 19,5 12,0 8,0 5,0 3,0
|' I I Evakuierungszeit fiir unterschiedliche Vakuum-Bereiche in s/l
Typ Evakuierungsgrad in mbar
-50 -100 -200 -300 -400 -500 -600 -700 -800
SEAC 10 RP 0,12 0,20 0,39 0,62 0,93 1,35 1,98 3,26 6,50

3
88 h www.schmalz.com/seac-rp
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Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
Saugvermoégen 36 I/min
I Konstruktionsdaten Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP
w1 L3 13 X1
f""l oF [}
=y T g B -~
Y > @
[1a] o
o L4
-1¢'P- | | : % o T| I T % m_ ? l @
o 1 _@_ a] e o oL o o o o j & o
G4 L2 L L L2 G4
G1 L1 L1 G1
SEAC 10 RP (VS-T) R SEAC 10 RP (VS-T) L
Typ Abmessungen in mm
B| B3 d| di D G1 G3 G4| H| H1| H2 Ll L1| L2 L3| L4| X1
SEAC 10 RP... 445|142 43| 13,8| 27| G1/8"-IG -1 G1/8"-IG| 38,3| 39,8| 29,3 52 -1 29,5 8 22 28
SEAC10RP VS- 445|142 43| 13,8| 27|G1/8"IG| M8-AG | G1/8"-IG | 38,3| 39,8| 29,3| 52| 88,1| 29,5 8 22| 28

Ueon

I Konstruktionsdaten Halter zur Profilmontage fiir Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

d2

d2

d B3
d
T T
@+ | 1© ) e )
LJ . N N
O |5 @ C ICRERIHIE -
T an fan)
@ | Lo | | |o & @
L2 B2 L3 L2 B2 L
B L =
ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC S ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC L
Typ Abmessungen in mm
B B2 B3 d d2 G1 H L L2 L3 X1
ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC S 21 7 - 6,6 11| G1/4-1G 44 46 22 31 30
ADP-EJ 45.5x21x44 SEAC L 21 7 10,5 6,5 11| G1/4-IG 44 46 22 - 30
Y

]

www.schmalz.com/seac-rp
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Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

Saugvermoégen 36 I/min

Konstruktionsdaten Halter zur Profilmontage fiir Ejektoren mit Abwurfsystem SEAC RP

G1

G2

Vai

Y
B

X1

ADP-EJ 38x20x11-G...-IG SEAC

Typ Abmessungen in mm

B G1 G2 H L X1
ADP-EJ 38x20x11-G1/8-IG SEAC 20 G1/8-1G M4-1G 11 38 28
ADP-EJ 38x20x11-G1/4-1G SEAC 20 G1/4-IG M4-1G 11 38 28

2 www.schmalz.com/seac-rp
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Vakuum Pumpen SCHMALZ

T
Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X
Saugvermdgen von 10 m?/h bis 129 m3h
F ‘ \r‘_'\}‘ E Eignung fiir branchenspezifische Anwendungen
£ o

Anwendung

Vakuum-Pumpe mit sehr langlebigen Kohleschiebern fiir
Anwendungen mit kontinuierlichem Einsatz / Vakuum-
Versorgung, z.B. Schleifen von Glas

Zentrale Vakuumerzeugung fiir unterschiedliche Vakuum-
kreise, z.B. Stapeln von verschiedenen Glasabmessungen in
Floatlinien

o Vakuum-Erzeuger fir manuelle Handhabungsgerate, z.B.
Vakuum Schlauchheber Jumbo

Integrierter und leicht zuganglicher Filter fiir den Einsatz in
Anwendungen mit Trennpulver

Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR-X

Aufbau Unsere Highlights... lhr Nutzen...

¢ Vakuum-Pumpe in Trockenlaufer Ausfiihrung mit (-F) oder Gehontes Gehause und > Deutlich langere Standzeit
ohne ZusatZfilter. Schieber aus Kunstharz ge-  der Drehschieber

. bundenem Kohlenstoff
¢ In Drehstromausfiihrung

) ) . o Vielzellen-Verdichterprinzip > Vibrationsfreier Lauf und
e Pumpe als Vielzellen-Verdichter mit besonders vibrations- der Drehschieber-Pumpen pulsationsarme, kontinuierli-

armem Lauf und konstantem Fordervolumen. che Férderung

. Kompakte Bauweise mit integriertem Lifter und dauerge- o Dauergeschmierte Lagerung > Ausgezeichnete Warmeab-
schmierter Lagerung und leistungsfahiger Lifter fuhr
* Befestigungsbohrung mit integriertem Dampfungselement * Breites Leistungsspektrum > Saugleistung an kundenseiti-
e Einbaulage bevorzugt mit waagrechter Motorwelle ge Anforderungen anpassbar
o Lackierung RAL 7035 e Trockenlaufer Pum.p.e mit > g-}eringe_r Energieverbr.auch,
hervorragender Effizienz Okonomischer Dauereinsatz

o Ausfihrung mit Filter (-F) mit > Schnelle und einfache
leicht-zugénglicher Filterkar-  Reinigung des Filters
tusche

Bezeichnungsschliissel Trockenldufer Vakuum-Pumpen EVE-TR-X

Kurzbezeichnung Pumpentyp Saugvermogen in m*/h | Stromart Produkterganzung
Am Beispiel EVE-TR-X 40 AC3 F:

EVE TR-X 40 AC3 F

EVE TR-X  Trockenlaufer | 10 bis 140 AC3  Drehstom  |F Zusatzfilter

www.schmalz.com/eve-tr-x



Vakuum Pumpen

SCHMALZ
v

Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Saugvermdgen von 10 m?/h bis 129 m3h

Bestelldaten Trockenldufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Die Vakuum-Pumpe EVE-TR-X wird als anschlussfertiges Produkt geliefert.

Verfligbare Ersatzteile: Filtereinsatz, Verschleiliteilsatz
Verfligbares Zubehdr: Vakuum-Regulierventil

Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Typ ‘ Vakuum-Pumpe
EVE-TR-X 10 10.03.01.00209
EVE-TR-X 16 10.03.01.00212
EVE-TR-X 25 10.03.01.00215
EVE-TR-X 40 10.03.01.00218

Vakuum-Pumpe mit Zusatzfilter
10.03.01.00210
10.03.01.00213
10.03.01.00216
10.03.01.00219

Vakuum-Pumpe | Vakuum-Pumpe |Vakuum-Pumpe |Vakuum-Pumpe |Vakuum-Pumpe |Vakuum-Pumpe

Typ (Typ1) (Typ2) (Typ3) mit Zusatzfilter mit Zusatzfilter mit Zusatzfilter
(Typ1) (Typ 2) (Typ 3)

EVE-TR-X 80 10.03.01.00221 10.03.01.00273 10.03.01.00274 10.03.01.00222 10.03.01.00275 10.03.01.00276

EVE-TR-X 100 10.03.01.00239 10.03.01.00277 10.03.01.00278 10.03.01.00240 10.003.01.00279 |10.03.01.00280

EVE-TR-X 140
* Type 1: S064/S065/S072 (IE2) — Europa, China, Indien
** Type 2: S067/S068 (IE2) — US, Kanada

*** Type 3: S070/S069/S070 (IE2) — Japan, Korea, Brasilien

10.03.01.00241 10.03.01.00281 10.03.01.00282 10.03.01.00242 10.03.01.00283 10.03.01.00284

Bestelldaten Ersatzteile Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Typ VerschleiBteilsatz fiir Vakuum-Pumpe Filtereinsatz fiir Zusatzfilter
EVE-TR-X 10 10.03.01.00223 10.03.01.00228
EVE-TR-X 16 10.03.01.00224 10.03.01.00229
EVE-TR-X 25 10.03.01.00225 10.03.01.00230
EVE-TR-X 40 10.03.01.00226 10.03.01.00230
EVE-TR-X 80 10.03.01.00227 10.03.01.00231
EVE-TR-X 100 10.03.01.00233 10.03.01.00235
EVE-TR-X 140 10.03.01.00234 10.03.01.00235

Bestelldaten Zubehorteile Trockenldufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Typ
EVE-TR-X 10
EVE-TR-X 16
EVE-TR-X 25
EVE-TR-X 40
EVE-TR-X 80
EVE-TR-X 100
EVE-TR-X 140

www.schmalz.com/eve-tr-x

Vakuum-Regulierventil

10.03.01.00136
10.03.01.00136
10.03.01.00136
10.03.01.00136
10.03.01.00153
10.03.01.00153
10.03.01.00153
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Vakuum Pumpen
Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Saugvermdgen von 10 m?/h bis 129 m3h

Technische Daten Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Typ Max. Vakuum | Saugvermégen| Saugvermdgen bei| Schutzart IP| Gewicht [kg] | Schalldruckpegel bei

[mbar] | bei 50 Hz [m3/h] 60 Hz [m3/h] 50 Hz [dB]
EVE-TR-X 10 850 10,0 12,0 IP 54 16,0 60
EVE-TR-X 16 850 16,0 19,0 IP 54 22,5 61
EVE-TR-X 25 850 25,0 30,0 IP 54 26,0 62
EVE-TR-X 40 850 40,0 48,0 IP 54 38,5 67
EVE-TR-X 80 850 67,0 78,5 IP 55 76,0 71
EVE-TR-X 100 850 98,0 112,0 IP 55 100,0 75
EVE-TR-X 140 850 129,0 154,0 IP 55 111,0 76

* Angaben fiir 230 V bzw. 230 V oder 400 V

Typ Typ 1: Europa, China, Indien Typ2: USA, Kanada Typ 3: Japan Korea, Brasilien
EVE-TR-X 80 S064/S065/S072 (IE2) S067/S068 (IE2) S070/S069/S070 (IE2)
EVE-TR-X 100 S064/S065/S072 (IE2) S067/S068 (IE2) S070/S069/S070 (IE2)
EVE-TR-X 140 S064/S065/S072 (IE2) S067/S068 (IE2) S070/S069/S070 (IE2)

Typ Typ 1: Europa, China, Indien Typ2: USA, Kanada Typ 3: Japan Korea, Brasilien
50Hz mit IE2 230 V/Y400V (+/-10 %) - 220 V/Y380-400V (+/-10%)
50Hz ohne IE2 - - 200 V/Y350V (+/-10 %)

60 Hz mit IE2 265 V/Y460V (+/-10 %) YY230V/Y460 V (+/-10%) -

60 Hz ohne IE2 | 230V/Y400V (+/-10%) YY208V (+/-10%) 200V / Y350V (+/-10 %)

Leistungsdaten Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

14
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Volumenstrom bei verschiedenen Evakurierungsgraden EVE-TR-X 40



Vakuum Pumpen SCHMALZ

SCHMALZ
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Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X
Saugvermdgen von 10 m?/h bis 129 m3h
'I I Leistungsdaten Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X
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Vakuum Pumpen SCHMALZ

~—
Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

Saugvermdgen von 10 m?/h bis 129 m3h

Konstruktionsdaten Trockenlaufer Vakuum-Pumpen EVE-TR X

===

G3
‘|: x

EVE-TR X 10 bis 40 (F) EVE-TR-X 80 bis 140 (F)
Typ Abmessungen in mm

B| B2 d G2 G3 G5 H H1 H2 L L1 L2 X1 Y1 Y2
EVE-TR-X 10 206 60 7 - G1/2"-1G -| 189 - - 429 -| 106| 160| 112 -
EVE-TR-X 10 F 206 60 7 G3/4"-1G G1/2"-1G -1 189| 325 70| 429 -| 106| 160| 112 -
EVE-TR-X16 231 66 7 - G1/2"-1G -1 205 - -| 452 - 73| 202| 125 -
EVE-TR-X16 F 231 66 7 G3/4"-1G G1/2"-I1G -| 205| 345 70| 452 - 73| 202 125 -
EVE-TR-X 25 260 40 7 - G3/4"-1G -1 290 - -| 505 - 96| 220 199 -
EVE-TR-X 25 F 260 40 7 G3/4"-1G G3/4"-1G -| 290| 380 70| 505 - 96| 220 199 -
EVE-TR-X 40 280 51 7 - G3/4"-1G -1 290 - -| 572 - 131| 220 199 -
EVE-TR-X 40 F 280 51 7| G1-1/4"-1G G3/4"-1G -| 290| 425 70| 572 - 131 220 199 -
EVE-TR-X 80 353 48 12 - G1"-IG| M8-IG| 328 - -| 709 - 96| 328| 190 95
EVE-TR-X 80 F 353 48 12 G3/4"-1G G1"IG| M8-IG| 328| 420 75| 709| 745 96| 328| 190 95
EVE-TR-X 100 470 108 12 - G1-1/2"I1G| M8-IG| 336 - -| 835 -| 140| 398| 245 123
EVE-TR-X 100 F 470 108 12 G3/4"I1G| G1-1/2"-IG| M8-IG| 336| 466 75| 835| 890| 140| 398| 245| 123
EVE-TR-X 140 470 108 12 - G1-1/2"IG| M8-IG| 336 - -| 873 -| 140| 398| 245| 123
EVE-TR-X 140 F 470| 108 12 G3/4"-IG| G1-1/2"-IG| M8-IG| 336| 437 75| 873| 851| 140| 398| 245| 123

www.schmalz.com/eve-tr-x
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Ubersicht Kapitel 4 SCHMALZ

~—
Schalter und Systemuberwachung

Systemiiberwachung fiir die Glashandhabung

Vakuum- und Druckschalter B>
‘ VSi

FlEls

_{ i e Elektronischer Vakuum- und Intelligenter Vakuum- und Druckschalter mit Condition
0.5’ ' Druckschalter mit oder ohne Monitoring Funktion. IO-Link Schnittstelle und Kommuni-
Displayanzeige kation tber NFC-Technologie.

e Messbereich: von -1 bis 10 bar
e Schaltfunktion: PNP, NPN




. s N,
Vakuum- und Druckschalter VSi SCHMALZ
"v

Modular. Sichtbar. Integrierbar

Messbereich von -1 bis 10 bar

Mit den neuen Vakuum- und Druckschaltern VS und VSi von Schmalz haben Sie alles im Blick: Die elektronischen Schalter sind
modular aufgebaut, lassen sich einfach in die Automatisierungsumgebung integrieren und sind dank innovativer Kommunikati-
onstechnik im gesamten Prozess sichtbar.

(com

Sensor ohne Display, Schaltausgang digital (VSi) und analog (VS)

Schalter (VSi) fiir die Messung im Prozess; Schaltausgang
digital mit externem Display (SDI) fir die Anzeige im Sichtfeld;
|O-Link Schnittstelle

Schalter mit integriertem Display, Schaltausgang digital;
|O-Link Schnittstelle

e Schalter in drei Varianten ohne Display,
mit integriertem oder externem Display

e Kompakte Sensoreinheit zum Einbau
direkt am Sauggreifer fir Messung ohne
Leistungsverluste

e Externes Bedien- und Anzeigedisplay
zum Einbau an der Benutzerschnittstelle

Prozess Anzeige und Auswertung
Parametrierung

J o e R

Bedien- und Anzeigedisplay

e Gerate- und Prozessinformation in
Echtzeit verfligbar, da Schalter direkt im
Prozess misst und per 10-Link an jegli-
che Steuerungen kommuniziert

e Gerate- und Prozessinformationen sind
per NFC am Smartphone parametrierbar

Wk
il
Sensoreinheit (((_ Steuerung
und auslesbar
o Aktuelles Vakuum- oder Drucklevel am

NFC ))) Display sichtbar

e

NFC-fahiges Smartphone

@ I0-Link

e Schalter Uber 10-Link schnell und
einfach in ein System integrierbar

e Prozess- und Gerateparameter uber 10-
Link, NFC oder rein externes Display
schnell konfigurierbar

10-Link und NFC-Technologie eréffnen innovative Méglichkeiten der
Kommunikation

3
98 7 www.schmalz.com/vsi



Vakuum- und Druckschalter VSi

Modular. Sichtbar. Integrierbar

Messbereich von -1 bis 10 bar

Condition Monitoring — Steigerung der Verfiigbarkeit

Die Vakuum- und Druckschalter VSi sind mit einer integrierten Condition Monitoring Funktion ausgestattet. Indem das System
(Leckage) kontinuierlich Gberwacht wird kann im Fall eines kritischen Zustands des Systems ein Signal (via SIO / IO-Link) an

die Steuerung Ubertagen werden sowie mittels der integrierten LEDs angezeigt werden. Die maximal zulassige Leckage kann
direkt am Schalter oder mittels IO-Link / NFC eingestellt werden.
Dies ermdglicht z.B. die Einrichtung von Condition Monitoring Vakuumsystemen mit elektrischen Pumpen.

SCHMALZ
e

W

Druck Peakerkennung aktiviert
[mbar] Leckagemessung
Schaltpunkt SP ../\ /
P geringe \/ groBe N geringe
Leckage Leckage Leckage
Rickschaltpunkt rP
" Zeitt
1
Ausgang
0
Beginn Ende Neuer
Saugzyklus Saugzyklus Saugzyklus
Ubersicht verfiigbare Ausfiihrungen
Schritt 1 Schritt 2 Schritt 3 Schritt 4 Artikel-Nr. / Abbildung
Variante wahlen Messort Anzeigeméglichkeiten Elektrischen |V =Vakuum
bestimmen wahlen Anschluss P = Druck
wahlen VP = Vakuum / Druck
Digitale Vakuum- und Messung direkt im Prozess Ohne Display M8-4 VSi-V-M8-4
Druckschalter VSi mit Kompakte Sensoreinheit zum Ein- | ¥"SPS (iiber SI0 / 10) 10.06.02.00567
10-Link bau direkt am Sauggreifer, aptional | v Smartphone (iiber NFC) VSi-P-M8-4
Ausgange mit externem Bedien- und Anzeige- 10-95-02-00558
2x standard-10 (10) display zum Einbau an der Benutzer- VSi-VP-M8-4
1x 10-Link (10) schnitistelle 10.06.02.00569 . 2
M12-4 VSi-V-M12-4 | # 2
10.06.02.00570
VSi-P-M12-4
10.06.02.00571
VSi-VP-M12-4
10.06.02.00572
Mit externem Display M12-4 VSI-V-M12-4-5DI
¥'SPS (iber 510 / 10) L‘;—_"i-“;fz"igzm i =
, i-P-M12-4- i
Externes Display VSi-VP-M12-4-5D1
10.06.02.00589
Messung an der Mit integriertem Display | M8-4 VSi-V-D-M8-4
Benutzerschnittstelle v'SPS (iiber SI0 / 10) 10.06.02.00577
Sensoreinheit mit integriertem ¥'Smartphone (iiber NFC) VSi-P-D-M8-4
Bedien- und Anzeigedisplay zum ¥ Integriertes Display 10-_06-02-00578
Einbau an der Benutzerschnittstelle V5i-VP-D-M8-4
10.06.02.00579
M12-4 VSi-V-D-M8-4
10.06.02.00580
VSi-P-D-M12-4
10.06.02.00581
VSi-VP-D-M12-4
10.06.02.00582

www.schmalz.com/vsi



Elektronische Vakuum- und Druckschalter

Vakuum- und Druckschalter VSi

Messbereich von -1 bar bis 10 bar

R

Vakuum- und Drucksensoren VSi

Aufbau

Schalter mit kompakter Sensoreinheit in drei Ausfiihrun-
gen: ohne Display, mit integriertem oder mit externem Be-
dien- und Anzeigedisplay

Robustes Gehause aus glasfaserverstarktem Kunststoff

Montage uber Vakuum-/ Druckluftanschluss aus Edelstahl
und optional mit zusatzlichem Befestigungswinkel

Anschlussstecker M8-4 Pin oder M12-4 Pin

Betriebs- und Schaltpunktanzeige durch rundum sichtbare
LEDs

e
SCHMALZ
~——

Eignung fiir branchenspezifische Anwendungen

Anwendung

Elektronischer Vakuum- und Druckschalter mit 10-Link
Schnittstelle zur Messung und Uberwachung von Unter- und
Uberdruck in Automatisierungs- und Handlingsystemen

Kompakter Schalter VSi kann direkt am Vakuum-Sauger
verbaut werden und so Messzeitverzdgerungen vermieden
werden, externes Display (SDI) kann zum Einstellen (z.B.
Kopierfunktion) oder Auslesen der Daten eingesetzt werden

Condition Monitoring in Handhabungssystem mit elektrischen
Vakuum-Erzeugern (z.B. Pumpen), wie Stapler oder Abstap-
eln von Glas in der Automobilglas Herstellung

Auslesen von Geratedaten wie z.B. Typ oder Bedienungsan-
leitung Uber das Smartphone mittels NFC (mit und ohne Dis-

play)

Unsere Highlights...

Elektronischer Vakuum- und >
Druckschalter als Variante
mit oder ohne Display

Variante mit externem >
Bedien- und Anzeigedisplay
(SDI) mit Kopierfunktion

Kommunikation in alle >
gangigen Feldbussysteme
Uber 10-Link Schnittstelle.
Standard-IO (SI10) mit

24VDC Signalen als Stan-
dard verfugbar

Auslesen und parametrieren >
per Smartphone durch NFC-
Technologie

Schalter im eingeschraubten >
Zustand drehbar

Bezeichnungsschliissel Vakuum- und Druckschalter VSi

Kurzbezeichnung Messbereich in bar | Anzeige Anschluss elektronisch
Am Beispiel VSi-V-D-M8-4:
VSi Vv D m8-4
VSi \Y -1 bis 0 D mit integriertem M8-4 Stecker. M8
VP -1 bis 8 Display 4 polig
P 0 bis 10 M12-4  Stecker M12,
4 polig

www.schmalz.com/vsi

lhr Nutzen...

Prazises Messen und Aus-
gabe von digitalen Signalen;
Visualisierung von Vakuum-
und Druckwerten

Exakte Messung direkt im
Prozess; Einbau des Display
im Blickfeld des Benutzers;
Einstellungen wie z.B.
Schaltpunkte lassen sich auf
andere Schalter Gbertragen

Eingabe und Ausgabe aller
relevanten Prozessdaten
Uber die Steuerung; minima-
ler Aufwand fir Installation
und Inbetriebnahme

Einfach Zugriff auf Service-
und Wartungsinformationen;
mobile Anzeige von detaillier-
ten Fehlermeldungen

Komfortables Ablesen des
Displays in jeder Einbau-
situation

Zusatzfunktion

SDI  mit externem
Display




Elektronische Vakuum- und Druckschalter

Vakuum- und Druckschalter VSi

Messbereich von -1 bar bis 10 bar

Bestelldaten Vakuum- und Druckschalter VSi

e
SCHMALZ
~—

Der Vakuum- und Druckschalter VSi wird als anschlussfertiges Produkt (ohne Anschlusskabel) geliefert. Das Produkt besteht

aus:

¢ Vakuum- und Druckschalter von Typ VSi — verfiigbar als Vakuum, Druck- oder kombinierte Version in den Ausfiihrungen ohne
Display, mit integriertem Display oder mit externem Display

Verfligbares Zubehdr: Externes Display (Smart Device Interface), Anschlusskabel, Befestigungswinkel

Vakuum- und Druckschalter VSi

Typ

VSi...M8-4
VSi...M12-4
VSi...D...M8-4
VSi...D...M12-4
VSi...M12-4...SDI

SDI-D M12-5 (Smart Device Interface)

Druckschalter
10.06.02.00568
10.06.02.00571
10.06.02.00578
10.06.02.00581
10.06.02.00588

Vakuum/Druckschalter
10.06.02.00569
10.06.02.00572
10.06.02.00579
10.06.02.00582
10.06.02.00589

Bestelldaten Zubehor Vakuum- und Druckschalter VSi

Typ

Smart Device Interface
Anschlusskabel VSi...
Anschlusskabel VSi...
Anschlusskabel VSi...SDI
Anschlusskabel VSi...SDI
Anschlusskabel SDI-D
Befestigungswinkel

Bezeichnung

ASK B-M8-4 5000 K-4P PUR
ASK B-M12-4 5000 K-4P PUR
ASK B-M8-4 5000 S-M12-4 PUR

ASK B-M12-4 5000 S-M12-4 PUR

ASK B-M12-5 5000 PUR GE

ASK B-M12-5 2000 S-M12-5 PUR

BEF-WIN 21x34.5x59 1.5

Artikel-Nr.

10.06.02.00031
21.04.05.00263
21.04.05.00264
21.04.05.00265
21.04.05.00080
21.04.05.00211
10.06.02.00061

Technische Daten Vakuum- und Druckschalter VSi

Typ
Messmedium

Messbereich [bar]

Max. Uberdrucksicherheit [bar]
Wiederholgenauigkeit
Hysterese

Ausgangssignal
Schaltvermégen [mA]

Zustandsanzeige

Elektrischer Anschluss
Anschluss

Spannung
Stromaufnahme [mA]
Schutzart IP
Temperatureinfluss
Einsatztemperatur [°C]

Gewicht [g]

VSi...V

Nicht aggressive Gase, trockene,
Olfreie Luft

-1,0...0,0

8

+ 3% vom Messbereich
Einstellbar

2 digital

200

VSi=LED

VSi ...D = LED + Display (3 digit)
Stecker M8, 4-polig

G1/8"-AG + M5-1G

10-30V DC

20

IP 65

+ 3 % vom Messbereich

0...60

VSi=12

VSi...D =16

VSi...P
Nicht aggressive Gase, trockene,
Olfreie Luft

0,0...10,0

15

+ 3 % vom Messbereich
Einstellbar

2 digital

200

VSi = LED

VSi ...D = LED + Display (3 digit)
Stecker M8, 4-polig
G1/8"-AG + M5-IG

10 - 30V DC

20

IP 65

+ 3% vom Messbereich
0...60

VSi=12

VSi...D =16

www.schmalz.com/vsi

Vakuumschalter

10.06.02.00567
10.06.02.00570
10.06.02.00577
10.06.02.00580
10.06.02.00587

10.06.02.00594 (Einsatz mit VSi (Externen Display) oder mit VSi / VSi...D zum Kopieren der Daten)

Beschreibung

M8-4 Buchse, Kabelende offen
M12-4 Buchse, Kabelende offen
M8-4 Buchse auf M12-4 Stecker
M12-4 Buchse auf M12-4 Stecker
M12-5 Buchse, Kabelende offen
M12-5 Buchse, auf M12-5 Stecker
Befestigungswickel fur VSi/VSI D

VSi...VP

Nicht aggressive Gase, trockene,
Olfreie Luft

-1,0...8,0

12

+ 3 % vom Messbereich
Einstellbar

2 digital

200

VSi=LED

VSi ...D = LED + Display (3 digit)
Stecker M8, 4-polig

G1/8“-AG + M5-IG

10-30V DC

20

IP 65

+ 3% vom Messbereich

0...60

VSi=12

VSi...D =16



Elektronische Vakuum- und Druckschalter

Vakuum- und Druckschalter VSi

Messbereich von -1 bar bis 10 bar

Konstruktionsdaten Vakuum- und Druckschalter VSi

G3
G

s

L1

VSi...

(O
o*_ LG1 L||<I |
L1

VSi...SDI
Type Abmessungen in mm

D G1
VSi...M8-4 19| G1/8™-AG
VSi...M12-4 19| G1/8"-AG
VSi...D....M8-4 19| G1/8"-AG
VSi...D....M12-4 19| G1/8"-AG
VSi...SDI 19| G1/8"-AG
SDI D M12-5 19 -

Konstruktionsdaten Zubehor Vakuum- und Druckschalter VSi

G2

M5-IG
M5-1G
M5-IG
M5-IG
M5-1G
M12x1-1G

e
SCHMALZ
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G3
G

L1

VSi...D

X1

H2

(o]
S E
L LG3
L1
r
G3 L L1 LG1 LG3 Lk
M8x1-AG 38,0 56,0 8 -
M12x1-AG 38,0 56,0 8 -
M8x1-AG 60,5 78,5 8 -
M12x1-AG 60,5 78,5 8 -
M12x1-AG - 5200,0 8 5000
M12x1-AG 59,5 78,5 - 10 -
Type Abmessungen in mm
B| B2| d1 H| H2 L| L2| L3| X1| X2
BEF-WIN 21 4| 32| 34,5| 55| 59 3| 10| 52| 39

BEF-WIN

 www.schmalz.com/vsi




Ubersicht Kapitel 5 SCHMALZ
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Vakuum-Greifsysteme

I Vakuum-Greifsysteme fiir die Glashandhabung

Vakuum-Fléchen- = = : 104
greifsysteme FXP / FMP %@ E Eg._;_}. E&—l- E%‘

e Mit integriertem Ejektor (FXP), Flexible Vakuum-Flachengreifsysteme mit sehr weichem
oder fiir ext. Erzeuger (FMP)  Dichtelement flir eine schonende Handhabung von Glas
e Modularer Aufbau mit geringer Flachenpressung.

¢ Dichtelement: Schaum
Vakuum-Flachen- — r ) 109
greifsysteme FXP / FMP mit %’% E Ei-'u_;-?- E yr- E%‘

e Speziell Schaum mit Schutz-  Vakuum-Flachengreifsysteme fiir eine sehr schonende

Schaum SU
8 = schicht (SU) Handhabung von mit sehr weichem Dichtelement flr
¢ Mit integriertem Ejektor (FXP), eine schonende Handhabung von Glas mit geringer
oder flr ext. Erzeuger (FMP)  Flachenpressung.

Vakuum-Lagengreifsysteme . 8 113
SPz

¢ Lagenweise Handhabung Vakuum-Lagengreifsystem fiir Verpackungsanwendun-

e Modularer Aufbau gen sowie Palettieren und Depalettieren von Hohlglas.

o Spezielles Dichtelement:
Kegelschaum

Vakuum-Saugspinnen SSP E E 114

e Modulares System bestehend Vakuum-Saugspinnen sind speziell auf die spezifischen

aus den spezialisierten Anwendungen zugeschnitten — aufgebaut aus den

Vakuum-Komponenten unterschiedlichsten Vakuum-Komponenten bilden die
¢ Anwendungsspezifische Kon-  Vakuum-Saugspinnen die optimale Lésung.

struktion

103



Vakuum-Greifsysteme SCHMALZ
T

Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Flexibel und Leistungsstark

. [ g . Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen
[ | |
Anwendung

¢ Universalgreifer fir die Handhabung von Glas unabhangig
von der GrofRe, Form und Oberflache

e Handhabung von Glas mit unterschiedlichen Formaten
mittels der integrierten Ventilfunktion

¢ Handhabung von empfindlichen beschichtetem Glas mittels
weichem Dichtelement Schaum und ohne Relativbewegung
auf dem Glas wahrend des Greifens

¢ Einsatz auf Dunnglas mit hohen Saugkraften bei gleichzeitig
geringer Flachenpressung

e Handhabung von Glas mit undefinierter Aufnahmeposition

o Speziell fir den Einsatz auf Robotern auf Grund geringem

Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP -
Gewicht

Aufbau

o FMP mit Vakuum-Anschluss (1) fir externe Vakuum-
Erzeugung, FXP mit integriertem pneumatischen Vakuum-
Erzeuger

o Grundkorper (2) aus eloxiertem Aluminium
e Vakuum-Booster (3) fur kurze Evakuierungszeiten

¢ Enddeckel (4) mit Anbindung fiir Abblas- sowie Vereinze-
lungsfunktion — Anschluss von Vakuum-Schaltern oder Ma-
nometer (5)

Seitliche T-Nut (6) fir die optionale Integration von Sensorik
(zum Beispiel Naherungsschalter)

Ventilfolie (7) mit Selbstreinigungseffekt fiir einen schnellen
Austausch

Systemaufbau Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schaum

Langlebiger Dichtschaum (8) mit herausragenden Dichtei-
genschaften und geringer Riickstellkraft — Schnellwechselfo-
lie fur Austausch im Verschleif3fall

Unsere Highlights... lhr Nutzen...
o Integrierte Ventiltechnik (als > Flexibles Greifsystem passt
Stromungsventil oder Stro- sich an unterschiedliche
mungswiderstand) Formen und GrofRen an
o FXP mit integriertem Ejektor > Minimale Systemkosten und
und optionalen Funktionen Installationsdauer
¢ Weicher Dichtschaum mit > Schonendes Handling von
einzelnen Saugzellen diinnen und beschichtetem
Glas
e Dichtschaum mit Filter > Schutz der Greifer vor
verfugbar Trennpulver
= e Schnellwechselfolie flir > Schneller und einfacher
Vakuum-Flachengreifsystem FXP beim Automobilglas-Handling Dichtschaum Austausch des Schaums

M www.schmalz.com/fxp-fmp



Vakuum-Greifsysteme SCHMALZ

Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Flexibel und Leistungsstark

Auswabhlhilfe: Vakuum-Erzeuger
FXP: Integrierte Vakuum-Erzeugung
Das Flachengreifsystem FXP verfiigt als anschlussfertige Einheit Gber einen Einschubejektor zur Vakuum-Erzeugung. Es lasst

sich individuell konfigurieren und schnell auf gednderte Einsatzbedingungen umriisten. Der modulare Aufbau gewahrleistet eine
einfache Wartung und ermdglicht die Integration von Zusatzfunktionen zur Energie- und Prozessoptimierung direkt im Greifer.

Integrierter Einschubejektor

e Optimierte Leistungskurve fiir die schonende Handha-
bung von empfindlichen Werkstlicken

e Schnelle Evakuierung und hohes Saugvolumen schon bei
hohen Vakuum-Werten

e Steuerventile zur Regulierung der Saug- und Abblasfunk-
tion im Enddeckel integriert (optional)

¢ Schalldampfer zur Reduktion des Schallpegels auf 74
dB(A)

e Anschlussfertige Greifeinheit, einfach zu reinigen

FMP: Externe Vakuum-Erzeugung

Das Flachengreifsystem FMP verfligt Gber den selben modularen Aufbau wie der Typ FXP, besitzt jedoch einen Anschlussstut-
zen fiir externe Vakuum-Erzeuger und eignet sich daher fir den Betrieb mit leistungsstarken Pumpen oder Geblasen.

Anschlussstutzen fiir externen Vakuum-Erzeuger

e Ermdglicht den Einsatz eines elektrischen Vakuum-
Erzeugers (Vakuum-Pumpe oder Vakuum-Gebléase)

¢ Einsatz bei der Handhabung von héheren Lasten auf
Grund hohem Vakuumniveau (Pumpen) oder schonende
Handhabung mit geringem Vakuumniveau (Geblase)

Auswabhlhilfe

Anwendungsmerkmale FXP FMP

Minimierung von Stdrkanten durch Verschlauchung und Befestigung der Vakuum-Erzeugung (Funktions- v
integration)

Einfache Montage und schneller Anschluss des Greifers v
Minimale Systemkosten (Investitionskosten inkl. Vakuum-Erzeugung, Verschlauchung und Ansteuerung) v

Minimale Betriebskosten (durch Mdéglichkeit der elektrischen Vakuum-Erzeugung), insbesondere bei v
Anwendungen mit mehreren Greifern

Handhabung von empfindlichen Werkstticken mit geringem Unterdruck (Einsatz von Vakuum-Geblase) v

W
== www.schmalz.com/fxp-fmp
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Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Flexibel und Leistungsstark

Auswahlhilfe: Ventilart

Ventilfolie Kugelventile

treeeer 1t

Ventilfolie

T T

Stromungsventile SVK

¢ Im Grundprofil integrierte Kugelventile zum Verschliefsen
von nicht belegten Saugstellen

o Leckagefrei integriert, dadurch héherer Unterdruck,
verbesserte Energieeffizienz und Haltekraft

o Ventilfolie mit Kleeblatt-Geometrie fiir hohen Volumen-
strom und schnelles Ansaugen und Ablegen

e Funktion auch bei rauen Oberflachen gewahrleistet

Auswabhlhilfe

Blow off times

Stromungswiderstinde SW

Ventilfolie mit integrierten Stromungswiderstanden mini-
miert Leckageverluste bei nicht belegten Saugzellen
Fir Schwenkvorgange und hohe Beschleunigungen
geeignet

Blendendurchmesser in unterschiedlichen GroRen
erhaltlich (optional)

Anwendungsmerkmale SVK SW
05s Werkstiickt mit geringem Belegungsgrad v
Minimale Zykluszeiten (aktives Abblasen) v
Optimierung der Energieeffizienz v
0.4s ——— Schwenkbewegungen > 45° v
03s —
0
Durch den gréReren Nenndurchfluss erreicht der Ventiltyp SVK deutlich
geringere Abblaszeiten als der Typ SW (Werte in Abb.
gemessen an der Greiferlange 442 mm)
Bezeichnungsschliissel Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP
Kurzbezeichnung Ausfiih- Ventil- Linge Anzahl Saug- Raster Saug- | Dicht-
rung* technik reihen zellen [mm] | element
Beispiel FXP-SVK 442 3R18 020 020
FXP - SVK 442 3R 18
FXP (Integrierte Vakuum-Erzeugung) |S Steuer- |SVK  Strémungs- 442 mm |3R 3 Reihen 18 mm Dicht-
FMP (Externe Vakuum-Erzeugung) ventile ventile bis (Standard) schaum
SW Strémungs- 1.432mm [5R 5 Reihen (Hohe =
widerstande (auf 20 mm)
Anfrage)

* Auf Anfrage: Integrierte Steuerventile — Vakuum Ein/Aus (24V DC, NO) und Abblasen Ein/Aus (24V DC, NC); Stecker M12 (4-polig)
Vielfaltiges Zubehor finden Sie in unserem Katalog ,Vakuum-Greifsysteme®.

A\
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Vakuum-Greifsysteme
Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Flexibel und Leistungsstark

Bestelldaten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Typ*

FXP-SVK 442 3R18
FXP-SVK 640 3R18
FXP-SVK 838 3R18
FXP-SVK 1234 3R18
FXP-SVK 1432 3R18

Artikel-Nr.
Ohne Filter
10.01.38.00675
10.01.38.00676
10.01.38.00677
10.01.38.00678
10.01.38.00679

Mit Filter

10.01.38.00680
10.01.38.00681
10.01.38.00682
10.01.38.00683
10.01.38.00684

Typ*

FMP-SVK 442 3R18
FMP-SVK 640 3R18
FMP-SVK 838 3R18
FMP-SVK 1234 3R18
FMP-SVK 1432 3R18

Artikel-Nr.
Ohne Filter
10.01.38.00303
10.01.38.00411
10.01.38.00412
10.01.38.00413
10.01.38.00414

SCHMALZ
—

Mit Filter

10.01.38.00415
10.01.38.00416
10.01.38.00417
10.01.38.00418
10.01.38.00419

FXP-SW 442 3R18
FXP-SW 640 3R18
FXP-SW 838 3R18
FXP-SW 1234 3R18
FXP-SW 1432 3R18

10.01.38.00685
10.01.38.00686
10.01.38.00687
10.01.38.00688
10.01.38.00689

10.01.38.00690
10.01.38.00691
10.01.38.00692
10.01.38.00693
10.01.38.00694

* Kundenspezifische Greiferabmessungen (Lange) auf Anfrage

FMP-SW 442 3R18
FMP-SW 640 3R18
FMP-SW 838 3R18
FMP-SW 1234 3R18
FMP-SW 1432 3R18

10.01.38.00433
10.01.38.00434
10.01.38.00435
10.01.38.00436
10.01.38.00437

Bestelldaten Ersatzteile Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP — Dichtschaum

Typ

DI-PL 442x128 3R18
DI-PL 640x128 3R18
DI-PL 838x128 3R18

DI-PL 1234x128 3R18

DI-PL 1432128 3R18

Artikel-Nr.
Ohne Filter
10.01.38.00113
10.01.38.00405
10.01.38.00140
10.01.38.00193
10.01.38.00406

Technische Daten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Mit Filter

10.01.38.00192
10.01.38.00408
10.01.38.00409
10.01.38.00196
10.01.38.00410

10.01.38.00428
10.01.38.00429
10.01.38.00430
10.01.38.00431
10.01.38.00432

Typ Anzahl | Luftverbrauch* Max. Saug- Max. Evakuie-| Saugkraft** [N] Gewicht
Saugzellen [/min] | volumen [I/min] rungsgrad [%] [kg]
FXP-SVK 442 3R18 66 250 1.050 55 550 2,6
FXP-SVK 640 3R18 99 375 1.350 55 820 3,4
FXP-SVK 838 3R18 132 500 1.600 55 1.090 4,2
FXP-SVK 1234 3R18 198 875 2.940 55 1.650 57
FXP-SVK 1432 3R18 231 1,000 3.180 55 1.910 6,3
FXP-SW 442 3R18 66 250 1.050 55 440 2,5
FXP-SW 640 3R18 99 375 1.350 55 660 3,3
FXP-SW 838 3R18 231 500 1.600 55 870 4.1
FXP-SW 1234 3R18 198 875 2.940 55 1.310 5,6
FXP-SW 1432 3R18 231 1,000 3.180 55 1.530 6,2
Schallpegel 74 dB(A)
* Bei 5,5 bar Eingangsdruck
** Bei einem Unterdruck von -250 mbar und Vollbelegung des Greifers.
Typ Anzahl Saugstellen Erforderliches Saug- Saugkraft ** [N] Gewicht
volumen *** [I/min] [kg]
FMP-SVK 442 3R18 66 300 550 2,5
FMP-SVK 640 3R18 99 450 820 3,3
FMP-SVK 838 3R18 132 600 1.090 41
FMP-SVK 1234 3R18 198 900 1.650 515
FMP-SVK 1432 3R18 231 1.050 1.910 6,1
FMP-SW 442 3R18 66 300 440 2,4
FMP-SW 640 3R18 99 450 660 3,2
FMP-SW 838 3R18 231 600 870 4,0
FMP-SW 1234 3R18 198 900 1.310 54
FMP-SW 1432 3R18 231 1.050 1.530 6,0

** Bei einem Unterdruck von -250 mbar und Vollbelegung des Greifers.
*** Der externe Vakuum-Erzeuger muss bei einem Unterdruck von -250 mbar mindestens das genannte Saugvolumen (am Vakuum-Anschluss des FMP)
zur Verfligung stellen, jedoch max. 135% des genannten Saugvolumens

www.schmalz.com/fxp-fmp
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Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP

Flexibel und Leistungsstark

Konstruktionsdaten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP
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FXP FMP
Typ Abmessungen in mm
B B3 H H1 H2 H3 H4 H5 L L2 L3 Y1
FXP-SVK 442 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 442 404 154 90
FXP-SVK 640 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 640 602 154 90
FXP-SVK 838 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 838 800 154 90
FXP-SVK 1234 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 1.234 1.196 154 90
FXP-SVK 1432 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 1.432 1.394 154 90
FXP-SW 442 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 442 404 154 90
FXP-SW 640 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 640 602 154 90
FXP-SW 838 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 838 800 154 90
FXP-SW 1234 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 55 29 1.234 1.196 154 90
FXP-SW 1432 3R18 130 21,6 70 109 20 7,7 oI5 29 1.432 1.394 154 90

* Bei den Langen 1.234 mm und 1.432 mm kommen je zwei Ejektoren mit Schalldd@mmhauben zum Einsatz. Typ FXP erfordert einen Druckluftschlauch
12/9 mm.

Typ Abmessungen in mm

B B3 D* H H1 H2 H3 H4 H5 L L2 L3 Y1
FMP-SVK 442 3R18 130 21,6 32 70 111 20 7,7 55 41 442 404 90 90
FMP-SVK 640 3R18 130 21,6 32 70 111 20 7,7 55 41 640 602 90 90
FMP-SVK 838 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46 838 800 90 90
FMP-SVK 1234 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46| 1.234| 1.196 90 90
FMP-SVK 1432 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46| 1.432| 1.394 90 90
FMP-SW 442 3R18 130 21,6 32 70 111 20 7,7 55 41 442 404 90 90
FMP-SW 640 3R18 130 21,6 32 70 111 20 7,7 55 41 640 602 90 90
FMP-SW 838 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46 838 800 90 90
FMP-SW 1234 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46| 1.234| 1.196 90 90
FMP-SW 1432 3R18 130 21,6 60 70 116 20 7,7 55 46| 1.432| 1.394 90 90

* Vakuum-Schlauch mit Innendurchmesser gemaf Abmessung D erforderlich.

www.schmalz.com/fxp-fmp
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Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Schonend und Abdruckfrei

DISPALY

?{ Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING
FLOAT

I~0 0

Anwendung

¢ Handhabung von diinnem und flexiblem Displayglas entlang
der gesamten Wertschopfungskette

e Handhabung von beschichtetem Glas mit sehr sensiblen
Beschichtungen

e Einsatz bei der Herstellung von Low-E Glas im Bereich
Gebaude- und Automobilglas

e Handhabung von sensiblen Werksttickoberflachen wie z.B.
beschichtete oder polierte Oberflachen

¢ Einsatz in Reinraumanwendungen (z. B. Displayproduktion)

Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Aufbau
(1) ¢ Greifer verfugbar mit integriertem Vakuum-Erzeuger (FXP)
o) oder fir den Einsatz mit externem Vakuumerzeuger (FMP)
o Grundkorper (1) mit integrierter Vakuumfiihrung und Ventil-
(3) technik, verfligbar in unterschiedlichen Langen
(4) ¢ Flexible Basis-Schaumschicht (2) zum Ausgleich von werk-

stlickseitigen Hohentoleranzen und schonendes Ansaugen

¢ Silikonfreie Klebeverbindung (3) zum einfachen und separa-
ten Austausch verschmutzter Schutzschicht SU

o Wechselbare Schutzschicht SU aus Spezialgewebe (4) zur
abdruckfreien Handhabung empfindlicher Werkstticke.

Aufbau Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Unsere Highlights... lhr Nutzen...
o Greifer mit integrierter Ventil- > Flexibles System zur Hand-
technik habung unterschiedlicher
Werkstlickabmessungen

e Weicher und anpassungs- > Schonende Handhabung mit
fahiger Dichtschaum mit minimaler Flachenpressung
individuellen Saugzellen

o Keine Relativbewegung > Keine Gefahr von Kratzern
des Dichtschaums auf der auf empfindlichen Oberfla-
Werkstiuckoberflache chen

e Spezialgewebeschicht auf > Keine Kontamination der
- der Saugflache des Greifers ~ Werkstiickoberflache

Vakuum-FIéchengreifsyst;am zur Handhabung von Seitenschieben
o Perforierte Gewebeschicht > Kosteneinsparung — Schnel-
mit einer Schnellwechsel- ler und einfacher Austausch

Klebefolie von Ersatzteilen

M www.schmalz.com/fxp-fmp



Vakuum-Greifsysteme
Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Schonend und Abdruckfrei

Schonende Handhabung

Saugkraft [N]

Schaum SU

Sauggreifer

|
I
I
I

Flachenpressung [N/cm?]
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¢ Reduziert dynamische und statische Belastung auf das Glas

mittels optimaler Dimensionierung und Verteilung der Saug-
zellen

Grof3e Kontaktflache fur eine gleichmaRige Kraftverteilung
bei der Handhabung von diinnem Glas

Geringe Flachenpressung gegenulber anderen Greiftechnolo-
gien, wie z.B. Sauggreifer oder Greifer basierend auf dem
Bernoulli-Prinzip

- MaRgebliche Reduzierung der Bruchrate und Bescha-
digung von Beschichtungen

FXP: Integrierter Vakuum-Erzeugung

Integrierter Einschub-Ejektor

Optimierte Leistungsdaten fur die sanfte Handhabung von
empfindlichen Werkstlicken

Schnelle Evakuierung und hohe Saugleistung — sogar bei
hohen Vakuumwerten

Integrierte Kontrolleinheit im Enddeckel zur Kontrolle der

Steuerventile zur Regulierung der Saug- und Abblasfunktion
im Enddeckel integriert (Version “S”)

Schalldampfer zur Reduktion des Schallpegels auf 74 dB(A)

Anschlussfertige Greifeinheit, einfach zu reinigen

FMP: Externer Vakuum-Erzeugung

Anschluss flr einen externen Vakuum-Erzeuger

Ermdglicht den Einsatz eines elektrischen Vakuum-
Erzeugers (Vakuum-Pumpe oder Vakuum-Geblase)

Einsatz bei der Handhabung von héheren Lasten auf Grund
hohem Vakuumniveau (Pumpen) oder schonende Handha-
bung mit geringem Vakuumniveau (Geblase)

== www.schmalz.com/fxp-fmp
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Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Schonend und Abdruckfrei

Bezeichnungsschliissel Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Kurzbezeichnung Ausfiihrung* | Ventil- Lange Anzahl Raster Saug- | Dicht-element

Technik ** Saug- zellen [mm)]
reihen
Beispiel: FXP-SVK 442 5R18 N10SU
FXP - SVK 442 5R 18 N10SU
FXP (Integrierte Vakuum-Erzeugung) | S Steuer- SVK  Strémungs- | 442 mm 5Reihen |18 mm Dichtungsschaum
FMP (Externe Vakuum-Erzeugung) ventile ventile bis Hohe 10mm mit
SW Stromungs- | 1.432 mm Schutzschicht SU
widerstande

* Auf Anfrage: Integrierte Steuerventile — Vakuum Ein/Aus (24V DC, NO) und Abblasen Ein/Aus (24V DC, NC); Stecker M12 (4-polig)

** Weitere Information bzgl. der Ventiltechnik siehe Kapitel ,Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP*

Vielfaltiges Zubehor finden Sie in unserem Katalog ,Vakuum-Greifsysteme*.

Bestelldaten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Typ*

FMP-SW 442 5R18 N10SU
FMP-SW 640 5R18 N10SU
FMP-SW 838 5R18 N10SU
FMP-SW 1234 5R18 N10SU
FMP-SW 1432 5R18 N10SU
FXP-SW 442 5R18 N10SU
FXP-SW 640 5R18 N10SU
FXP-SW 838 5R18 N10SU
FXP-SW 1234 5R18 N10SU
FXP-SW 1432 5R18 N10SU
FXP-S-SW 442 5R18 N10SU
FXP-S-SW 640 5R18 N10SU
FXP-S-SW 838 5R18 N10SU
FXP-S-SW 1234 5R18 N10SU
FXP-S-SW 1432 5R18 N10SU

Artikel-Nr.

10.01.38.02967
10.01.38.02968
10.01.38.02969
10.01.38.02970
10.01.38.02971
10.01.38.02947
10.01.38.02948
10.01.38.02949
10.01.38.02950
10.01.38.02951
10.01.38.02957
10.01.38.02958
10.01.38.02959
10.01.38.02960
10.01.38.02961

Typ*

FMP-SVK 442 5R18 N10SU
FMP-SVK 640 5R18 N10SU
FMP-SVK 838 5R18 N10SU
FMP-SVK 1234 5R18 N10SU
FMP-SVK 1432 5R18 N10SU
FXP-SVK 442 5R18 N10SU
FXP-SVK 640 5R18 N10SU
FXP-SVK 838 5R18 N10SU
FXP-SVK 1234 5R18 N10SU
FXP-SVK 1432 5R18 N10SU
FXP-S-SVK 442 5R18 N10SU
FXP-S-SVK 640 5R18 N10SU
FXP-S-SVK 838 5R18 N10SU
FXP-S-SVK 1234 5R18 N10SU
FXP-S-SVK 1432 5R18 N10SU

* Hinweis: Sonderlangen, -raster und —basischaum kénnen wir auf Anfrage anbieten

Artikel-Nr.

10.01.38.02972
10.01.38.02973
10.01.38.02974
10.01.38.02975
10.01.38.02976
10.01.38.02952
10.01.38.02953
10.01.38.02954
10.01.38.02955
10.01.38.02956
10.01.38.02962
10.01.38.02963
10.01.38.02964
10.01.38.02965
10.01.38.02966

Bestelldaten Zubehor fiir Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Typ

FXP/FMP 442
FXP/FMP 640
FXP/FMP 838
FXP/FMP 1234
FXP/FMP 1432

Artikel-Nr.

Schaum N10SU

10.01.38.02863
10.01.38.02864
10.01.38.02865
10.01.38.02866
10.01.38.02867

' Schutzschicht SU
10.01.38.02858
10.01.38.02859
10.01.38.02860
10.01.38.02861

110.01.38.02862

Technische Daten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Die Technische Daten finden Sie im Katalog ,Vakuum-Komponenten auf Seite 382 oder unter www.schmalz.com.

www.schmalz.com/fxp-fmp
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Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU

Schonend und Abdruckfrei

Konstruktionsdaten Vakuum-Flachengreifsysteme FXP / FMP mit Schutzschicht SU
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FXP FMP
Typ* Abmessungen in mm
B B3 H H1 H2 H3 H4 H5 L L2 L3 Y1
FXP-SVK 442 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 442 402 154 90
FXP-SVK 640 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 640 600 154 90
FXP-SVK 838 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 838 798 154 90
FXP-SVK 1234 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 1.234 1.194 154 90
FXP-SVK 1432 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 1.432 1.392 154 90
FXP-SW 442 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 442 402 154 90
FXP-SW 640 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 640 600 154 90
FXP-SW 838 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 838 798 154 90
FXP-SW 1234 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 1.234 1.194 154 90
FXP-SW 1432 5R18 130 21,6 60 99 10 7,7 55 29 1.432 1.392 154 90

* Bei den Langen 1.234 mm und 1.432 mm kommen je zwei Ejektoren mit Schalld@mmhauben zum Einsatz. Typ FXP erfordert einen Druckluftschlauch
12/9 mm.

Typ* Abmessungen in mm

B B3 D* H H1 H2 H3 H4 H5 L L2 L3 Y1
FMP-SVK 442 5R18 130 21,6 32 60 101 10 7,7 55 41 442 402 90 90
FMP-SVK 640 5R18 130 21,6 32 60 101 10 7,7 55 41 640 600 90 90
FMP-SVK 838 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46 838 798 90 90
FMP-SVK 1234 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46| 1.234| 1.194 90 90
FMP-SVK 1432 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46| 1.432| 1.392 90 90
FMP-SW 442 5R18 130 21,6 32 60 101 10 7,7 55 41 442 402 90 90
FMP-SW 640 5R18 130 21,6 32 60 101 10 7,7 55 41 640 600 90 90
FMP-SW 838 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46 838 798 90 90
FMP-SW 1234 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46| 1.234| 1.194 90 90
FMP-SW 1432 5R18 130 21,6 60 60 106 10 7,7 55 46| 1.432| 1.392 90 90

* Vakuum-Schlauch mit Innendurchmesser gemaR Abmessung D erforderlich.

www.schmalz.com/fxp-fmp



Vakuum-Greifsysteme
Vakuum-Lagengreifsysteme SPZ

Effizientes Palettieren und Depalettieren von Hohlglas

SCHMALZ
T

Vakuum-Lagengreifsysteme SPZ

Systemaufbau Vakuum-Lagengreifsysteme SPZ

Vakuum-Lagengreifsysteme SPZ bei der Handhabung von Hohlglas

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendung

o Sauggreif-Komplettsystem fir prozesssicheres lagenweises
Palettieren und Depalettieren von Glasern mit und ohne De-
ckel (Depalettieren nur in Verbindung mit optionalem gefeder-
tem Flanschmodul)

e Einsatz in Prozessen zum automatisierten Bereitstellen,
Abflllen, Verpacken und Kommissionieren

¢ Auch fiir die Handhabung von liickenhaften Lagen, Mischla-
gen, Zwischenlagen und Paletten geeignet

¢ Vermeidung von Glasbruch bei gleichzeitiger Erhéhung der
Prozessgeschwindigkeit

I Aufbau

o Variabel nutzbarer Grundkdrper mit unterschiedlichen Mon-
tagebohrungen (1)

e Robuster Saugkasten aus gekantetem und verschweildtem
Edelstahl (2)

¢ Dichtplatte aus Kegelschaum (3); schnell und rickstandsfrei
wechselbar dank Schnellwechselklebefolie

o Ventiltechnik (4)

¢ Vakuum-Schalter zur Uberwachung der Vakuum-Werte
(zweifarbiges Display) und zuséatzlicher Steuerfunktionen (5)

Standard-Flanschmodul (6) (gefedertes Flanschmodul
optional)

Externe Vakuum-Erzeugung (nicht abgebildet)

I lhr Nutzen...

I Unsere Highlights...

¢ Dichtplatte aus flexiblem
Kegelschaum

> Optimale Anpassung an die
Werkstlickkontur, auch bei
Werkstlicken mit geringem
Belegungsgrad

e Modularer Aufbau > Schnelles Ansaugen und

Abblasen fiir kurze Zyklen

¢ Standardisierte Rasterungen > Getestetes, aufeinander
fir gangige Offnungsdurch- abgestimmtes Gesamtsystem
messer von Hohlglas ab 50 inkl. Geblase und Schlauch-
mm ausgelegt verbindungen (10 m)

¢ Andere Rasterungen fur
weitere Durchmesser erhalt-
lich (optional)

> Kundenspezifische Abmes-
sungen und Anpassungen
auf Anfrage moglich

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Systemberater. Unsere erfahrenen Systemberater stehen Ihnen gerne flr eine persénliche
Beratung zur Verfiigung. Verlassen Sie sich auf unsere professionelle Projektplanung und Durchfiihrung bei der Realisierung lhrer Vakuum-L6sung.

Zusatzliche Informationen finden Sie unter www.schmalz.com.

h\]
== www.schmalz.com/spz
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Vakuum-Saugspinnen SSP

Modulares System fir jede Anwendung

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

I Anwendung

¢ Vakuum-Saugspinnen ermdglichen automatisierte Handha-
bungslésungen flr die unterschiedlichsten Prozessschritte
bei der Herstellung von Solarmodulen

¢ Einsatz bei der Handhabung von Glas beim Be- und Entladen
von Produktionsanlagen in der Glasherstellung

e Handhabung von Glas und Zwischenlagen (Papier) beim
Abstapeln von Glas

Vakuum-Saugspinnen SSP

Flanschmodul,
variabel verschiebbar

I Aufbau

e Modulares System ermdglicht die optimale Kombination aus
Sauggreifern, Flachengreifern oder Spezialgreifern in Verbin-
dung mit Vakuum-Erzeugern, Befestigungselementen, Venti-
len oder Systemiberwachung

Vakuum-Verteiler, mit
1 his 5 Anschliissen
verfiighar

o Kombination aus unterschiedlichen Greifprinzipien wie zum
Beispiel Sauggreifer und Schwebesauger ermdglichen die
Handhabung von Glas und Zwischenlagen

¢ Verschiedene Vakuumerzeuger (Ejektoren, Pumpen, Gebla-

Vakuum-Flachengreifer FMC se) angepasst auf die Anwendung

Flachengreiferanbindung, gelenkig ¢ Optionale Funktionen zur Vereinzelung von Glasscheiben
gefedert oder Kollisionsschutz

Beispiel fir Systemaufbau Vakuum-Saugspinnen SSP

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

e Modularer Aufbau aus > Die optimale Lésung fur jede
bewahrten Vakuum- Anwendung / Fertigungs-
Komponenten von Schmalz schritt

¢ Intelligente Vakuum- > Minimale Betriebskosten,
Erzeugung maximale Energieeffizienz

e Kombination unter- > Ein Greifer fur verschiedene
schiedlicher Greifer- Anwendungen, z.B. Glas und
technologien Papier-Zwischenlagen zur

Reduzierung von Prozess-
kosten
= o Aufbau aus leichten Kompo- > Hdéchste Beschleunigungen

Vakuum-Saugspinne SSP in bei der Rahmung von Solar Modulen nenten fur geringe Zykluszeiten

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Systemberater. Unsere erfahrenen Systemberater stehen Ihnen gerne flr eine personliche
Beratung zur Verfligung. Verlassen Sie sich auf unsere professionelle Projektplanung und Durchfiihrung bei der Realisierung lhrer Vakuum-Ldsung.
Zusatzliche Informationen finden Sie unter www.schmalz.com.

3
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Ubersicht Kapitel 5 SCHMALZ
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Vakuum-Aufspannsysteme

Spannsysteme fiir die Glasbearbeitung

Schmalz Quick-Change SQC E

¢ Flexibles System fiir die Nach- Schmalz Schnellriistsystem zur Reduzierung von
ristung bestehender Tische Rustzeiten und Steigerung der Anlagenverfiigbarkeit
e Abmessung: D80 / 80x80 mm  und damit Ausbringungsmenge von Fertigungslinien.

e Hohe: 80 mm /120 mm

116

Blocksauger rund VCBL-GL 120
fiir Glatttische
o Fir Glatttischmaschinen Runder Blocksauger fiir das sichere und prazise Span-
e Durchmesser: 120 mm nen von Werkstlicken auf Schleifmaschinen mit Glattti-
e Hohe: 81,5 mm /93,5 mm/ schen in der Gebaude- und Automobilglasherstellung.
120 mm Abdruckfreier Dichtring aus HT1.
Formsauger VCBL-GL fiir 122
Glatttische
o Fir Glatttischmaschinen Werkstlckspezifische Blocksauger analog zur Werk-
o Werkstiickspezifische Geomet- stlickgeometrie. GroRe effektive Saugflache in Kombina-
rie tion mit speziellem Reibbelag fiir das prazise Schleifen

von kleinen Werkstiicken (z.B. Seitenscheiben).
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Schmalz Quick-Change SQC fur Bystronic* Maschinen

Hohe 80 mm /120 mm

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

I Anwendung

¢ Flexibles Aufspannsystem fiir Maschinentische von Bystro-
nic* mit einem Raster von 100 mm und Héhe 80 / 120 mm

¢ Einfaches Umristen von bestehenden Maschinentischen

¢ Die Quick-Change Base wird fest mit dem Maschinetische
verbunden und die Quick-Change Sauger-Cups und Abde-
ckungen werden entsprechend dem Glasformat positioniert

o Werkzeugloser Formatwechsel mittels Schnellwechsel-
Mechanismus zur Reduzierung von Rustzeiten und Still-
standszeiten

Hohe Prazision des Schleifprozesses auf Grund spezieller
Reibplatte fur Glasanwendungen

Schmalz Quick-Change SQC

I Aufbau
(1)
(2 ¢ Dichtring aus abdruckfreiem Material HT1 oder NBR; verflig-
bar als Ersatzteil (1)
Pl 3) ¢ Die Quick-Change Sauger-Cups SQC-C werden mittels
E Schnellwechselsystem auf der Base montiert (2)

¢ Aluminiumgehduse (leitfahiges System) mit Sollbruchstelle

)

2

=

? 4 e Base SQC-MB wird dauerhaft mit dem Maschinentisch
verschraubt mittels Hohlschraube (4)

¢ Nicht bendtigte Saugstellen auf dem Tisch werden mittels der
Abdeckung ABDK (1) verschlossen

Systemaufbau Schmalz Quick-Change SQC

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

¢ Modulares Schnellriistsystem> Schneller und einfacher
bestehend aus nur 3 Teilen Formatwechsel

e Sauger-Cups und Abdeckun- > Minimale Ristzeiten und
gen werkzeuglos wechselbar  maximale Verfugbarkeit zur

Steigerung der Fertigungs-
menge
e Base SQC-MB dauerhaft auf > Reduzierter Reinigungsauf-
dem Tisch montiert wand wahrend Formatwech-
sel

¢ Hohe Reibkrafte der Sauger- > Hohe Krafte wahrend des
Cups Kantenschleifens — sogar bei
Nasser Oberflache

e Hohentoleranz +/- 0,05 mm > Hochste Praszision bei der
Bearbeitung

* Bystronic ist eine eingetragene und geschiitzte Marke. Die hier aufgefiihrten Produkte wurden von der J. Schmalz GmbH passend flir Maschinen von Bystronic entwickelt

3
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Spannsysteme fur die Glasbearbeitung SCHMALZ
Schmalz Quick-Change SQC fur Bystronic* Maschinen

Hohe 80 mm /120 mm

|

Bestelldaten Schmalz Quick-Change SQC

e Ein komplettes Spannsystem besteht aus Quick-Change Base (Schritt 1), Quick-Change Sauger-Cups (Schritt 2) und Abde-
ckungen
e Gesamtbauhdhe 80 mm bzw. 120 mm(Quick-Change Base + Qucik-Change Sauger-Cup)

Schritt 1: Schnellriist-Base SQC-MB wahlen

o Aufnahme fiir einen Schnellriist-Sauger-Cup, steckbar in 30°-Schritten. Montage auf dem
Maschinentisch mittels M12 Gewinde (Hohlschraube im Lieferumfang enthalten)

o Nicht genutzte Aufnahmen werden mittels Abdeckungen (Zubehdr) verschlossen

Bestelldaten Quick-Change Base SQC-MB

Typ Artikel-Nr.
SQC-MB-62.9x18-M12-AG 10.01.18.01031

Quick-Change Base SQC-MB Bestelldaten Zubehor und Ersatzteile Quick-Change Base SQC-MB

Typ Beschreibung Artikel-Nr.
SCHR-M12X52.9 Hohlschraube 10.01.18.01030
DRUC-STK-2.4X14 Rastpin 30°-Schritte 20.05.07.00137

Schritt 2: Quick-Change Sauger-Cup SQC-C und Cover ABDK wahlen

e Schnellrist-Sauger-Cup wird mittels Druckknopf auf der Oberseite auf Base montiert
e Abdeckung ABDK mittles Selbstverschlusssystem durch Rotation gesichert
e Ersatzteile: Dichtrahmen

Bestelldaten Quick-Change Sauger-Cup SQC-C

Typ Aufbau Hohe inkl. Saugflache Artikel-Nr.
Base [mm] [mm]

L SQC-C-RU-80x102-HT1 Rund 120 280 10.01.18.01090

Quick-Change Sauger-Cup SQC-C ~ SQC-C-RU-80x62-HT1 Rund 80 @80 10.01.18.01091
SQC-C-RU-80x102-NBR Rund 120 @80 10.01.18.01037
SQC-C-RU-80x62-NBR Rund 80 280 10.01.18.01033
SQC-C-VI-80x80x102-HT1 Rechtecking 120 80 x 80 10.01.18.01039
SQC-C-VI-80x80x62-HT1 Rechtecking 80 80 x 80 10.01.18.01038
SQC-C-VI-80x80x102-NBR Rechtecking 120 80 x 80 10.01.18.01092
SQC-C-VI-80x80x62-NBR Rechtecking 80 80 x 80 10.01.18.01093

Bestelldaten Ersatzteile Quick-Change Sauger-Cup SQC-C

Typ Ersatzteil fir Artikel-Nr.

ISDR 81x12 SQC HT1 SQC-C-RU-80x...-HT1 10.01.18.00842
ISDR 81x11 NBR SQC-C-RU-80x...-NBR 10.07.08.00554
ISDR 81x81x12 Cup 1 HT1 SQC-C-VI-80x80x...-HT1 10.01.15.00962
ISDR 81x81x12 Cup 1 NBR-50 SQC-C-VI-80x80x...-NBR 10.01.15.00158

Bestelldaten Cover
Typ Artikel-Nr.

/ ,\1‘\ s T ABDK 68x12 SQC 10.01.18.01022
: il
(Q ' hygd Y

B

>
<<€

Abdeckung ABDK

* Bystronic ist eine eingetragene und geschutzte Marke. Die hier aufgefiihrten Produkte wurden von der J. Schmalz GmbH passend fiir Maschinen von Bystronic entwickelt

www.schmalz.com/sqc



Spannsysteme fur die Glasbearbeitung

Schmalz Quick-Change SQC fur Bystronic* Maschinen

Hohe 80 mm /120 mm

=y
SCHMALZ
~———

['I I Technische Daten Schmalz Quick-Change SQC

Typ

SQC-C-RU-80x102-HT1
SQC-C-RU-80x62-HT1
SQC-C-RU-80x102-NBR
SQC-C-RU-80x62-NBR
SQC-C-VI-80x80x102-HT1
SQC-C-VI-80x80x62-HT1
SQC-C-VI-80x80x102-NBR
SQC-C-VI-80x80x62-NBR
SQC-MB-62.9x18-M12-AG
ABDK 68x12 SQC

* Die Kraftangaben sind theoret. Werte bei -0,6 bar Vakuum sowie trockener, glatter und ebener Werkstlickoberflaiche — ohne Sicherheitsfaktoren

Arbeitshohe (inkl.
Base) [mm)]

120

80

120

80

120

80

120

80

30

Saugkraft [N]

300
300
300
300
380
380
380
380

Material Dichtung

HT1
HT1
NBR
NBR
HT1
HT1
NBR
NBR

Material Reibbelag

Elastodur
Elastodur
Elastodur
Elastodur
Elastodur
Elastodur
Elastodur
Elastodur

I Konstruktionsdaten Schmalz Quick-Change SQC

on

L)L
LILLL
a5

B

gt
gies

SQC-C-RU-...

SQC-MB

118

SQC-C-VI-...

ABDK

&
== www.schmalz.com/sqc




Spannsysteme fur die Glasbearbeitung SCHMALZ

e
. .- - .
Schmalz Quick-Change SQC fur Bystronic* Maschinen
Hoéhe 80 mm / 120 mm
Konstruktionsdaten Schmalz Quick-Change SQC

Type Dimensions in mm

L B D H H1 H2 H3 G1
SQC-C-RU-80x102-HT1 - - 80 - 102 - - -
SQC-C-RU-80x62-HT1 - - 80 - 62 - = -
SQC-C-RU-80x102-NBR - - 80 - 102 - - -
SQC-C-RU-80x62-NBR - - 80 - 62 - - -
SQC-C-VI-80x80x102-HT1 80 80 - - 102 - - -
SQC-C-VI-80x80x62-HT1 80 80 - - 62 - - -
SQC-C-VI-80x80x102-NBR 80 80 - - 102 - - -
SQC-C-VI-80x80x62-NBR 80 80 - - 62 - - -
SQC-MB-62.9x18-M12-AG - - 62 - 18 52,8 25|  M12-AG
ABDK 68x12 SQC - - 68 18,65 = - - -

* Bystronic ist eine eingetragene und geschutzte Marke. Die hier aufgefiihrten Produkte wurden von der J. Schmalz GmbH passend fiir Maschinen von Bystronic entwickelt

www.schmalz.com/sqc
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Blocksauger Rund VCBL-GL fur Glatttische

Saugflache () 120 mm

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

I Anwendung

¢ Blocksauger fiir das Schleifen von Glaswerkstiicken auf
Glatttischmaschinen (z.B. des Herstellers Bando Kiko*)

¢ Schleifen von Gebaudeglas oder Designglas mit hohen
Anforderungen hinsichtlich Schleifqualitat

o Schleifen von Automobilglas mit hohen Reibkraft und flexibler
Positionierung der Blocksauger auf dem Maschinentisch

e Einsatz beim Schleifen von sensiblen Oberflachen und
diinnen Glasern auf Grund weichem und abdruckfreien Dicht-
ring aus HT1

Blocksauger Rund VCBL-GL D120 ...

I Aufbau

4) ¢ Blocksauger mit 2-Kreis-Vakuumsystem — zwei Schlauch-
anschliisse mit Push-In Verschraubungen fiir Schlauchau-

Rendurchmesser 8 mm

—_—2) e Gehause aus Aluminium (1) mit Reibscheiben (2 + 3) aus
e speziellem Reibbelag (Elastodur)

S ¢ Dichtringe (4) aus abdruckfreien Material HT1 — werkzeuglos
(5) ?’@ wechselbar

e Vakuumversorgung mittels Steckverschraubungen, optional
(4) mit manuellen Ventilen zur einfacheren Positionierung der
Blocksauger auf dem Maschinentisch

Systemaufbau Blocksauger VCBL-GL D120 ...

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

¢ Hohe Querkraftaufnahme > Maximale Haltekrafte auf
trockenem sowie feuchtem

Glas
e Dichtlippe aus HT1 und > Abdruckfreies Aufspannen
Reibplatte aus einem Elas- von Automobilglas
todur
e Hohe malhaltig bis > Maximale Préazision und
+0,05mm MaRhaltigkeit
¢ Geringe Ruckstellkraft der > Keine Deformationen des
Dichtlippe Werkstlicks bei der Bearbei-
. i A tung von dinnem Glas
Blocksauger VCBL-GL D120 beim Aufspannen von Glas ¢ Abriebbesténdiger Reibbelag > Hohe Querkréfte zwischen
auf Saugerober- und - unter-  Sauger und Tisch, sowie
seite Sauger und Werkstiick

* Bando Kiko ist eine eingetragene und geschiitzte Marke. Die hier aufgefiihrten Produkte wurden von der J. Schmalz GmbH passend fiir Maschinen von Bando Kiko entwickelt

3
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Spannsysteme fur die Glasbearbeitung SCHMALZ

Blocksauger Rund VCBL-GL fur Glatttische
Saugdflache (J) 120 mm
Bezeichnungsschliissel Blocksauger Rund VCBL-GL DM120 fiir Glatttische
Kurzbezeichnung Saugflache @ in mm Hoéhe [mm]*
Beispiel VCBL-GL D120x81.5:
VCBL-GL D120 81.5
VCBL-GL 120 81,5
93,5
120
* Weitere Hohen auf Anfrage
Bestelldaten Blocksauger Rund VCBL-GL fiir Glatttische
Blocksauger verfiigbar in unterschiedlichen Héhen werden montiert geliefert.
Verfligbares Zubehor: Steckverschraubungen, 3/2-Wegeventil
Verfligbare Ersatzteile: Dichtring
Blocksauger Rund VCBL-GL fir Glatttische
Typ Artikel-Nr.
VCBL-GL D120x81.5 10.01.18.00233
VCBL-GL D120x93.5 10.01.18.00587
VCBL-GL D120x120 10.01.18.00576
Bestelldaten Ersatzteile fiir Blocksauger Rund VCBL-GL fiir Glatttische
Typ Artikel-Nr.
DR 120/88.5x16.5 10.01.18.00249
Bestelldaten Zubehor fiir Blocksauger Rund VCBL-GL fiir Glatttische
Typ Beschreibung Artikel-Nr.
VSL-8-6 PU Vakuumschlauch 10.07.09.00003
ZUB-VCBL-GL 2 x Steckverschraubung 8/6 - gewinkelt 10.01.18.00493
ZUB VCBL-GL Manuelles 3/2-Wegeventil 10.01.18.00492
Konstruktionsdaten Blocksauger Rund VCBL-GL fiir Glatttische
Typ Abmessungen in mm
H d* D** H1
D1 D VCBL-GL D120x81.5 81,5 120 126 22,5
D2 d VCBL-GL D120x93.5 93,5 120 126 22,5
T B - VCBL-GL D120x120 120,0 120 126 22,5
L ST T Typ Abmessungen in mm
I \ , H2 D1 D2 B
) —-——) = —;—— VCBL-GL D120x81.5 27,5 8 8 24
1 B t | VCBL-GL D120x93.5 27,5 8 8 24
& — T .4 VCBL-GL D120x120 27,5 8 8 24
D * Durchmesser Dichtring im neutralen Zustand
~ . ** Dichtring vorgespannt auf Bocksauger

VCBL-GL D120...

www.schmalz.com/vcbl-gl
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Formsauger VCBL-GL fur Glatttische

Werkstlickspezifische Geometrie

Formsauger VCBL-GL - rechteckige Grundplatte

Formsauger VCBL-GL fiir das Aufspannen von Automobilglas

Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

Anwendung

Einsatz auf Glatttischmaschinen

Schleifen von kleinen Seitenscheiben (z.B. Vents oder
Quarters) wo runde Sauger nicht ausreichend Saugflache zur
Verfligung stellen

Die Saugplatte (oben) wird direkt an die Geometrie des
Glases angepasst um die maximal zur Verfligung stehende
Saugflache zu nutzen uns so hohe Haltekrafte aufzubringen

Spezieller Reibbelag und auswechselbare Dichtung

Ausflihrung mit gespiegelter unterer Saugplatte (Grundplat-
te). Einsatz auf rechten und linken Scheiben mit nur einem
Sauger moglich

Aufbau

Blocksauger mit 2-Kreis-Vakuumsystem — zwei Schlauch-
anschliisse mit Push-In Verschraubungen fir Schlauchau-
Rendurchmesser 8 mm

Kreis 1: Vorfixierung der Base auf dem Maschinentisch —
das Vakuum kann permanent angelegt werden

Kreis 2: Spannen des Werkstlicks — das Vakuum wird
wahrend des Bearbeitungsprozesses aktiviert

Die Abmessungen der Grundplatte / Saugplatte (unten)
definiert die maximale Flache der oberen Saugplatte. Grund-
platte in unterschiedlichen Geometrien verfigbar (quadra-
tisch, rechteckig, freiform). Unterschiedliche Hohen verfugbar

Dichtrahmen in die Saugplatte eingeklipst, separater Aus-
tausch mdglich

Unsere Highlights... lhr Nutzen...

Formsauger mit werkstlick- > Maximal verfigbare Saugfla-
spezifischer Saugplatte che flir hohe Reibkrafte
Spezieller Reibbelag mit > Héhe Genauigkeit und
hoher Reibung und geringem Lebensdauer der Formsau-
Verschleill ger

Hoéhentoleranz + 0,05mm > Maximale Prazision und
Mafhaltigkeit bei der Bear-
beitung des Werkstiicks

Wechselbares Dichtprofil > Erhéhte Lebensdauer der
Sauger, da Verschleiteile
separat getauscht werden
kénnen

Ausfiihrung mit gespiegelter > Bearbeitung von linken und

Grundplatte rechten Seitenscheiben mit
dem gleichen Tool (z.B. bei
beschichtetem Glas)

2 www.schmalz.com/vcbl-gl
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Formsauger VCBL-GL fur Glatttische

Werkstlickspezifische Geometrie

Bestelldaten Formsauger VCBL-GL fiir Glatttische

o Fir die Bestellung eines Formsaugers beachten Sie bitte die unten aufgefiihrten Schritte und kontaktieren Sie unsere Sys-
temberater fiir detaillierte Informationen

Schritt 1: Geometrie des Werkstiicks

& ; e Zur Verfliigung Stellung von Werkstiickinformationen (dxf.) inklusive MaRstab (inch
‘ oder mm), tatsdchliche Geometrie ohne Anpassungen (z.B. Clearance = Freiraum
zur Bearbeitung)
o Definition / Evaluierung der Werkstickflache

Geometrie des Werkstlicks

Schritt 2: Clearance

e Angabe der notwendigen Clearance (C) fir die Bearbeitung
o Restflache (Flache des Glases) mit Clearance gibt die effektive Saugflache und
damit die minimale GrofRe der Grundplatte vor

Geometrie des Werkstulcks inkl. Clearance

Schritt 3: Form der Grundplatte und Hohe
———— e Auswahl der Form / GroRe der Grundplatte basierend auf:
= - Form:
Analog Werkstlickgeometrie

- Grole:

e e A AGrundeatte > ASaugpIatte

! e Grofkenabstufung S/ M/ L gibt den Preis des Formsaugers vor
GrolRe der Grundplatte

e Auswahl einer eckigen oder freiform Grundplatte
Typ Grundplatte Quadratisch ‘ Rechteckig Freiform
Beispiel _—
<= .1 o -
| & =
Typ S L x B: 200 x 200 mm | L x B:200 x 100 mm A: <200 cm?
Typ M L x B: 300 x 300 mm | L xB: 300 x 100 mm A: <300 cm?
Typ L L x B: 400 x 400 mm | L x B: 400 x 200 mm A: <800 cm?

e Benotige Hohe (Oberkante Bearbeitungstisch bis Unterkante Glas), Standardhdhe
liegt bei 81,5 mm

Bestelldaten Ersatzteile Formsauger VCBL-GL fiir Glatttische
Typ* Beschreibung Artikel-Nr.

DI-PROF 4x6 MOS CR HR Dichtprofil 10.07.04.00130
* Lange anhand der Geometrie der Saugplatte und Grundplatte

www.schmalz.com/vcbl-gl
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Ubersicht Kapitel 6

Vakuum-Handhabungssysteme

SCHMALZ
T

I Vakuum-Handhabungssysteme fiir Glas

Vakuum-Schlauchheber
JumboErgo

e Manuelle Bedienung
e Traglast: 35 bis 300 kg

E_’ — H%‘ 126

JumboErgo fir die schnelle und flexible Handhabung
von Glas in den Sektoren Gebaudeglas, Automobilglas
und Solar, wie zum Beispiel die Handhabung von
Solarmodulen im Montageprozess.

Vakuum-Schlauchheber
JumboFlex

e Manuelle Bedienung
o Traglast: bis 50 kg

127

JumboFlex flr die ergonomische Handhabung in An-
wendungen mit kurzen Zykluszeiten wie z.B. die Hand-
habung von Automobilglas in der Vormontage

Master Window

e Manuelle Bedienung
e Traglast: 200 und 300 kg

Vakuum-Hebegerite Vacu-

E | 128

VacuMaster Window fiir die sichere und ergonomische
Handhabung von Glas und Fenstern mit Rahmen und
vorstehenden Fligel- oder Setzhdlzern.

125
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Vakuum-Schlauchheber JumboErgo

Traglast von 35 bis 300 kg

‘ I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

BUILDING

I Anwendung

¢ Hoch dynamische und flexible Handhabung von Automobil-
glas wie zum Beispiel das Be- und Entladen von Spitzguss-
maschinen oder dem Montageprozess

¢ Einsatz fur die Handhabung von Glas in Logistikprozessen
entlang dem Produktionsprozess, z.B. Ausschleusen von
defekten Teilen

¢ Vakuum-Schlauchheber JumboErgo ermdglichen eine
sichere und ergonomische Handhabung von Glas und Modu-
len in den unterschiedlichen Prozessschritten der Solar-
Modulfertigung

o Mit der pneumatischen Schwenkeinheit kénnen die Modu-
le/Glas horizontal gegriffen und vertikal abgelegt werden —

Vakuum-Schlauchheber JumboErgo oder Ablauf vertikal zu horizontal
@ I Aufbau
' _ ¢ Schlauchheber angesteuert allein mit Vakuum und speziel-
: W lem Hubschlauch (5) — nur ein Vakuumerzeuger (1) fiir das
/ / L@ Greifer und Hubbewegung erforderlich
e Vakuum Versorgung (2)
5
@ & « Zubehdr wir zum Beispiel eine Schalldmmbox (3)

—
—
(]

Optional erhaltliche Schwenkeinheit, die pneumatisch tber
die Bedieneinheit angesteuert wird

Optional erhaltliches Kransystem (4) als “schlisselfertige”
Lésung

! .
a3 6
R 6)

\\.

Einsatz unterschiedlicher Sauggreifer méglich (6)

(7) Bedieneinheit

Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

Funktion rein Uber Vakuum > Handhabung von Glas und
Modulen ohne zuséatzliche
Komponenten wie z.B. Ket-
tenzug

Bedienung mittels Drehgriff > Schnelle, sichere und ergo-
nomische Bedienung

Pneumatische Schwenkein- > Schwenken von Glas und

heit (optional) Modulen auf Knopfdruck

e Optional verfiigbares Kran- > Schlisselfertiges System mit
system mit leichtgdngigem minimalen Installationsauf-
Schienensystem wand

Vakuum-Schlauchheber JumboErgo bei der Handhabung von Modulen

Fir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Systemberater. Unsere erfahrenen Systemberater stehen Ihnen gerne flr eine persénliche
Beratung zur Verfiigung. Verlassen Sie sich auf unsere professionelle Projektplanung und Durchfihrung bei der Realisierung lhrer Vakuum-Ldsung.
Zusatzliche Informationen finden Sie unter www.schmalz.com.
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Vakuum-Handhabungssysteme fur Glas SCHMALZ
T

Vakuum-Schlauchheber JumboFlex
Traglast bis 50 kg

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendungen

¢ Dynamische und flexible Handhabung von Scheiben in der
Automobilglas-Produktion — Be-/ Entladen von Spritzgussma-
schinen wahrend der Vormontage

¢ Einsatz bei der Handhabung von Glas in der Logistik und
beim Kommissionieren entlang der gesamten Wertschép-
fungskette von Automobilglas

e Der Vakuum-Schlauchheber ermoglicht eine sichere und
ergonomische Handhabung von Glas

e Sehr schnelles Greifen und Ablegen von Glas in manuelle
Prozessen (mit bis zu 300 Picks pro Stunde) ohne Werk-
zeugwechsel auf Grund von sehr flexiblen und anpassungs-

Vakuum-Schlauchheber JumboFlex ' fahigen Sauggreifern

Schutzschlauch I Aufbau

Einstellen der Schwebehahe ohne Last

¢ Hubeinheit bestehend aus Bediengriff und Sauggreifer

Funkfernsteuerung SRC
fiar Viakwum-Erzeuger (cptional)

Filter
werkreuglos wechsslbar

e Ein-Finger-Steuerung fir das Heben, Senken und Lésen der
Ein-Finger-Steuerung Last

Hehien, Senken und Lasen der Last
Bediengriff
mit Soft-Touch-Element

e Endlose Dreheinheit, in 90° Schritten rastbar

M -Schwenkmechanismus
manuedl

¢ 90°-Schwenkmechanismus fir das seitliche Ansaugen von

Endlose Drehbarkeit Lasten und einem automatischen Riickstellen in die Horizon-
in 90°-Schritten rasthar tale

Schnallwechseladapter

far saugprefer ¢ Schnellwechseladapter fiir einen schnellen und werkzeuglo-

sen Wechsel der Sauggreifer

¢ Funkfernsteuerung fir den Vakuum-Erzeuger (optional)

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

e Funktion rein Gber Vakuum > Handhabung von Glas und
Modulen ohne zusatzliche
Komponenten wie z.B. Ket-

tenzug

¢ Ein-Finger-Steuerung fiir das > Schnelle, sichere und ergo-
Heben, Senken und Losen nomische Handhabung
der Last

¢ Endlose Dreheinheit - > Einfache Positionierung /
Sauggreifer in 90° Schritten Ausrichtung des Werkstuicks
rastbar

e Manueller 90°- > Handhabung von Werkstii-

' ' Schwenkmechanismus cken aus der vertikalen in die
Vakuum-Schlauchheber JumboFlex beim Handling von Frontscheiben horizontale Position

Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Systemberater. Unsere erfahrenen Systemberater stehen lhnen gerne fiir eine persénliche
Beratung zur Verfiigung. Verlassen Sie sich auf unsere professionelle Projektplanung und Durchfiihrung bei der Realisierung lhrer Vakuum-Ldsung.
Zusatzliche Informationen finden Sie unter www.schmalz.com.

3
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Vakuum-Handhabungssysteme fur Glas

Vakuum-Hebegerate VacuMaster Window
Traglast 200 kg und 300 kg

=y
SCHMALZ
~———

)

4

(1)

@
(3)
(6)

VacuMaster Window bei der Rahmenmontage von Fenstern

I Eignung fiir prozessspezifische Anwendungen

I Anwendung

e Sichere und ergonomische Handhabung von Glas oder
fertigen Fenstern bei der Fensterherstellung

¢ Handhabung von Fenstern mit Rahmen und vorstehenden
Fligel- oder Setzhoélzern mit. max. Uberstand von 45 mm

e Be- und Entladen von vertikalen Glasschleifmaschinen
mittels manueller Dreheinheit von 90°

e Max. Traglast von 300 kg (vertikale Handhabung und
Drehen)

I Aufbau

e Manuelles Vakuum-Hebegerat als Schlusselfertige Losung
mit integrierter Vakuum-Pumpe (1) und ergonomischer Be-
dieneinheit (2) (Bild zeigt Variante VacuMaster Comfort)

¢ Integrierte manuelle oder elektrische Dreheinheit (3) fur das
Drehen der Werkstiicke um 90°

o Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher zum
Schutz vor Vakuum-Verlust bei Stromausfall

o Aufhangung (5) fir Kettenzlige / Krane — “schlisselfertige”
Lésung von Schmalz verfugbar

e Saugplatten (6) SGF fur hohe Reibkrafte und kurze Ansaug-
zeiten (UV und Ozonbesténdig)

I Unsere Highlights... I lhr Nutzen...

e Ergonomische Handhabung > Produktivitatssteigerung und
von Glas und fertigen End- Reduzierung von Stillstands-
produkten zeiten

> Schnelle und einfache
Bedienung

o Kompakte und benutzer-
freundliche Bedieneinheit

» Energiesparfunktion und
elektrische Warneinrichtung

> Minimierung des Energie-
verbrauchs und Maximierung
der Sicherheit

e Elektrische Dreheinheit
(optional) 90°

> Handhabungsprozess mit
nur einem Bediener

e Saugplatte mit hohen Reib- > Hohe Krafte und Prozesssi-
kraften cherheit

Fur weitere Informationen kontaktieren Sie bitte unsere Systemberater. Unsere erfahrenen Systemberater stehen lhnen gerne fiir eine persénliche
Beratung zur Verfiigung. Verlassen Sie sich auf unsere professionelle Projektplanung und Durchfiihrung bei der Realisierung lhrer Vakuum-L6sung.

Zusatzliche Informationen finden Sie unter www.schmalz.co

3
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Welt der Vakuum-Technologie SCH MALZ

Vakuum-Komponenten Vakuum-Greifsysteme Vakuum-Handhabungssysteme Vakuum-Aufspannsysteme
Tel. +49 7443 2403-201 Tel. +49 7443 2403-103 Tel. +49 7443 2403-301 Tel. +49 7443 2403-501
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lhren Vertriebspartner vor Ort finden Sie unter °©
www.schmalz.com/vertriebsnetz 3
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J. Schmalz GmbH
Aacher Stra3e 29

D-72293 Glatten

Tel. +49 7443 2403-0
Fax +49 7443 2403-259
schmalz@schmalz.de
www.schmalz.com




